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AuRenkante/chamfer DIN ISO 13715

BemafBungen von 12 auf 8,von g80H8 auf 890+0,2, wurden geéndert + Detail A
wurde zugefiigt. 08.11.2001 Vrabel L

Gewindbohrungen wurden 4xM12 entfernt 80.H8 nach Schweiflen drehen. 14.02.2001 Vrabel L
BEZEICHNUNG DATUM GENEHMIGT
REVISIONSVERLAUF

alle Bohrungen / Fasen Freimaltoleranzen fiir Bearbeitung
/ 125/ 3 drilhole / chamfer ( v ) General tolerances for treatment
/

ISO 2768 mH
Benennung / Title

BI.8...296mm

Pl1.8...6296mm

Dateiname / filename: Art.Nr. / item no.: Werkstoff / Material: Behandlung / conditioning: Masse / Mass:

E00025594.idw 50019484 S235JRG2 3,800 kg

Zeichnungsnummer / ident number: Format/ Size: | MaRstab / Scale: Datum Name

A4 15 Date Name
Blatt / Page: , Gezeichnet

RM80D0520'2 1/1 1:1 Drawn 05.03.2008 |Naderer

Anderung / Rev.:| Projektion: Kontrolliert
1SO 128-30 [ Checked
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