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This drawing is our property for which we reserve all rights, including those relating to patents
or registred design. It must not be reproduced or used otherwise or made available to any

third party without our prior permission in writing. DIN ISO 16016
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weder vervielfaltigt noch sonst wie beniitzt, noch Dritten zuénglich gemacht werden. DIN ISO 16016

Fir diese Unterlagen behalten wir uns alle Rechte vor, auch fiir den Fall der Patenterteilung
oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung

Bearbeitungszugabe nach Wahl des Herstellers !

Freimalf3toleranzen a
fir Bearbeitung ©/< 12,5 / 6,3/ ) 0,5
General tolerances for treatment

DIN 7168 Oberflachenangaben DIN 1302 AuRenkanten DIN 6784
Genauigkeitsgrad: mlttellR
Degree of accuracy: medium/R Surfaces chamfer acc. DIN 6784
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Rd.2100...154mm
Rd.2100...154mm
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