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- Zugabe nach Wahl des Herstellers

- machining allowance has to be specified by manufacturer!
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Viechny vyvrtané otvory / skoseni

o

alle Bohrungen / Fasen
12,5/ 211 drill holle / chamer

(V)

FreimaBtoleranzen fiir Bearbeitung
General tolerances for treatment

ISO 2768 mH

Benennung/ Title

Bolzen Rd.220...66mm

Bolt Rd.220...66mm

Dateiname / filename: AN, Jitemonr.: Werkstoff / Material: Behandlung / conditioning: Masse / Mass:
E00001031A.idw 173168 C45V verzinkt 0,200 kg
Zeichnungsnummer / itentnummer: Format/ Size: | Magstab / Scale: Datum Name
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