4 5 6
2695 =03
M10(2x)
_6} ¢ 1.0 8 c 206 +03
‘\ 126 03 A
645 03
©), 40 £03 | 40 203
L0 =03 40 203 @D 635 102 (2X) M10 (2x) N - :
M 10 {x) ‘= & [ d[B][C \ 9 9 /@
N &
127 T / \ | 7 %s)
4
w . N N Ve , T I -
W \\ \\ / — O . 5 s & 8 w 115
%5 - — a= [99]
~ Q b & « | 68.8
39]1\ / | - — & — - O o8&l /| -
- TV 615
ol — @\ 2 B
@ | 15 1Y b =1
" [ o 25 1
105 - — S < P - S #
> N— / & /]
:i 55 203 L0 203
o
3 ~ N ™~ B
=9 |3 2 R+ P T == [= o 2 a
g & & @ 9 o v 3 e 8 |E o 4y 12
* $ 8 £ g 8 & -
M20(3x) 153 +03
$ | dos|B|C
TS ¢
&
% N _ )y r-mrm- - P _ R BB brnrr __rmm— 1l
K (i ;:i]‘ N iii'riiii L S W i
® o A G A
(@ZM/18/00915-OTVOR 63,5+-0,2-2x PREDPALEN NA 62 MM. PhEKL AD : Z ;7/40 00224 | 247/ 18/ 007 75"
1.8.2018 HRUBY } Projektions- [02_{0-Punkt der Benabung gedndert 170638
\\ ane: 2 6 -10- 2005 105 e =] @) [t e
_'( qﬁg%%uésir}fglemnz (AT} in mm — o
PROVEBUA/ | 3:": ?go flz& - %%% > 1000 | PrifmaD C_ O [Werkstoff: S355)2+N o (;5;%
p i = ] < HifsmaD { ‘
UnbemaBite Radien RS pLwTTer Anlieferungszustand iy 55 O | Rohtei e 2l
entzunczrt Rehetsgod - |y T T T 19 15 | 4 |Beorb, 1815205 [CHewing | Benennunc: —0
UnbemaBte Einzelheiten SA 2 U2 oach 10 850D |15, 6 |Gepraft g o
nach 3D-Daten . gratfrel nach WN 130 X |ange 1 ond Wkel (L2 AT | Genebmis 0205 Damate | LT TE Serie
Konturldngen WN 10535 |Anschmelzungen (auch Form und Lage 150 1101 [Faepr. L1001 rechts oben MaDstab
' Guen 29019 mm|posifiver Oberhong nach ||y Ryngneit A126-Tal, I 12
Autogenes Brennschneiden WN 10 572 , WN 572) zudssig — [ Geradheit/Ebenheit = AT (UG e
Sdifidcke _[<20 70 <T0 40 <60 pE0 <00 M 0012 mm _ [Sirel 1 fettioa X|0f Kooiaiatiaut - = A / %ﬁﬂ 8
CRTWINKIIGgKe:T, Y it+ | gedtt = rie = :
Sl L e e g -
uhriere rz PR wohlweisen Anlief - chen: :
alle Ardvitberdihe geemaevet e —> <—]]  denauigkeitsgrad g zustond mit X kennzedhnen FgEﬂ;EN &szm.%&%dmmm [Urspr. 1 a
2 3 | 4 | ] 5 [Freigegeben 6 1090662I0ZD000702  AZ



falusi.j
Obdélník


