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TECHNICKÁ SPECIFIKACE VÝROBKU

Příloha č.3.


C 6000 ŘEDIDLO

ředidlo do nitrocelulózových nátěrových hmot

	PND
	01-2140-94 C
	HS
	3814 00 10 00
	CZ-PRODCOM
	2030225302
	JK
	246-441-01-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	C6000--…..


Složení: Směs organických rozpouštědel - aromatických uhlovodíků, alkoholů a esterů.

Použití: K ředění nitrocelulózových nátěrových hmot, pokud není normou výrobku předepsáno jiné ředidlo, nebo k čištění aplikačních zařízení dle požadavků zákazníka. C 6000 slouží také např. k vymytí zbytků pryskyřice ze suků dřeva. Ředidlo C 6000 lze použít i k ředění syntetických nátěrových hmot aplikovaných štětcem, válečkem, stříkáním, pokud je tento způsob ředění doporučen v návodu příslušné nátěrové hmoty. Varianta 0004 ředidla C 6000 je vhodná především k mytí technologických zařízení a pracovních pomůcek. Může být použita i k ředění nitrocelulózových nátěrových hmot pro různé aplikační způsoby nanášení
 např. (stříkání, štětec, váleček, clonování) - nutno předem odzkoušet

K ředění slouží: S 2003, S 2035
Vlastnosti ředidla:

Barva dle Gardnera





max. 6 mg J

Hustota


varianta 0008



0,79 - 0,81 g/cm3 




varianta 0010



0,79 - 0,83 g/cm3

ostatní varianty



0,82 - 0,88 g/cm3

varianta Z1C0000


0,82 - 0,85 g/cm3
Obsah těkavého organického uhlíku



820 g/kg

R 7003 ACETON TECHNICKÝ

technická kapalina k odmašťování a čištění

	PND
	01-2353-07 C
	HS
	2914 11 00
	CZ-PRODCOM
	24146211
	JK
	246-400-50-3001

	CAS
	67-64-1
	ES
	200-662-2
	
	
	QAD
	R7003-A-C0000


Složení: Čirá bezbarvá kapalina, která obsahuje nejvýše 0,3 % vody.

Použití: Technický aceton je určený jako technická kapalina k odmašťování a čištění povrchu kovových předmětů před jeho natíráním a k čištění pracovních pomůcek a zařízení. Technický aceton se nesmí používat k mytí pokožky! Nelze použít k ředění nátěrových hmot. Po práci omyjte ruce vodou a mýdlem a ošetřete reparačním krémem.

Vlastnosti čističe:

Obsah těkavého organického uhlíku




600 g/kg  

Hustota








0,79-0,796 g/cm3

Barva








0 mg I2
S 2003 SYNOREX EXTRA

syntetická základní antikorozní barva

	PND
	01-2137-94 C
	HS
	3208 90 91 00
	CZ-PRODCOM
	20301250
	JK
	246-221-02-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	S2003--…..


Složení: Disperze pigmentů a plniv v roztoku alkydové pryskyřice a chlorkaučuku v organických rozpouštědlech a antikorozní složkou. Některé speciální průmyslové odstíny (0600, 0604, 0660) obsahuje sloučeniny těžkých kovů. 

Barevné odstíny:  Základní nabídka dle ceníku. Další odstíny dle požadavku. 

Použití: Barva S 2003 je určena pro základní nátěry oceli, lehkých a barevných kovů pod syntetické, olejové, nitrocelulózové, nitrokombinační a akrylátové vrchní nátěrové hmoty, např. k povrchové úpravě karoserií, kovových konstrukcí atd. Jedinečné složení S 2003 předurčuje tento základ k použití na náročné výrobky, jako jsou např. i součásti letecké a vojenské techniky. V rámci syntetických NS je oblast použití S 2003 jedinečná a lze ji jen těžce adekvátně nahradit. S 2003 není určen pro nátěry čerstvých pozinkovaných ploch, jen na starší zoxidované (stáří min. 12-18 měsíců).

Doporučené podmínky pro aplikaci:

· předúprava podkladu - podklad musí být suchý, čistý, zbavený případných mastnost a zbytků rzi, očištění min. mechanicky na St. 3, optimální antikorozní vlastnosti jsou při otryskání na Sa 2,5.

· optimální teplota prostředí a povrchu je 15-25 oC a musí být min. 3 oC nad rosným bodem

· minimální teplota je obecně 5 oC 

· maximální relativní vlhkost vzduchu je 75%

· pro ředění barvy aplikované stříkáním, v letních měsících, je doporučováno ředidlo S 6005 (zajišťuje lepší rozliv, omezení „prášení nástřiku“), v zimním období ředidlo C 6000 nebo S 6001 (rychlejší zasychání, omezení stékání)

· v případě potřeby lze jednotlivé vrstvy S 2003 lze přestříkat tzv. „mokrý do mokrého“ po cca 10-60 minutách při DFT 40 µm

· nátěrová hmota se nanáší křížovým nástřikem nebo v rovnoběžných pásech, aby bylo dosaženo výsledné rovnoměrné vrstvy

· problematická místa (rohy, hrany, sváry, spoje…) se ošetří nátěrem nejdříve. Teprve po zavadnutí tohoto nátěru se provádí nátěr celé ošetřované plochy (včetně již natřených problematických míst)

· jestliže se nejedná o aplikaci stříkáním „mokrý do mokrého“ doporučujeme další vrstvu aplikovat po 24 hodinách (min. 16 hodin)

· rychlost zasychání se mění v závislosti na klimatických podmínkách a tloušťce vrstvy nátěru

· konečných vlastností dosáhne nátěr po úplném vyzrání, což představuje cca až 3 dny

Nanášení: Stříkáním, štětcem, máčením při teplotě 15-25 °C na suchý, čistý, odmaštěný, a rzi zbavený povrch.
Ředidlo: Pro stříkání C 6000 nebo C 6500, pro nátěr štětcem S 6005.

Aplikace: Před zpracováním je nutné barvu upravit dle zásad ČSN 67 0810. Obal otevřete těsně před použitím a obsah důkladně rozmíchejte tak, aby na dně nezůstala žádná usazenina. Případný škraloup (není závadou) opatrně celý odstraňte. Nemíchejte příliš rychle, aby se do barvy nevmíchalo zbytečně mnoho vzduchu. Podle potřeby a způsobu aplikace dořeďte vhodným ředidlem, popřípadě i přeceďte. Po otevření originálních obalů nutno obsah spotřebovat co nejdříve. Nepoužitou barvu udržujte v těsnícím obalu s co nejmenší vrstvou vzduchu nad hladinou. Ředí se ředidlem C 6000 nebo C 6500 pro stříkání, pro nátěr štětcem S 6005

Vlastnosti nátěrové hmoty:

Výtoková doba pohárkem Ø 4 mm




120-240 s

Obsah netěkavých složek 





nejméně 57 % hm.

VOC (=obsah těkavých organických látek)  (0110, 0599)

360 g/kg


Obsah těkavého organického uhlíku
    (0110, 0599)


320 g /kg

VOC odstíny 


                 (0600, 0604, 0660)

395-415 g/kg


Obsah těkavého organického uhlíku
    (0600, 0604, 0660)

358-376 g/kg

Hustota








cca 1,32 g/cm3

Stříkatelnost







stupeň 2

Zasychání 
stupeň 2





nejvíce 1 hodina




stupeň 5





nejvíce 5 hodin

Vlastnosti zaschlého filmu:
Kryvost







stupeň 1-2

Odolnost hloubením (Erichsen)





nejméně 5 mm

Přilnavost mřížkou






stupeň 1-2

Teoretická vydatnost: 8,0-9,2 m2 v jedné vrstvě při tloušťce zaschlé vrstvy 40 (m z 1 kg barvy, resp.            10,0-12,7 m2 z 1 litru barvy dle odstínu.
S 2008 SYNOREX

 barva reaktivní dvousložková

	PND
	01-2112-97 C
	HS
	3208 90 10 00
	CZ-PRODCOM
	2030129002
	JK
	246-236-01-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	S2008--…..


Složení: Disperze antikorozních pigmentů v roztoku syntetických pryskyřic v organických rozpouštědlech. 
Barevné odstíny:  Základní nabídka dle požadavků armády (specifikace ČOS 801001). Nenormalizovaný odstín C0600 - žlutá (obsahuje chroman zinečnatý).

Použití: Barva S 2008  SYNOREX je určena pro speciální průmyslové účely. Používá se všude tam, kde z technických důvodů nelze použít antikorozní nátěr bez chromanu zinečnatého. V leteckém a automobilovém průmyslu pouze pro ochranu částí motorových vozidel vystavených zvýšenému působení chemikálií. Náročné testování ve VTÚO Brno prokázalo, že pro systémy s vysokou korozní odolností je použití S 2008 nenahraditelné. Je určena zvláště na zinek, hliník a jeho slitiny ke zvýšení přilnavosti a antikorozní odolnosti. Nátěr natužené barvy naleptává kovy a tvoří dobře zakotvenou vrstvu mezi podkladem a dalšími nátěry. NS s využitím vrchní barvy U 2056 AXAPUR nebo U 2500 ARMY integruje antikorozní ochranu s maskovacím efektem ve viditelné a blízké infračervené oblasti (IČ) spektra elektromagnetického záření, se zvýšenou odolností proti znehodnocení mechanickými a atmosférickými vlivy a působení procesů speciální očisty. Tento NS je určen ke zhotovení matných vrchních nátěrů v nátěrových systémech pro povrchovou úpravu vnějších povrchů nejrůznější techniky, zařízení a dopravních prostředků, letadel jako i vojenské techniky, výzbroje a materiálů Armády České republiky. Pro tento účel je nátěrový systém (ARMY) certifikován a schválen Vojenským technickým ústavem ochrany Brno a je obsažen v ČOS (českém obranném standardu). 

NS ARMY = integrální systém s klimatickou, korozní a chemickou odolností s maskovacími účinky dle specifikace ČOS 801001.
· Pro trvalý nátěrový systém povrchů z oceli a slitin hliníku dle platné ČSN ISO 9223; stupně korozní agresivity C4 (korozní agresivita vysoká - životnost 10 let) a C5 (korozní agresivita velmi vysoká - životnost 6 let).

· Pro maskovací efekt ve viditelné a blízké infračervené oblasti spektra elektromagnetického záření ve středoevropském regionu.

· Pro následnou aplikaci sezónních nátěrů AČR.

· Pro kombinování s materiály plnícími maskovací funkci v mikrovlnné oblasti spektra elektromagnetického záření.

· Je dostatečně odolný vůči otravným látkám a dekontaminačním činidlům, splňuje předpoklad pro dosažení předepsaných hodnot zbytkového zamoření.

· Má odpovídající hodnoty mechanických vlastností a odolností technologickým prostředím i odolnosti opotřebení.

· Zachovává si funkčnost v rozmezí teplot - 40 °C až + 70 °C.
Ředidlo: S 6010
Tužidlo: S 6011
Poměr tužení:

S 2008

4 hmot. díly






S 6011

1 hmot. díl



Tužení směsi S 2008 s tužidlem se smíchává v nádobách z materiálu odolného kyselinám. Zpracovatelnost natužené směsi je 8 hodin při teplotě 20 °C. Aplikaci se provádí po 30 minutách od natužení, naředění a důkladném rozmíchání při teplotě vzduchu i upravované plochy mezi 15-25 °C.
Aplikace: Před zpracováním je nutné barvu upravit dle zásad ČSN 67 0810 (např. kontrola údajů etikety, odstranění případných škraloupů, rozmíchání a eventuálně přefiltrování naředěné hmoty). S 2008 před použitím důkladně rozmíchejte a natužte v hmotnostním poměru 4 díly barvy S 2008:1 dílu tužidla S 6011. (Natužená směs se zpracovává nejdříve za 30 minut po smísení obou složek). Doba zpracovatelnosti natužené směsi je 8 hodin. Ředí se ředidlem S 6010. Nanášejte pouze v jedné vrstvě štětcem, máčením nebo stříkáním na suchý čistý odmaštěný nezkorodovaný kov v tloušťce celkové vrstvy nejvíce 15 (m. V této tloušťce není nátěr kryvý a prosvítá podkladový materiál. Další nátěr základní barvou zasychající na vzduchu nebo vypalovací (maximální teplota vypalování 140 °C) lze nanášet již po 2 hodinách schnutí. Pracujte při teplotě 15-25 °C. 

	název
	označení
	odstín
	celková suchá tloušťka

	SYNOREX barva reaktivní dvousložková
	S 2008
	0600
	10-15 µm

	EPAX epoxidová základní antikorozní barva dvousložková speciální      
	S 2320
	0600
	25-30 µm

	AXAPUR polyuretanová vrchní barva dvousložková matná
	U 2056
	…. *
	90-120 µm

	pro zvýšení ochrany a určité sjednocení slouží případně ultramatný finální lak

	ARMY polyuretanový lak dvousložkový ultramatný speciální
	U 1500
	0000
	20-30 µm


Vlastní aplikace NS
Aplikace kompletního trvalého antikorozního nátěrového systému, s maskovacím efektem ve viditelné a blízké infračervené oblasti spektra elektromagnetického záření, je vždy prováděna za předepsaných  - standardních podmínek na celý vnější kovový povrch. Systém je vždy zakončen předepsanou celkovou vrstvou vrchní barvy U 2056 nebo U 2500 (v odstínu dle požadavku). Nátěrový systém se zhotoví stříkáním. Tento kompletní nátěrový systém musí být aplikován i na celý povrch případně dodatečně montovaných kovových součástí.
Doporučený (standardní) časový sled aplikací jednotlivých vrstev nátěrových hmot

/platí standardní podmínky pro aplikaci i zasychání/
1x S 2008, vrstva 10-15 µm, zasychání min. 2 hodiny

1x S 2320, vrstva 25-30 µm, zasychání optimální 8 hodin (při stříkání stačí i 30-50 minut)

3x U 2056, vrstva 3x 30-40 µm, zasychání při stříkání „mokrý do mokrého“ je 30-60 minut

Zhotovený systém povrchové úpravy a antikorozní ochrany lze vystavit plnému provoznímu namáhání po 14-ti dnech jeho zasychání při teplotě cca 20 oC. V daném období je nutno se vyvarovat především jeho namáhání mechanickými vlivy. 
Vzhledem k nižší tvrdosti pryžového obložení, je nutné předpokládat větší četnost poškození vrchního nátěru na tomto povrchu působením mechanických vlivů, než na povrchu kovovém.

Vlastnosti nátěrové hmoty:

Výtoková doba pohárkem ( 4 mm




70-110 s
Obsah netěkavých složek 





18-21% hm.
VOC (=obsah těkavých organických látek)



800 g/kg

Obsah těkavého organického uhlíku




480 g/kg

Hustota








cca 0,89 g/cm3

Zasychání
stupeň 1





nejvíce 10 minut



stupeň 3





nejvíce 2 hodiny
Zasychání nátěru je možno urychlit přisoušením při teplotě 60 °C.
Vlastnosti zaschlého nátěru:
Lesk








stupeň 4-5
Přilnavost mřížkou






stupeň 1
Teoretická vydatnost: 10 m2 v jedné vrstvě při tloušťce zaschlé vrstvy 10 (m z 1 kg natužené směsi

S 2320 EPAX

epoxidová základní antikorozní barva dvousložková speciální

	PND
	01-2265-96 C
	HS
	3208 90 91 00
	CZ-PRODCOM
	20301290
	JK
	246-231-20….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	S2320-…..


Složení: Disperze antikorozních pigmentů v roztoku epoxidové pryskyřice v organických rozpouštědlech s přídavkem aditiv. 

Barevné odstíny:  Základní nabídka dle požadavků armády (specifikace ČOS 801001). Odstíny jsou bez těžkých kovů.

Použití: S 2320 EPAX je vysoce kvalitní základní antikorozní barva na kov (ocel, hliník, zinek apod.) určená zejména pro nátěry techniky armády ČR. Zajišťuje dokonalou přilnavost ke kovovým podkladům a antikorozní ochranu. Nátěrový systém s využitím vrchní barvy U 2056 AXAPUR nebo U 2500 ARMY integruje antikorozní ochranu s maskovacím efektem ve viditelné a blízké infračervené oblasti (IČ) spektra elektromagnetického záření, se zvýšenou odolností proti znehodnocení mechanickými a atmosférickými vlivy a působení procesů speciální očisty. Tento NS je určen ke zhotovení matných vrchních nátěrů v nátěrových systémech pro povrchovou úpravu vnějších povrchů nejrůznější techniky, zařízení a dopravních prostředků, letadel jako i vojenské techniky, výzbroje a materiálů Armády České republiky. Pro tento účel je nátěrový systém (ARMY) certifikován a schválen Vojenským technickým ústavem ochrany Brno a je obsažen v ČOS (českém obranném standardu). 

NS ARMY = integrální systém s klimatickou, korozní a chemickou odolností s maskovacími účinky dle specifikace ČOS 801001.

· Pro trvalý nátěrový systém povrchů z oceli a slitin hliníku dle platné ČSN ISO 9223; stupně korozní agresivity C4 (korozní agresivita vysoká - životnost 10 let) a C5 (korozní agresivita velmi vysoká - životnost 6 let).

· Pro maskovací efekt ve viditelné a blízké infračervené oblasti spektra elektromagnetického záření ve středoevropském regionu.

· Pro následnou aplikaci sezónních nátěrů AČR.

· Pro kombinování s materiály plnícími maskovací funkci v mikrovlnné oblasti spektra elektromagnetického záření.

· Je dostatečně odolný vůči otravným látkám a dekontaminačním činidlům, splňuje předpoklad pro dosažení předepsaných hodnot zbytkového zamoření.

· Má odpovídající hodnoty mechanických vlastností a odolností technologickým prostředím i odolnosti opotřebení.

· Zachovává si funkčnost v rozmezí teplot - 40 °C až + 70 °C.
Ředidlo: S 6300
Tužidlo: S 7302
Poměr tužení:

S 2320

6 hmot. dílů






S 7302

1 hmot. díl



Zpracovatelnost natužené směsi je 5 hodin při teplotě 20 °C. Aplikaci se provádí po natužení, naředění a důkladném rozmíchání při teplotě vzduchu i upravované plochy mezi 15-25 °C. Použité nářadí nutno ihned po ukončení práce očistit pomocí ředidla C 6000 nebo přípravkem      P 8500.
Aplikace: Před zpracováním je nutné barvu upravit dle zásad ČSN 67 0810 (např. kontrola údajů etikety, odstranění případných škraloupů, rozmíchání a eventuálně přefiltrování naředěné hmoty). Před použitím barvu důkladně rozmíchejte a pak smíchejte s tužidlem v hmotnostním poměru 6 dílů barvy S 2320 : 1 dílu tužidla S 7302. Nanášejte štětcem nebo stříkáním na čistý, suchý a odmaštěný povrch ve stejnoměrné vrstvě při teplotě 15-25 oC. Podle potřeby řeďte ředidlem         S 6300. Ihned po práci omyjte všechny pomůcky ředidlem S 6300, protože zaschlá barva se obtížně odstraňuje. Zpracovatelnost natužené směsi je nejvíce 5 hodin. 
Nanáší se stříkáním stlačeným vzduchem, vysokotlakým stříkáním nebo štětcem Pro povrchy z oceli nebo slitin hliníku se vyžaduje základní antikorozní nátěr na bázi nátěrových hmot S 2320 a S 2008.
	název
	označení
	odstín
	celková suchá tloušťka

	SYNOREX barva reaktivní dvousložková
	S 2008
	0600
	10-15 µm

	EPAX epoxidová základní antikorozní barva dvousložková speciální      
	S 2320
	0600
	25-30 µm

	AXAPUR polyuretanová vrchní barva dvousložková matná
	U 2056
	…. *
	90-120 µm

	pro zvýšení ochrany a určité sjednocení slouží případně ultramatný finální lak

	ARMY polyuretanový lak dvousložkový ultramatný speciální
	U 1500
	0000
	20-30 µm


Vlastní aplikace NS
Aplikace kompletního trvalého antikorozního nátěrového systému, s maskovacím efektem ve viditelné a blízké infračervené oblasti spektra elektromagnetického záření, je vždy prováděna za předepsaných  - standardních podmínek na celý vnější kovový povrch. Systém je vždy zakončen předepsanou celkovou vrstvou vrchní barvy U 2056 nebo U 2500 (v odstínu dle požadavku). Nátěrový systém se zhotoví stříkáním. Tento kompletní nátěrový systém musí být aplikován i na celý povrch případně dodatečně montovaných kovových součástí.
Doporučený (standardní) časový sled aplikací jednotlivých vrstev nátěrových hmot

/platí standardní podmínky pro aplikaci i zasychání/
1x S 2008, vrstva 10-15 µm, zasychání min. 2 hodiny

1x S 2320, vrstva 25-30 µm, zasychání optimální 8 hodin (při stříkání stačí i 30-50 minut)

3x U 2056, vrstva 3x 30-40 µm, zasychání při stříkání „mokrý do mokrého“ je 30-60 minut

Zhotovený systém povrchové úpravy a antikorozní ochrany lze vystavit plnému provoznímu namáhání po 14-ti dnech jeho zasychání při teplotě cca 20 oC. V daném období je nutno se vyvarovat především jeho namáhání mechanickými vlivy. 
Vzhledem k nižší tvrdosti pryžového obložení, je nutné předpokládat větší četnost poškození vrchního nátěru na tomto povrchu působením mechanických vlivů, než na povrchu kovovém.

Vlastnosti nátěrové hmoty:

Výtoková doba pohárkem ( 4 mm




50 s
Obsah netěkavých složek 





nejméně 66% hm.
VOC (=obsah těkavých organických látek)



265 g/kg

Obsah těkavého organického uhlíku




220 g/kg

Hustota








cca 1,10 g/ cm3

Zasychání
stupeň 1





nejvíce 1 hodina



stupeň 4





nejvíce 20 hodin

Zasychání nátěru je možno urychlit přisoušením při teplotě 60 °C.
Vlastnosti zaschlého nátěru:
Lesk








stupeń 4-5
Přilnavost mřížkou






stupeň 0
Tvrdost celková - kyvadlovým přístrojem



nejméně 20%
Odolnost hloubením (Erichsen)





nejméně 5 mm

Teoretická vydatnost: 8,6 m2 v jedné vrstvě při tloušťce zaschlé vrstvy 40 (m z 1 kg natužené směsi, resp. 12,1 m2 z 1 litru natužené směsi.
S 6001 ŘEDIDLO

ředidlo do syntetických nátěrových hmot

	PND
	01-2152-94 C
	HS
	3814 00 90 00
	CZ-PRODCOM
	20302279
	JK
	246-421-02-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	S6001--…..


Složení: Směs alifatických a aromatických uhlovodíků.
Použití: K ředění syntetických nátěrových hmot na vzduchu schnoucích a nanášených stříkáním, kde je ředidlo S 6001 předepsáno normou. 


K ředění slouží: S 2013, S 2029
Vlastnosti ředidla:

Obsah těkavého organického uhlíku




906 g/kg
Hustota








cca 0,88 g/cm3

Barva








nejvíce 6 mg I2
Číslo kyselosti







do 0,1 mg KOH/g
S 6005 ŘEDIDLO

ředidlo do syntetických nátěrových hmot

	PND
	01-2153-94 C
	HS
	3814 00 90 00
	CZ-PRODCOM
	20302279
	JK
	246-421-06-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	S6005--…..


Složení: Směs alifatických a aromatických uhlovodíků.
Použití: K ředění syntetických nátěrových hmot, kde je ředidlo S 6005 předepsáno normou. 


K ředění slouží: S 2003, S 2035, S 2029
Vlastnosti ředidla:

Obsah těkavého organického uhlíku




905 g/kg ředidla

Hustota








0,850 - 0,875 g/cm3

Barva








nejvíce 6 mg I2
Číslo odpařivosti






nejméně 9

S 6006 ŘEDIDLO

ředidlo do syntetických nátěrových hmot

	PND
	01-2139-94 C
	HS
	3814 00 90 00
	CZ-PRODCOM
	20302279
	JK
	246-421-20-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	S6006--…..


Složení: Směs alifatických a aromatických uhlovodíků.
Použití: K ředění syntetických a olejových nátěrových hmot na vzduchu schnoucích (pro nátěr štětcem), kde je ředidlo S 6006 předepsáno normou. 


K ředění slouží: S 2013
Vlastnosti ředidla:

Hustota








nejvíce 0,850 g/cm3
Hustota varianta 0000 






nejvíce 0,880 g/cm3
Obsah celkového organického uhlíku
nejvíce 900 g/kg

Barva
nejvíce 6 mg I2 

Destilační rozmezí






130-200 °C

S 6010 ŘEDIDLO

ředidlo do reaktivní dvousložkové barvy S 2008

	PND
	01-2203-95 C
	HS
	3814 00 90 00
	CZ-PRODCOM
	20302279
	JK
	246-436-01-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	S6010--…..


Složení: Směs aromatických uhlovodíků a alkoholů. 

Použití: ŘEDIDLO S 6010 se používá k ředění syntetické nátěrové hmoty S 2008 SYNOREX. Ředidlo se přidává asi 30 min po smísení barvy s příslušným tužidlem 


K ředění slouží: S 2008.

Vlastnosti ředidla:

Obsah těkavého organického uhlíku




680 g/kg

Hustota








cca 0,83 g/cm3

Barva








nejvíce 6 mg I2
Číslo kyselosti







do 0,1 mg KOH/g

S 6011 TUŽIDLO

tužidlo pro dvousložkovou reaktivní barvu S 2008

	PND
	01-2323-98 C
	HS
	3814 00 90 00
	CZ-PRODCOM
	2030227902
	JK
	246-436-50-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	S6011--…..


Složení: Roztok anorganické kyseliny v etanolu.

Použití: TUŽIDLO S 6011 se používá jako katalyzátor do dvousložkové reaktivní barvy S 2008. Tuží se v hmotnostním poměru 4:1, natužená směs se zpracovává po 30 minutách od smísení obou složek, maximálně po dobu 8 hod. Po této době ztrácí směs své vlastnosti a nelze ji jakoukoli metodou regenerovat.


Pokud bylo k tužení NH použito jiné než předepsané tužidlo, může dojít až k celkovému znehodnocení této NH. Nedodržení předepsaného poměru tužení má také vliv na kvalitu celkové povrchové úpravy. V těchto případech nelze garantovat kvalitu výrobku a tím i celého nátěrového systému.
Vlastnosti ředidla:

Obsah kyseliny fosforečné





14-16 %


VOC (=obsah těkavých organických látek)



860 g/kg

Obsah těkavého organického uhlíku




390 g/kg

Hustota








cca 0,826 g/cm3

S 6300 ŘEDIDLO

ředidlo do epoxidových nátěrových hmot

	PND
	01-2154-94 C
	HS
	3814 00 90 00
	CZ-PRODCOM
	20302279
	JK
	246-431-02-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	S6300--…..


Složení: Směs esterů (butylacetát), aromatických uhlovodíků (xylen), glykoléterů  (etylenglykolmonoetyléter) a nižších alkoholů (butanol). 

Použití: K ředění epoxidových nebo epoxyesterových nátěrových hmot (EPAX), které mají toto ředidlo předepsáno. 


K ředění slouží: S 2320.

Vlastnosti ředidla:

Barva








nejvíce 3 mg J

Obsah těkavého organického uhlíku




790 g/kg

Hustota








0,85 - 0,89 g/cm3

S 7302 TUŽIDLO

tužidlo do epoxidových nátěrových hmot

	PND
	01-2062-97 C
	HS
	3814 00 90 00
	CZ-PRODCOM
	20302279
	JK
	246-231-58-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	S7302--…..


Složení: Roztok modifikovaného tvrdidla na bázi aduktu polyalkylenpolyaminu a středně molekulární epoxidové pryskyřice ve směsi organických rozpouštědel.
Použití: TUŽIDLO S 7302 je určeno k vytvrzování dvousložkových epoxidových nátěrových hmot. Poměr tužení a doba zpracovatelnosti natužené směsi jsou předepsány zvlášť pro každou nátěrovou hmotu.


Pokud bylo k tužení NH použito jiné než předepsané tužidlo, může dojít až k celkovému znehodnocení této NH. Nedodržení předepsaného poměru tužení má také vliv na kvalitu celkové povrchové úpravy. V těchto případech nelze garantovat kvalitu výrobku a tím i celého nátěrového systému.

Konkrétně slouží k tužení S 2320
Vlastnosti ředidla:

Barva








nejvíce 15 mg J

Výtoková doba pohárkem Ø 4 mm




100 -300 s

Obsah netěkavých složek





min. 40% hm.
VOC (= obsah těkavých organických látek) 



550 g/kg
Obsah těkavého organického uhlíku 




450 g/kg

Hustota








0,91-1,01 g/cm3
U 2054 AXAPUR

polyuretanová vrchní barva dvousložková nežloutnoucí lesklá

	PND
	01-2301-99C
	HS
	3208 10 10 00
	CZ-PRODCOM
	20301225
	JK
	246-722 -….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	U2054-…..


Složení: Disperze organických a anorganických pigmentů a plnidel v roztoku nasycených polyesterových pryskyřic v organických rozpouštědlech s přídavkem aditiv. 
Barevné odstíny:  Základní nabídka dle ceníku (ceník pro PTA – průmyslový tónovací automat). Další odstíny podle individuální potřeby (např. RAL, EUROTREND).

Použití: Nátěrový systém s využitím U 2054 AXAPUR je určen k povrchové úpravě předmětů, na které jsou kladeny vysoké požadavky z hlediska odolnosti vlivům povětrnosti, mechanickému zatížení, účinkům chemických látek a čisticích prostředků a působení UV záření. U 2054 je prověřena dlouhodobě v různých klimatických podmínkách (např. Sibiř i pouště) na velmi náročné výrobky jako jsou letadla a vojenská technika. Vysoké odolnosti povětrnosti, chemickým látkám a chemické očistě předurčují U 2054 pro použití i na takové výrobky jako jsou protichemická zařízení AČR.  Používá se např. na letadla, kolejová vozidla, autobusy, nákladní automobily, strojní zařízení apod. Nanášejte nejlépe stříkáním. Vzájemné přelakování U 2054 (pouze u stříkání) druhou vrstvou se provádí způsobem „mokrý do mokrého“, po částečném odtěkání rozpouštědel z předchozího nátěru (tj. v intervalu cca 30-60 minut), nebo po důkladném vytvrzení a přebroušení první vrstvy. Druhý způsob aplikace je nutné vždy ověřit podle konkrétních podmínek zasychání nátěru. U 2054 je součástí řady atestovaných NS (např. NS určené pro nátěry zemědělské techniky, které jsou hodnoceny jako vyhovující pro krátkodobý styk s potravinami, nebo sypké materiály, kde se předpokládá krátkodobý styk s potravinami).

Doporučené podmínky pro aplikaci:

· předúprava podkladu - podklad musí být suchý, čistý, zbavený případných mastnost a opatřený vhodnou základní nebo podkladní barvou

· optimální teplota prostředí a povrchu je 20-25 oC a musí být min. 3 oC nad rosným bodem

· minimální teplota je obecně 15 oC a maximální relativní vlhkost vzduchu je 75 %

· je nutné dodržet poměr tužení a počítat s dobou zpracovatelnosti NS 5 hodin při 20 oC

· doba zpracovatelnosti natužené NH se mění s teplotou a celkovým natuženým množstvím NH

· po natužení a naředění je nutné nechat směs cca 20 minut stát - odtěkání vzniklého CO2 a vzduchu

· nejvhodnějším způsobem aplikace je stříkání

· ředidlo U 6002 je určeno pro ředění barvy aplikované stříkáním, štětcem případně i válečkem

· jednotlivé vrstvy U 2054 lze přestříkat tzv. „mokrý do mokrého“ po cca 30-60 minutách při DFT 40 µm

· jestliže se nejedná o aplikaci stříkáním „mokrý do mokrého“ doporučujeme další vrstvu aplikovat po 24 hodinách (odzkoušet podle reálných podmínek) 

· při nátěru další vrstvy, mino způsob „mokrý do mokrého“, je nutné podklad lehce přebrousit (brusný papír č. 320 a více) 

· nátěrová hmota se nanáší křížovým nástřikem nebo v rovnoběžných pásech, aby bylo dosaženo výsledné rovnoměrné vrstvy

· problematická místa (rohy, hrany, sváry, spoje…) se ošetří nátěrem nejdříve. Teprve po zavadnutí tohoto nátěru se provádí nátěr celé ošetřované plochy (včetně již natřených problematických míst)

· rychlost zasychání se mění v závislosti na klimatických podmínkách a tloušťce vrstvy nátěru

· konečných vlastností dosáhne nátěr po úplném vyzrání, což představuje cca až 10 dnů

Ředidlo: U 6002
Tužidlo: U 7002
Poměr tužení:

U 2054

4 hmot. dílů






U 7002

1 hmot. díl



Zpracovatelnost natužené směsi je 5 hodin při teplotě 20 °C. Aplikaci doporučujeme za 20 minut po natužení, naředění a důkladném rozmíchání při teplotě vzduchu i upravované plochy mezi 15 – 25 °C. Použité nářadí nutno ihned po ukončení práce očistit pomocí ředidla C 6000 nebo přípravkem P 8500.
Aplikace: Před zpracováním je nutné barvu upravit dle zásad ČSN 67 0810 (např. kontrola údajů etikety, odstranění případných škraloupů, rozmíchání a eventuálně přefiltrování naředěné hmoty). Po důkladném rozmíchání se U 2054 smíchá s tužidlem v hmotnostním poměru 4 díly U 2054 : 1 dílu tužidla U 7002. Nanáší se stříkáním stlačeným vzduchem, vysokotlakým stříkáním nebo štětcem na povrch opatřený nátěrem zhotoveným ze základní, nebo základní antikorozní nátěrové hmoty, vhodné pro daný konstrukční materiál. 
K ředění na odpovídající nanášecí konzistenci se používá ředidlo U 6002. Doporučená výtoková doba z pohárku dle ČSN EN ISO 2431 (průměr trysky 4 mm), pro aplikaci stříkáním stlačeným vzduchem je 30-40 s, pro nanášení štětcem 50-60 s. Vrstva U 2054 zasychá při běžné teplotě okolí (optimálně při 20 oC) poměrně rychle, zasychání lze urychlit přisoušením při teplotě do 60 oC. Nízká teplota a vysoká relativní vlhkost vzduchu (nad 55 %) při aplikaci a zasychání rychlost zasychání snižuje a může být příčinou různých vad nátěru. Vady nátěru mohou vznikat i při nanášení emailu naředěného na jinou než doporučenou nanášecí konzistenci, nebo ředěného s použitím nevhodného ředidla. Další vrstva vrchní barvy U 2054 může být nanesena po 30 minutách zasychání při teplotě 20-25 oC. Zpracovatelnost natužené směsi je nejvíce 5 hodin. 
Vlastnosti nátěrové hmoty:
Výtoková doba pohárkem ( 4 mm (ostatní odstíny)


90 - 180 s



odstín 9110





nejméně 55 s



odstín 9118





nejméně 25 s

Obsah netěkavých složek
(ostatní odstíny)


nejméně 60% hm.

odstín 9110





nejméně 50%



odstín 9118





nejméně 43%

VOC (=obsah těkavých organických látek) - bez TK
       

556 g/kg



Obsah těkavého organického uhlíku - bez TK
       


427 g/kg

Hustota








cca 1,24 g/cm3

Zasychání (nátěr zhotoven po 20 min po natužení) stupeň 1

nejvíce 90 minut








         stupeň 2

nejvíce 8 hodin

Vlastnosti zaschlého nátěru: (za 48 hod od zhotovení na nánosu)

Lesk
ostatní odstíny






stupeň 1-2


odstín 9110






stupeň 4-5

Kryvost ostatní odstíny






stupeň 1-2

odstín 9118






nejvíce stupeň 3

Teoretická vydatnost: 11,0-12,5 m2 v jedné vrstvě při tloušťce zaschlé vrstvy 40 (m z 1 kg natužené směsi, resp. 13,0-15,5 m2 z 1 litru natužené směsi (dle odstínu).

U 2056 AXAPUR

polyuretanová vrchní barva dvousložková nežloutnoucí matná

	PND
	01-2021-90 C
	HS
	3208 90 91 00
	CZ-PRODCOM
	20301290
	JK
	246-723-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	U2056-…..


Složení: Disperze speciálních organických a anorganických pigmentů, plnidel a matovacího prostředku v roztoku nasycených polyesterových pryskyřic v organických rozpouštědlech s přídavkem aditiv. Odstíny (označené IČ) s maskovacím efektem v blízké IČ oblasti spektra elektromagnetického záření, 400-1200 nm, obsahují speciální pigmenty. Tyto odstíny podléhají mimořádně náročným zkouškám, jejichž součásti je i kontrola jejich remisní křivky. 

Zde ukázka kontroly u světle zeleného odstínu.

Barevné odstíny:  Základní nabídka dle požadavků armády (specifikace ČOS 801001). Další odstíny podle individuální potřeby (např. RAL nebo FS).

Použití: Nátěrový systém s využitím U 2056 integruje antikorozní ochranu s maskovacím efektem ve viditelné a blízké infračervené oblasti (IČ) spektra elektromagnetického záření, se zvýšenou odolností proti znehodnocení mechanickými a atmosférickými vlivy a působení procesů speciální očisty. AXAPUR U 2056 je určen ke zhotovení matných vrchních nátěrů v nátěrových systémech pro povrchovou úpravu vnějších povrchů nejrůznější techniky, zařízení a dopravních prostředků, letadel jako i vojenské techniky, výzbroje a materiálů Armády České republiky. Pro tento účel je nátěrový systém (ARMY) certifikován a schválen Vojenským technickým ústavem ochrany Brno a je obsažen v ČOS (českém obranném standardu). 

NS ARMY = integrální systém s klimatickou, korozní a chemickou odolností s maskovacími účinky dle specifikace ČOS 801001.

· Pro trvalý nátěrový systém povrchů z oceli a slitin hliníku dle platné ČSN ISO 9223; stupně korozní agresivity C4 (korozní agresivita vysoká - životnost 10 let) a C5 (korozní agresivita velmi vysoká - životnost 6 let).

· K úpravě dřeva, vybraných konstrukčních plastů a betonu, které jsou vystaveny plnému působení atmosférických korozních vlivů 

· K maskování obranných staveb a betonových fortifikací, jakož i letištních ploch.

· Pro maskovací efekt ve viditelné a blízké infračervené oblasti spektra elektromagnetického záření ve středoevropském regionu.

· Pro následnou aplikaci sezónních nátěrů AČR.

· Pro kombinování s materiály plnícími maskovací funkci v mikrovlnné oblasti spektra elektromagnetického záření.

· Je dostatečně odolný vůči otravným látkám a dekontaminačním činidlům, splňuje předpoklad pro dosažení předepsaných hodnot zbytkového zamoření.

· Má odpovídající hodnoty mechanických vlastností a odolností technologickým prostředím i odolnosti opotřebení.

· Zachovává si funkčnost v rozmezí teplot - 40 °C až + 70 °C.
Ředidlo: U 6002
Tužidlo: U 7002
Poměr tužení:

U 2056

4 hmot. dílů






U 7002

1 hmot. díl



Zpracovatelnost natužené směsi je 5 hodin při teplotě 20 °C. Aplikaci doporučujeme za 20 minut po natužení, naředění a důkladném rozmíchání při teplotě vzduchu i upravované plochy mezi 15 – 25 °C. Použité nářadí nutno ihned po ukončení práce očistit pomocí ředidla C 6000 nebo přípravkem P 8500.
Aplikace: Před zpracováním je nutné barvu upravit dle zásad ČSN 67 0810 (např. kontrola údajů etikety, odstranění případných škraloupů, rozmíchání a eventuálně přefiltrování naředěné hmoty). Po důkladném rozmíchání se U 2056 smíchá s tužidlem v hmotnostním poměru 4 díly U 2056 : 1 dílu tužidla U 7002. Nanáší se stříkáním stlačeným vzduchem, vysokotlakým stříkáním nebo štětcem na povrch opatřený nátěrem zhotoveným ze základní, nebo základní antikorozní nátěrové hmoty, vhodné pro daný konstrukční materiál. Pro povrchy z oceli nebo slitin hliníku se vyžaduje základní antikorozní nátěr na bázi nátěrových hmot S 2320 a S 2008.
	název
	označení
	odstín
	celková suchá tloušťka

	SYNOREX barva reaktivní dvousložková
	S 2008
	0600
	10-15 µm

	EPAX epoxidová základní antikorozní barva dvousložková speciální      
	S 2320
	0600
	25-30 µm

	AXAPUR polyuretanová vrchní barva dvousložková matná
	U 2056
	…. *
	90-120 µm

	pro zvýšení ochrany a určité sjednocení slouží případně ultramatný finální lak

	ARMY polyuretanový lak dvousložkový ultramatný speciální
	U 1500
	0000
	20-30 µm


K ředění na odpovídající nanášecí konzistenci se používá ředidlo U 6002. Doporučená výtoková doba z pohárku dle ČSN EN ISO 2431 (průměr trysky 4 mm), pro aplikaci stříkáním stlačeným vzduchem je 30-40 s, pro nanášení štětcem 50-60 s. Vrstva U 2056 zasychá při běžné teplotě okolí (optimálně při 20 oC) velmi rychle, zasychání lze urychlit přisoušením při teplotě do 60 oC. Nízká teplota a vysoká relativní vlhkost vzduchu (nad 55 %) při aplikaci a zasychání rychlost zasychání snižuje a může být příčinou různých vad nátěru. Vady nátěru mohou vznikat i při nanášení emailu naředěného na jinou než doporučenou nanášecí konzistenci, nebo ředěného s použitím nevhodného ředidla. Další vrstva vrchní barvy U 2056 může být nanesena po 30 minutách zasychání při teplotě 20–25 oC. Zpracovatelnost natužené směsi je nejvíce 5 hodin. 
Vlastní aplikace NS
etapa I:

Aplikace kompletního trvalého antikorozního nátěrového systému, s maskovacím efektem ve viditelné a blízké infračervené oblasti spektra elektromagnetického záření, je vždy prováděna za předepsaných  - standardních podmínek na celý vnější kovový povrch. Systém je vždy zakončen předepsanou celkovou vrstvou vrchní barvy U 2056/5330 (nebo jiný odstín, dle požadavku). Nátěrový systém se zhotoví stříkáním. Tento kompletní nátěrový systém musí být aplikován i na celý povrch případně dodatečně montovaných kovových součástí.
Doporučený (standardní) časový sled aplikací jednotlivých vrstev nátěrových hmot

/platí standardní podmínky pro aplikaci i zasychání/
1x S 2008, vrstva 10-15 µm, zasychání min. 2 hodiny

1x S 2320, vrstva 25-30 µm, zasychání optimální 8 hodin (při stříkání stačí i 30-50 minut)

3x U 2056, vrstva 3x 30-40 µm, zasychání při stříkání „mokrý do mokrého“ je 30-60 minut

etapa II:
Již připravený povrch (etapa I) se následně opatří dokončovacím nátěrem ve formě maskovacího vzoru podle návrhů zpracovaných ve Vojenském technickém ústavu ochrany Brno. Ke zhotovení maskovacího vzoru se využije vrchní barvy U 2056 stanovených odstínů.

V prvé fázi se jen na povrch nanese jedna vrstva U 2056 v odstínu tmavě zeleném (5330) s přesahem na nátěrový systém kovového povrchu minimálně 5 cm. Deformační vzor na celém povrchu tanku se dokončí aplikací jedné vrstvy (dvě vrstvy jen při nedosažení požadované kryvostí) barvy v odstínu světlezeleném (5140) a černém (1999). Tloušťka vrstev těchto dokončovacích vrchních nátěrů musí být v rozmezí od 30 do 40 (m a jejich přilnavost k podkladu stupně 0. Je nutno zabezpečit přesah jednotlivých barevně odlišných ploch minimálně 5 cm přes sebe. 
Dokončovací nátěr je nutno začít aplikovat do 72 hodin od zhotovení nátěrového systému kovového povrchu. Nebude-li tento časový interval dodržen, je nutno povrch nátěrového systému pod dokončovací nátěr zdrsnit přebroušením brusným plátnem nebo papírem se střední zrnitostí abraziva (400), očistit od obrusu a případných dalších nečistot, případně odmastit. Jinak, zvláště po delší době, může docházet ke snížení mezivrstvové přilnavosti dokončovacího nátěru.

Zhotovený systém povrchové úpravy a antikorozní ochrany lze vystavit plnému provoznímu namáhání po 14-ti dnech jeho zasychání při teplotě cca 20 oC. V daném období je nutno se vyvarovat především jeho namáhání mechanickými vlivy. 
Vzhledem k nižší tvrdosti pryžového obložení, je nutné předpokládat větší četnost poškození vrchního nátěru na tomto povrchu působením mechanických vlivů, než na povrchu kovovém.

Vlastnosti nátěrové hmoty:

Výtoková doba pohárkem ( 4 mm




90 - 180 s
Obsah netěkavých složek 





nejméně 55% hm.
VOC (=obsah těkavých organických látek)



350 g/kg

Obsah těkavého organického uhlíku




280 g/kg

Hustota








cca 1,23 g/cm3

Zasychání
stupeň 1





nejvíce 1,5 hodiny




stupeň 2





nejvíce 9 hodin

Zasychání nátěru je možno urychlit přisoušením při teplotě 60 °C.
Vlastnosti zaschlého nátěru:
Lesk pro AČR (geometrie 60°)





≤ 3 %

Kryvost







stupeň 1-2

Přilnavost mřížkou






stupeň 1
Tvrdost celková - kyvadlovým přístrojem



nejméně 20%
Odolnost hloubením (Erichsen)





nejméně 5 mm

Teoretická vydatnost: 10,1-11,6 m2 v jedné vrstvě při tloušťce zaschlé vrstvy 40 (m z 1 kg natužené směsi, resp.  11,9-14,1 m2 z 1 litru natužené směsi dle odstínu.
U 6002 ŘEDIDLO

ředidlo do uretanových nátěrových hmot

	PND
	01-2155-94 C
	HS
	3814 00 90
	CZ-PRODCOM
	2030227902
	JK
	246-435-03-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	U6002--…..


Složení: Směs organických rozpouštědel - esterů a aromatických uhlovodíků.

Použití: K ředění polyuretanových a akryluretanových nátěrových hmot (PURCOL, AXAPUR), které mají toto ředidlo předepsáno. 


K ředění slouží: U 1500, U 2008, U 2054, U 2056, U 2500.

Vlastnosti ředidla:

Barva








nejvíce 30 mg J

Obsah těkavého organického uhlíku




725 g/kg

Hustota








0,90 - 0,92 g/cm3

U 7001 TUŽIDLO

tužidlo do polyuretanových nátěrových hmot nežloutnoucích

	PND
	01-285-75 C
	HS
	2929 10 90 90
	CZ-PRODCOM
	2014445002
	JK
	246-135-09-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	U7001--…..


Složení: Roztok izokyanátové pryskyřice v organických rozpouštědlech.
Použití: TUŽIDLO U 7001 je určeno k vytvrzování dvousložkových polyuretanových nátěrových hmot. Poměr tužení a doba zpracovatelnosti natužené směsi jsou předepsány zvlášť pro každou nátěrovou hmotu.


Pokud bylo k tužení NH použito jiné než předepsané tužidlo, může dojít až k celkovému znehodnocení této NH. Nedodržení předepsaného poměru tužení má také vliv na kvalitu celkové povrchové úpravy. V těchto případech nelze garantovat kvalitu výrobku a tím i celého nátěrového systému.

Konkrétně slouží k tužení: U 2500, U 1500
Vlastnosti ředidla:

Výtoková doba pohárkem Ø 4 mm




70 -110 sekund 

Obsah netěkavých složek





58-62% hmot.
VOC (= obsah těkavých organických látek) 



400 g/kg
Obsah těkavého organického uhlíku 




250 g/kg

Hustota








cca 1,13 g/cm3

U 7002 TUŽIDLO

tužidlo do uretanových nátěrových hmot nežloutnoucích

	PND
	01-222--95 C
	HS
	2929 10 90 90
	CZ-PRODCOM
	20301290
	JK
	246-135-11-….

	CAS
	není/přípravek
	ES
	není/přípravek
	
	
	QAD
	U7002--…..


Složení: Roztok izokyanátové pryskyřice v organických rozpouštědlech.
Použití: TUŽIDLO U 7002 je určeno k vytvrzování dvousložkových polyuretanových a akryluretanových nátěrových hmot (AXAPUR) s vysokou odolností vůči žloutnutí a povětrnostním vlivům. Poměr tužení a doba zpracovatelnosti natužené směsi jsou předepsány zvlášť pro každou nátěrovou hmotu.


Pokud bylo k tužení NH použito jiné než předepsané tužidlo, může dojít až k celkovému znehodnocení této NH. Nedodržení předepsaného poměru tužení má také vliv na kvalitu celkové povrchové úpravy. V těchto případech nelze garantovat kvalitu výrobku a tím i celého nátěrového systému.

Konkrétně slouží k tužení: U 2008, U 2054, U 2056
Vlastnosti ředidla:

Výtoková doba pohárkem Ø 4 mm




35-60 s
Obsah netěkavých složek





72-78 % hm.

VOC (= obsah těkavých organických látek) 



250 g/kg

Obsah těkavého organického uhlíku 




189 g/kg

Hustota








1,07-1,08 g/cm3


Strana 1 (celkem 23)

