Příloha č.: 1

Technická specifikace brousicího a odjehlovacího stroje
Předmětem veřejné zakázky je dodávka nového brousicího a odjehlovacího stroje včetně příslušenství pro odjehlování výpalků z laserů.
Základní požadavek na odjehlovací stroj je vytvořit rádius na hranách dílů: R 0,5 – 1mm.
Základní specifikace:
· Šířka pracovního prostoru stroje
Vychází z maximálního rozměru dílu
· Minimální rozměry vstupních dílů
cca 50 x 50 mm při tloušťce materiálu 8mm
· Maximální rozměry vstupních dílů
1200 x 2500mm
· Rozsah tloušťky vstupních dílů
cca od 6 do 120mm
· Maximální hmotnost vstupních dílů
180 kg.

· Druhy materiálů vstupních dílů
S 355 MC (1.0978)
· Vakuové přisávání dílů k dopravníku
· Jednosměrný pohyb dopravníku

· První horní pracovní jednotka - broušení
· Druhá horní pracovní jednotka – odjehlení hran
· Ovládací panel umožňující mimo jiné elektronické nastavení základních procesních parametrů, jako např: výška pracovních jednotek, rychlosti pohybu pracovních jednotek, rychlost dopravníku, výkon vakuového přisávání dílů atd.
· Měření tloušťky vstupních dílů - offline
· Odsávání a filtrace nečistot – mokrý filtr s výfukem do vnitřních prostor
· Vhodný dopravníkový systém umožňující snadné vkládání dílů do stroje a jejich snadné vyjímání 

