Příloha č.: 1
Technická specifikace pásové pily

Předmětem veřejné zakázky je dodávka nové pásové pily včetně příslušenství pro dělení (řezání) materiálu 		a) ve svazku
			b) po jednotlivých kusech
			c) přímé a kolmé řezání
			d) řezání pod úhlem

      
       Základní specifikace:
Řezný rozsah při 90° :				max.	Kruh		- průměr 300 mm
[bookmark: _GoBack]						max. 	Svazek materiálu	- 400 x 300 mm
						min.	Kruh			- průměr 6 mm
						min.	Plochý materiál	- 5 x 5 mm

Řezný rozsah pro řezání pod úhlem :	0 až 45° v pravém i levém směru nastavení pily

Délka materiálu			     :	max. délka materiálu na dopravníku před pilou 6000 mm

Druh řezaného materiálů		     : 	S 355 MC (1.0978)
						Nástrojová ocel tř. 19
						Nerez ocel
						Hliník , mosaz, měď
Válečkový dopravník		     :	Před pásovou pilou	- délka cca 6000 mm, šířka 800 mm
						(Při vstupu dílů do pásové pily)
						Za pásovou pilou	- délka cca 2000 mm, šířka 800 mm
						(Při výstupu dílů z pásové pily)
Ovládací panel 			      : 	Ovládací panel umožňující mimo jiné elektronické 
nastavení základních a NC procesních parametrů pásové pily.

Dopravník třísek			      :	Dopravník třísek umožňující dopravu řezných pilin ze stroje 
do připravené nádoby.

Chlazení pásové pily		      :	Chlazení pásové pily při dělení materiálu 

Upínací svěrák			      :	Automatické upínaní do svěráku


NC - Programovatelné řízení (automatické zadávání délek)

Moderní řízení s možností ukládání do paměti s přehlednými maskami – zobrazeními na LCD – displeji pro bezpečný ruční a automatický provoz.
Předvolba odřezu s jemností nastavení 0.01 mm. Počet kusů a délky odřezů jsou znázorněny v listu zakázek.
· Automatický přepočet a nastavení délky zdvihu podávacího svěráku a počtu zdvihů svěráku v případě požadované délky odřezu přesahující délku jednoho zdvihu podávacího svěráku.
· Znázornění a plynulé nastavení řezné rychlosti v masce „řezné parametry“.
· Znázornění času řezu, provozních hodin a doba nasazení pilového pásu v masce – „průběh časů“.
· Zadávání strojních konstant jako je šířka řezného kanálu, časy pro otevírání a zavírání svěráků, zvláštní funkce, vstupy a výstupy SPS řízení atd. Vše pomocí přehledných masek.
· Znázornění chyby a poruchy s časovými údaji.




