Příloha č. 2 - Technická specifikace Zboží

Technická specifikace na 1 ks ohraňovacího lisu 


	
	PARAMETRY
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1.
	Lisovací síla
	Min. 4 000 kN
	

	2.
	Lisovací délka
	Min. 6 000 mm
	

	3.
	Polohovací rychlost beranu v ose y
	Min. 100 mm/s
	

	4.
	Přesnost osy y
	Min. 0,01 mm
	

	5.
	Průchod mezi rámem stroje
	Min. 5 000 mm
	

	6.
	Rozevření beranu
	Min. 500 mm
	

	7.
	Vyložení C-rámu
	Min. 400 mm
	

	8.
	CNC řízené osy dorazových palců
	Min. 5-osý X, R, Z1, Z2 a dX  
	

	9.
	Hloubka zadního dorazu v ose x
	Min. 800 mm
	

	10.
	Rychlost posuvu v ose x
	Min. 500 mm/s
	

	11.
	Přesnost v ose x
	Min. 0,03 mm
	

	12.
	Hydraulické upínání nástrojů horní i spodní, obojí kalené
	ANO
	

	13.
	Bezpečnostní světelná závora
	ANO
	

	14.
	CNC bombírovací stůl
	ANO
	

	15.
	Automatické nastavování bodu sevření materiálu 
	ANO
	

	16.
	CNC řídicí systém
	ANO
	

	17.
	LCD dotykový ovládací panel
	ANO
	

	18.
	USB port, síťová karta
	ANO
	

	19.
	Prohlížeč 3D modelů přímo na stroji
	ANO
	

	20.
	Automatický výpočet ohybové sekvence na stroji
	ANO
	

	21.
	Programovací 3D software do kanceláře
	ANO
	

	22.
	Osvětlení pracovního prostoru vpředu a vzadu
	ANO
	

	23.
	CNC laserové měření úhlu s automatickou korekci odpružení materiálu
	ANO
	

	24.
	Druhý ovládací pedál pro operátora
	ANO
	

	25.
	[bookmark: _Hlk93397012]2 x manuálně stavitelná přední podpěra a 2 x CNC stavitelná přední podpěra
	ANO
	

	26.
	Stroj od stejného výrobce jako laser a SW v českém jazyce
	ANO
	

	27.
	Vzdálená diagnostika v českém jazyce
	ANO
	


   

Technická specifikace na 1 ks laserového řezacího stroje 

	
	PARAMETRY
	POŽADAVEK
	DOPLŇTE VÁŠ ÚDAJ
(Hodnota)

	1.
	Pracovní rozsah osy X
	Min. 6 000 mm
	

	2.
	Pracovní rozsah osy Y
	Min. 2 500 mm
	

	3.
	Pracovní rozsah osy Z
	Min. 110 mm
	

	4.
	Světelné závory dle CE norem
	ANO
	

	5.
	Stroj vybaven řeznou hlavou  
	ANO
	

	6.
	Automatická výměna trysky + zásobník
	ANO
	

	7.
	Automatická kalibrace a čištění trysky
	ANO
	

	8.
	Výkon zdroje
	Min. 10 kW
	

	9.
	Řízení výkonu zdroje laseru
	ANO
	

	10.
	Rychlost posuvu os X, Y (simultárně)
	Min. 100 m/min
	

	11.
	Řezání kyslíkem nebo dusíkem
	ANO
	

	12.
	Ovládání stroje pomocí dotykové obrazovky
	ANO
	

	13.
	Výměnné ochranné sklíčko
	ANO
	

	14.
	Hlídání vzdálenosti mezi tryskou a plechem
	ANO
	

	15.
	Antikolizní ochrana řezné hlavy
	ANO
	

	16.
	Odsávací jednotka dýmu a prachu
	ANO
	

	17.
	Programovatelný tlak plynu
	ANO
	

	18.
	SW na využití zbytkových plechů
	ANO
	

	19.
	Software do kanceláře pro programování
	ANO
	

	20.
	USB a síťové rozhraní
	ANO
	

	21.
	Vzdálená diagnostika v českém jazyce
	ANO
	

	22.
	Klimatizovaný rozvaděč stroje
	ANO
	

	23.
	Dělení oceli 
	Max. 30 mm
	

	24.
	Dělení nerezové oceli
	Max. 25 mm
	

	25.
	Dělení hliníku
	Max. 25 mm
	

	26.
	Dělení mědi
	Max. 12 mm
	

	27.
	Stroj od stejného výrobce jako ohraňovací lis a SW v českém jazyce
	ANO
	

	28. 
	Osvětlení řezné oblasti
	ANO
	

	29.
	Celková spotřeba stroje vč. odtahu a chlazení (průměrná hodnota založená na referenčním řezání plechů ze středně tvrdé oceli 1-10mm)
	Max. 27 kW
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Identifikační údaje:

Název/jméno uchazeče 

(zhotovitele):



IČ:



Razítko a podpis osoby 

oprávněné jednat jménem či za 

uchazeče (zhotovitele):


