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Senov u Nového Ji¢ina, 4.2.2022
Doplnéni zadavaci dokumentace €. 3

Verejna zakazka: OVZ/037/3/2021 Nakup ohranovaciho lisu a vldknového laserového
fezaciho stroje

V souladu s § 99 zakona €. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek, ve znéni pozdéjSich
predpisu, zadavatel méni a doplfiuje zadavaci dokumentaci, ktera bude zverejnéna stejnym
zpusobem, jakym byl poskytnut neomezeny a pfimy dalkovy pfistup k zadavaci dokumentaci,
tj. na profilu zadavatele na URL.: https://verejnezakazky.vop.cz.

Dotaz ¢.1:

Bod €.19. Prohlize€ 3D modeld pfimo na stroji.

Prohlize¢ 3D modell je myslen jako 3D vizualizace dilG a postupu ohybani v pfipadé, ze je
vyrobek naprogramovan z kancelare?

Odpovéd na dotaz €. 1
ANO

Dotaz ¢. 2
Bod &.25. 2 x manualné stavitelna predni podpéra a 2 x CNC stavitelna predni podpéra

A) Neni specifikovana nosnost konzoli. K dispozici jsou manualni konzole s nosnosti 100 kg a
300 kg, CNC automatické ohybaci podpéry 150 a 300 kg. Které provedeni pozadujete?

Odpovéd na dotaz ¢. 2 A)
Min. nosnost 100 kg pro manualni a min. nosnost 100 kg pro CNC

B) CNC podpéry jsou mysleny jako aktivni podpéry, které podpiraji dil béhem celého
procesu ohybu

Odpovéd na dotaz €. 2 B)
ANO

Dotaz ¢. 3

V zadani nejsou specifikovany parkovaci pozice pro podpéry? Parkovaci pozice pro podpéry
jsou nutnosti v pfipadé, ze budete ohybat dil tim zplsobem, Ze plech, ktery pfesahuje pred
stroj, se béhem ohybu pohybuje smérem doll (vytvareni tzv. Z ohybu). Pokud budou podpéry
umistény pred strojem, budou vytvaret prfekazku. K dispozici jsou rizné délky pro manuaini a
pro CNC podpéry. Pokud budete pozadovat parkovaci pozice, je potfeba definovat na které
strané stroje budete parkovat manualni a na které CNC podpéry?

Odpovéd na dotaz €. 3
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C
Parkovaci poz%e pro CNC podpéry budou umistény vlevo a pro manualni vpravo.

Dotaz ¢. 4

Jakeé jsou tolerance pro ohyb? Je potifeba definovat délkové a uhlové tolerance k opracovani
zkuSebni série dilct u ohranovaciho lisu.

Odpovéd na dotaz €. 4

Table 5 — General tolerances on perpendicularity
#%5: EHMEAE
Tableau 5 — Tolérances admissibles sur la perpendicularité

Tolerance class/ Range of nominal sizes in mm (relates to longer side of the surface)
A FHR AFRSE CRAL: mm X R A
Classe de tolérance Tolérance de perpendicularité par rapport au coté le plus long (en mm)
~ 100 > 100 ~ 300 > 300 ~ 1000 >1000 ~ 3000
K =04 =06 +0.8 +1

Table 6 — General tolerances on bending
%6: —H A%
Tableau 6 — Tolérances admissibles sur le pliage

" L1 ¥
L2
N
Length /4 #/ Longueur (mm)
Thickness /JEfE/

Epaisseur (mm) L<63 63<L <160 | 160 <L <500 (500 <L <1000 L>1000

e<10 +12 +14 +16 +18 +2

10<e<25 = 2 +2 +25 3

e>25 +1 2 +2 4 4

Lhuta pro podani nabidek ztustava neménna, a to do 01.03.2022 do 13:00 hod.
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