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(1:20)Achtung:
Fertigteilmaße sind verbindlich
Maße der Abwicklung nicht bindend
Abwicklung dem Kantverfahren angepasst

Teil kann aus fertig. techn. Gründen auch
aus Einzelteilen zusammengeschweißt werden.
Zeichnungsmaße sind bindend.

B100 =
Ohne Beschichtung
KWN 2186915

Important: Finished dimensions are
binding. The drawing must be
adapted according to the edge method.

For production-related reasons, the part
can also welded together from single
components. Finished dimensions are binding.
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REV.NO.PART NO.

FIRST USE SHEET OF

ECN-NO.

DRAWING BY

69015

DATE

APPROVED BY

MOORE

02B

NAME

-- KG

TYPE

Wanne Treppe Aufstieg FR li MR EVO2

FORMAT

2328286

K018

29.03.2021

LAST MODIFIED BY
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REFER TO PROTECTION
NOTICE ISO 16016

ISO 9013
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DESCRIPTION

Bin stair FR li MR EVO2

GEYWITZT GEYWITZT

DOCUMENT-NO.

UGD

VERS. STATUS

02 PF
MATERIAL

WEIGHT SCALE

m/K
ISO 8015 ISO 14405 A2

MAT-SPEC.
WGN2114788_A001

HSTG

S235JR

4565127

R10.0 90.00° DOWN

R10.0 75.00° DOWN

R10.0 90.00° DOWN

( 1:10)

Abwicklung
flat pattern
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