20

82 1

10

Anlieferungszustand

entzundert (Reinheifsgrad
SA 2 12 nach ISO 8501-1)

gratfrer nach WN 11310

Anschmelzungen (auch
positiver Uberhang nach

WN 10572) zuldssig

difrer | fettfrer

gedlt

gedlt zuldssig

wahlweisen Anlieferungs-
zustand mit X kennzeichnen

Projektions- G 0 Tabdd!
methode
Allgemeintoleranz (AT) n mm "
MaDBbereich index Anderungsbeschrebung And.-Nr, | Passmal | Abmae
> 30 |- 120 | 400 > 1000 { Prifma0 C___ > |werksloff: S355J2+N Gewicht:
|= 30 |= 120 |= £00 |= 1000 HilfsmaQ ) n kg
A grob Dafum [Name _|Rohtei-Nr. 0.13
L1 ] 2 2 3 | & |Bearb. {68201 [Gkuin |Benennung:
<|1] 2| & 6 Gepraift 189.2012 H.Aulbach
Tange (L] und Winkel (L Z)=_+ AT |Genehm.[189.2012 D.Steigerwaid Flachstahl SERIE
Form und Lage 1SO 1101 F.gepr. [.102012 . |E Matzander 20x10x82-S355J2:N Malstab
O Rundhei =1120-Tol. | - 111
~ /77 Geradheif/Ebenheit = AT & 1'2
O Koaxalitdtlauf = AT S / :
= Symmefrie = N & Biatt:
/ / Paralielitat - AT E / 1
¢ Position = Al g von:
Spmchen: Vertrouliche Un[erluqe g 0009192867 1
deen Schutzvermerk 150 16016 beachten{Ers.f. | Urspr.
0009192867d001 Ak

genehmigt




