eintraqung vorbehialten -

- oder Geschmad

Fall des -, Gebr

echte fir den

Schacena

g
<

g

£
s

b1

=

£
b}

2
=
E

ts sind verboten, saweit picht ausdricklic

sowte Vervielfattigung deses Dekuments, Verwertung und Mttelung sein

- Weitergobe

|

g 2 3 4 5 5 7 8
E i
E
£ A A
°n I A-A 1
: 5L 6
] f s B
j | f =
g g - g B
: >
i 2 & i
& ~ [e=)
< 13 12 93
c | (105 ) .
£ |
s 140
I
é
5" 0
H |
: Schweibverfahren: 135/136 nach DN EN 1SO 4063 Ohne Beschichtun
2 , (MAG-Massivaraht und MAG-Filldraht) A VAL -
= gchwmfﬁzusam Blg En Eg 15%?;»1C—A645i1 INCE)] - — —
s ewertungsgruppe: I - Schutzvermerk IS0 16016 beachten | Copyright reserved ISO 1604 ocunen o ersion
- SchweiBnahfvorbereitung: DIN EN ISO 9692 IS0 2768 TUTZ K 1ol 2 T 4587654 | 00
g ) o {wenn nicht anders un%e%seben) L ey Toed by last Fudicly | Pt W Rer e STl
= Schmffquuhi‘ah (DB'N EN ‘SLO 9013 mlg P —— EN ISO 13920 BF Tote 105.05.2013 28.06.2013 2335397 EF
= renn-, Laser- und Plasmaschneiden e TEXRUN kA3 - J
z Gr Schweilteile: DIN EN 13920 BF :
< fir bearbeitete Flachen: IS0 2768 T1 m, IS0 2768 T2 K EN IS0 101 SWT Befestiqung GFK Umhausung
H bemaBte Kehlndhte: entsprechen MaB “d’ nach DIN EN 22553 foet e 2
s unbenabte Ketindhte: EN 1S0 1302 SWT Brackef
- Kehlnaht “d" = min 3mm / Blechdicke {t} x0,7mm B AR ey Thés, Wit Sale | Frmal |
= Doppel-Kehinaht “d' = min 3mm / Blechdicke (1) x0,5mm v PRI 196 kg 12 A3
] Verfahrensempfehlung: ~ DIN EN 10111, beikombinierten Materialdicken |V : 7o ¥ - 7R FrsT Ui & Sheel-of
£ Uber 40mm vorwdrmen auf ca, 120° C KWN 21881133 K002 111
2 > i 3 l : 5 % ! | =




