Z17

(M1:10)

s N4
&
] “%0 .
(Yo
2
(g
S
o
3
<
g &
6 x 30°
155
Achtung

Schweilnahtvorbereitung
Weld preperation

Fehlende MaRe kénnen dem
DXF entnommen werden

Missing dimensions

can be found in the DXF

Fertigmafe sind verbindlich
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MaRe der Abwicklung nicht bindend
Abwicklung dem Kantverfahren anpassen

Important

Finish dimensions are binding
The drawing must be adapted
according to the edge method
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