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Schwelverfatren BIAG Moeshdeatund MAG-Eilléraht v/ BW - W ARC
B SchweiBzusatz: DIN EN ISO 14341-AG4SIT (SG3) ' —— —
£3 Bewerfungsgruppe: DIN EN IS0 5817-C Schutzvermerk SO 16016 beachten | Copyright reserved 1SO 16016 e 5o
g8 SchweiBnahtvorbereitung: (DIN EN lShC:L 969(12 naeqeben) IS0 2768 THT2 |m/K |/ EH-Ro LLSL010 | 050/
wenn nic anders a rawi roved b ast HModifich) Part Ne. Vi 'y
Schnittqualitat: DN EN IS0 9013 min ~391 ‘ (EN IS0 3920 |BF i tmresin— ol 9985393
EreimaBtoleranzen (Brenn-, Laser~ und Plasmaschneiden) 1SO 8062 (T10 |eme [EXDROSTM  |KIWELLERC p-Freigabel
: art Neme de
fir SchweiBteile: DN EN 13920 BF EN IS0 9013 111 :
flr bearbeifefe Flachen: 15O 2768 Ti'm, 150 2768 T2 K [EN 150 101 ;NWT Befesfigung GFK Umhausung STR110
emaBte Kehlndhte: entsprechen Ma nac i e &
roemalie Kehindnte: B0 Anchor GFK enclosure STR110 f
Kehlnaht “d' = min 3mm / Blechdicke (1) x0,7mm ggnlngm s Thea, Weight Forma
Doppel-Kehlnaht “q" = min 3mm / Blechdicke () x0,5mm Sy s 253 kg A3
Verfahrensempfehlung: ON EN 1011- 1, beikombinierten Materialdicken VS fe 82 FisT Gse Sheer-oF
iber 40mm vorwdrmen auf ca. 120° C KWN 2188113 K006 171
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