(1) ()
) Tei kann aus fertg. techn. Grinden auch For poductonteated reasons, the (31 50 . Q™ o
aus Einzetlen zusammengeschweiitwerden pert can o welded ageherfom singe |a0us
Zeichnungsmale sind bindend. componens.Firshed inension ae bindg g
O
% 2z D 2 5 o3
) | q 4 Lfgg& 3 g
g I I
@ & % ] -
b g i & 205 185 | 185 185 60 1
= 2 4 ] = LR ml I
. L] 5
o RB090 1 DOWN Lee| g
Schweibstoss als DoppekV-Naht (X-Naht)
‘ausgefuehrt (durchgeschweil) Schweillstoss als Doppek-V-Naht (X-Naht) K'Y 1 1 18 0 1
5 ‘ausgefuehrt (durchgeschweiy) 11 )'§ £
4 Q
o 3
(%) 44 ‘94 ‘—Eaj—w =~ ]
I i RS L s ot
Ty et
® 7] Fowekirg ® H /Y j E B s e &
o A1 S T e ]
74“ = g ot s 1° ° « s
R3090.00°DOWN  R3.090.00° DOWN " Abwicklung 0l
662 400 - R8.090.00° UP' fat pattern 1
l- -1 3 \ . I
™ Reosor e
o . ® - w0 DL
125
- 705 250 175
e ] C——— & ™ : :
317 @NJ () 55 } - Lt ‘ ——
E =
0 - 69 q — -y
(MH) 4,‘ 3 ¢ ® r ; 37
7 BH | BHeH | 2 Hd En
I 1 fim - | & —0 g El
o 5 all E | !
Abwickung 51 I B # 1240 4.‘ J é i‘ K ol E
fetpatem R6090.00° DOWN i ) e gf BH I b I
& g \
r,ABm an | %
17 ] () v E
() i 4; ‘ = o 8
1181 E B
- “ ﬁ
()
@) D) 4
40 ® E
E @K . 1 o u
Ajim % %
2l ] . ()
[ o] “”ﬁ%:: || 10 o 2
() ® Jt o ‘ i
- i - T i T | 8 () 105, N oA ﬁ %
3—'—&\ 2 b 13 |zl — i L
‘ ‘&H 40) ™ 0ws 5 [
e , = = i
€ r\ T 4 (1220 4®
== £ A
1 d o
q E 4 el 55 )
1 E g -
" 1040 E e E Abuicklung -
3 E| @ﬂ Z {% g fit aten E
q 1 % | ‘ 5JL4 E ®
X 9 1 |
‘ ot 125 i R20090.00° DOWN R200 90.00° DOWN ’
18 oo [ | 1
e e
0 s b
- [@D) O | Lo N
(1x)
gezscne (1) g
(13975) 160, o 25
2 1 q
7 K Ho] —
5
1 = P g
@ 120 | [ 1 Res s o — - oJ
(1) 1206 BG at 3]
¢S ®\‘ \V
1 1540 1 % /V% 1 20 x; L
| ‘ el
% J (1x)
10 i ‘[:K
— @zwzwooaua
o DOPLNENI KOT K OSAM OHYBU
2 (1s98853) NA LISTECH 68
10.11.2021 KAHANEK
§ Blechabuickiung < ‘ 1570 | 5 /. o e cesondr angegeberen
0 Unfolded sheet g ,“ L e G T
150 5 B g5 D \ j El P f ' I luen 4sezsts 18 PF
T cunmeer | swrmoeoer | usruoormer |
i 7 = n e oo P TR Y T TEY TY
= pany | & Forigainate s votondich e | oo | gemrr | cerns
hs | ‘ wicklung dem Kantvertahren angepast Chassis Hauptteil
[N oS o ?%‘ Q{@ ®. po— .® % N ey anegast swr MR110 EVO2
il e Important: Finished dimensions are Chas part
0 L R150 8000° DOWN mf,m g matt b0 apted eded par e =
R1506500° DOWN R1506500° DOWN — e 7

2328853
1




