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Příloha č.1 ke smlouvě S5/25
Oprava stroje WHQ 13 CNC, v.č. 3110
Rozsah opravy :
· demontáž vřeteníku
· provedení kontroly a přebroušení vodících ploch (X,Y,Z) kontrola a případná oprava nebo výměna přítlačných jednotek, výměna nebo případné broušení  klínů
- demontáž stojanu osy Y včetně kuličkového šroubu, demontáž lože osy Z  pro provedení kolmosti vůči loži osy Z, demontáž protizávaží
- demontáž pracovního stolu, provedení podlití saní novou podlévací hmotou včetně odfrézování staré hmoty a zaškrabání. Provedení broušení povrchu stolu včetně drážek
- demontáž el. rozvodů, kabelového nosiče, odměřování osy Z a Y
- demontáž saní stolu, konzol krytování, ložisek vedení, příprava lože osy Z na broušení
- očista veškerých komponentů
- výměna lišt vodících ploch stojanu (zadní lišty vodících ploch stojanu pro přítlačné            

jednotky vřeteníku)

· broušení stojanu (zadní lišty vodících ploch stojanu pro přítlačné jednotky vřeteníku)

- výměna kalených lišt
- výměna vyráběných kabelů
- výměna kuličkových šroubů osy X, Y, Z, včetně ložisek
- příprava saní stolu na podlití
- podlití saní stolu, přizpůsobení klínů, zaškrabání
- zpětná montáž komponentů osy Z a stojanu osy Y včetně proměření kolmosti
- strojní opracování, broušení lože, měření 3D měřícím zařízením ZEISS
- výměna mazání ( dávkovače Suco, nové rozvody mazání )
- repase vedení saní ( ložiska vedení )
- dodávka ložisek pro vedení stolu
- montáž komponentů
- měření a korekce dosedací plochy stojanu 
- montáž lože
 - montáž el. rozvodů, kabelového nosiče, odměřování osy Z a Y
- montáž stolu stroje
- seřízení geometrie stroje
- oprava vyosení stolu
- seřízení cyklu 19 pro stůl (funkcí M901)
· geometrie stroje bude předána dle platných protokolů o geometrické přesnosti stroje

· provedení kinematiky stroje včetně předávacího protokolu
- provedení kontrolních zkoušek a předání stroje v plně provozuschopném stavu bez          závad
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