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o VARNSDORF
PROTOKOL GEOMETRICKE PRESNOSTI

VODOROVNYCH VYVRTAVACEK V PROVEDENI S PRICNYM STOLEM

Prodavaijici (vyrobce): TOS VARNSDORF a. s., Ri¢ni 1774,407 47 Varnsdorf,Ceskd republika

Typ: WHQ 13 CNC
Vyrobni &islo: 3110
Rok vyroby: 2007
X : 5000 mm
Yy : 3000 mm
Konfigurace Z : 2000 mm
Stual: 20t - 1800x2500 mm

Koncovy uzivatel: VOP CZ

Predavané pozice

Pokud to neni uvedeno jinak, provadi se méfeni podle platnych mezinarodnich norem ISO ( pozice G ..):

ISO 3070-3:2007 Podminky zkousek pro vodorovné vyvrtavacky; Cast 3: Zkousky Geometrické presnosti strojd s pficné
pohyblivym stolem

Tento protokol ma 19 meéficich pozic

VSeobecné pozadavky

v' Pfedavany stroj musi byt upevnén na zaklad doporuéeny vyrobcem a vyrovnan do vodorovné polohy, aby ziskal
staticky stabilni polohu .

v' Pfedavany stroj a méfidla musi byt chranény pred prdvanem a pred rusivym tepelnym zarenim.

v Rozsah teploty prostfedi, ve které muaze byt specifikovana pfesnost dosaZena, je 20°C + 2°C.

v' Zména teploty prostfedi b&hem dvanacti hodin pfed mé&fenim a v prib&hu méFeni nesmi byt vétdi nez 2° C(stoupaijici
nebo klesajici).

v' Zména teploty prostfedi na vysku 5000mm nesmi byt vét3i nez 2°C.

v' Geometrické zkousky musi byt provadény bud na stroji v klidu nebo pfi jeho chodu naprazdno.

v' V8echna méfeni musi byt provedena na nezatizeném stroji, to znamena, bez obrobku.

Pouzita méfidla :

Vodni (elektr.) libela 0,02 / 1000 mm, uchylkomér 0,01;0,001mm, méfici trn, méfidlo kolmosti EMA, kontrolni méfici most.

Zastupce TOS VARNSDOREF a. s. Zastupce zakaznika
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VARNSIDORF WHQ 13 CNC UCHYLK A [mm]

DOVOLENA SKUTECNA
No. 3110 Zakaznik
1. Vyrovnani vodicich Loze podélné - pficné
ploch do vodorovné
oloh
2. PO LoZe pFicné - podéing
3. Svislost vodicich ploch a) podélné (rovina Y - Z)
stojanu (ke stolu)
b) pfiéné (rovina Y - X)
4 0,02/1000
Vodorovnost upinaci a) podéiné
plochy stolu pfi jeho
otacivém pohybu
b) pri¢né
5. e
Vodorovnost upinaci a) podéiné
plochy stolu pfi jeho
priéném pohybu
b) pfi¢né
6. ve sméru upinacich
Rovinnost upinaci drazek
plochy stolu (rovna az 0,03/1000
vydutd)
kolmo na upinaci drazky
7. +0,015
a) pro vysunuti 2D
G19  Rovnobé&znost pohybu w nahoru
vysuvného vietena se -I-
vztaznou rovinou I.I b) pro vysunuti 4D +0,02
rovnobéznou s L —T
pohybem stojanu
-0,06
c) pro vysunuti 6D .
dold
71 +0,015
a) pro vysunuti 2D
G17 Kolmost vysuvu nahoru
vietena k vodici ploSe
1IS03070-2
stojanu. b) pro vysunuti 4D + 0,02
Meéri se pouze na
neukotveném stroji (nahrada
pozice 7.) '0,06
c) pro vysunuti 6D .
dold
8. 0,04/1000
G10 Rovnobéznost upinaci ’
plochy stolu s
pohybem stojanu
9. s
Rovnob&znost osy a) a) v roving YZ (svisle)
G16 vyvrtavaciho vietena b)
s pohybem stojanu Q a — 0,02/300
v ose Z b) v roviné ZX
(vodorovneé)
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VARNSDORF WHQ 13 CNC UCHYLKA  [mm]
DOVOLENA SKUTECNA
NO . 3110 Zakaznik
10. o
G11 a) 0
s pohybem
RovnobézZnost stolu 180°
stfedové “T” drazky
(aretace stolu 0°,90°, 0,02/1000
180°, 270°) b) 90°
s pohybem
stojanu 270°
11.
Kolmost osy 0,01/500
G17 , . . A
vysuvného vietena k ><
pohybu stolu v
12. A 0,015/500
g1g Kolmostosy > nahoru
vysuvného vietena k \V
pohybu vieteniku
13.
a) vieteno zasunuto 0,01
G15 Obvodové hazeni
vysuvneého vietena -
b) vieteno vysunuto o 0.02
300 mm ’
14, o
Obvodové hazeni a) u cela vietena 0,01
G15  kuzelové dutiny 180°
vysuvného vietena (trn
& o 0° b) 300 mm od &ela
otocit 0 180°) ,) 0,02
vietena
180°
15. Celni hazeni dutého
G20 Vietena
0,01
16. Obvodové hazeni
G20 dutého vietena
17. T
Obvodové hazeni 0,015
G13 stfedici dutiny stolu
18. 0,04/R
G12 Celni hazeni upinac R=1000
plochy stolu pfi jeho
otacivém pohybu
19. T ]
LD 650 Kolmost vysuvu 0,015/170
suportu licni desky k
ose pracovniho vietena

TEPLOTA PROSTREDI U ZAKAZNIKA [°C] zadatek méfeni: konec méfent:
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