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Technische Spezifikation (Technical Specification)

Flr einen Sonderbaustahl mit erhéhter VerschleiBbestandigkeit
For a Special structural steels with increased wear resistance

Dieses Dokument legt die technischen Lieferbedingungen flir warmgewalzte Flacherzeugnisse fir
den nachfolgenden Sonderbaustahl mit erhdhter VerschleiBbestandigkeit fest.

This document defines the technical delivery conditions for hot-rolled flat products for the following
special structural steel with increased wear resistance.

- KRS-COMP 400 (KL1-4001)

Die folgenden Produkte der entsprechenden Hersteller sind freigegeben:
The following products of the corresponding manufacturers are approved:

- Hardox 400 (SSAB)

- Raex 400 (Ruukki / SSAB)

-  Quard 400 (NLMK)

- Brinar 400 (Salzgitter)

- XAR 400 (thyssenkrupp)

- Durostat 400 (VoestAlpine)

- Rockstar 400 (AMNS India)

- BHNM 400 (Baosteel)

- Dillidur 400 (Dillinger)

Die technischen Lieferbedingungen gelten fir Dicken von 4 - 100mm.
The technical delivery conditions apply to thicknesses from 4 - 100mm.

1. Lieferzustand (Delivery Condition)

Der Stahl ist gehartet und vergitet oder thermomechanisch umgeformt und beschleunigt
abgekihlt. Der Stahl ist feinkdérnig hergestellt und vollstandig beruhigt.

The steel is quenched and tempered or thermomechanically formed and accelerated cooled. The
steel is fine-grained and fully killed.

2. Chemische Zusammensetzung (Chemical Composition):

Die chemische Zusammensetzung nach der Schmelzanalyse muss den Werten der Tabelle 1
entsprechen. Fir Elemente, die in der Tabelle 1 nicht definiert sind, missen die Grenzwerte in
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Tabellel nach EN 10020:2000 als Maximalwerte angewendet werden. Fir das
Kohlenstoffaquivalent sind die zuldssigen Hochstwerte in der Tabelle 2 festgelegt. Die Formeln zur
Ermittlung des Kohlenstoffaquivalents sind nachfolgend angegeben.

The chemical composition after the heat analysis must correspond to the values in Table 1. For
elements not defined in Table 1, the limit values in Table 1 according to EN 10020:2000 must be

applied as maximum values. For the carbon equivalent, the maximum values are given in Table 2.
The formulas for calculating the carbon equivalent are given below.

Mn+ Mo Cr+Cu Ni Mn Cr+Mo+V Cu+ Ni
CEV=C+—+

CET =CH+ 0 *"20 %0 6 5 LT

Tabelle 1: Chemische Zusammensetzung nach der Schmelzanalyse (Chemical composition after heat analysis)

Anteile der Schmelzanalyse
Proportions of Heat Analysis
Giite
Grade C Mn Si P S Cr Ni Mo B
[%] [%] [%] [%] [%] [%] [%] [%] [%]
max. max. max. max. max. max. max. max. max.
KRS-
Comp400 0,32 2,10 0,85 0,025 0,015 1,00 1,55 0,60 0,005
(KL1-4001)

Tabelle 2: Kohlenstoffaquivalent CEV (CET) abhédngig von der Blechstédrke (Carbon equivalent CEV (CET)
depending on plate thickness)

Kohlenstoffaquivalent CEV (CET) abhdngig von der Blechstarke
Carbon equivalent CEV (CET) depending on plate thickness
Gute 4,0- 7,9 8,0- 20,0 20,1- 32,1- 45,1- 51,1- 80,1- 100
Grade mm mm 32,0 mm 45,0 mm 51,0 mm 80,0 mm mm
[%] [%] [%] [%] [%] [%] [%]
max. max. max. max. max. max. max.
KRS-
Comp400 0,41 0,47 0,52 0,60 0,59 0,82 0,82
(0,26) (0,31) (0,32) (0,33) (0,40) (0,43) (0,50)
(KL1-4001)
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3. Mechanische Eigenschaften (Mechanical Properties):

Die nachfolgend aufgelisteten mechanischen Eigenschaften sind zu erfillen.
The mechanical properties listed below must be fulfilled.

Tabelle 3: Mechanische Eigenschaften (Mechanical Properties)
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) : Streckgrenze Zugfestigkeit dlzrl";lr?t?r;
Giite Harte Kerbschlagarbeit | vyije/g strength | Tensil strength ” '9
Hardness Impact work oo THERT - Elongation
0,2 a a
Grade [HBW] min. _ : As [%]
min. min. :
min.
KRS-
Comp400 370 - 430 27] bei -20°C 1.000 1.250 8
(KL1-4001)

4. Verarbeitung (Processing):

Flr die Verarbeitung der Produkte durch z.B. thermisches Trennen, Kaltumformen, SchweiBen, ...

ist

den Verarbeitungsempfehlungen des jeweiligen Herstellers zu folgen. Rissfreie Umformungen sind
mit folgenden Mindestbiegeradien und Matrizenweiten méglich.

For the processing of the products by e.g. thermal cutting, cold forming, welding,

... the processing

recommendations of the respective manufacturer must be followed. Crack-free bending with the
following minimum bending radii and die widths are possible.

Tabelle 4: Kaltumformbarkeit in Abhdngigkeit von Blechstdrke und Walzrichtung (Cold formability depending on

thickness an

d rolling direction)

Blechdicke Kaltumformbarkeit in Abhdngigkeit der Walzrichtung
Plate thickness Cold formability depending on rolling direction
[mm] 1 [R/t] Il [R/t] L [W/t] I [W/t]
t<8 3,0 3,0 8,0 10,0
8<t<20 3,0 4,0 10,0 10,0
t> 20 4,5 5,0 12,0 12,0
R=Mindestbiegeradius (Minimum bending radius)
W = Matrizenweite (Die width)
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