Příloha č. 1

Technická specifikace 

Nový univerzální frézovací stroj s CNC řízením ve výbavě na vrtání, frézování, vyvrtávání a závitování ramen, drtičů a ostatních svařenců. 

Stroj musí umožňovat vytvořeni dvou pracovišť s nezávislým přístupem (pendl provoz) nebo využití celého prostoru stroje. Každé pracoviště vybavené posuvným otočným stolem.	


· Rozjezd X = minimálně 8000 mm
· Rozjezd Y = minimálně 1400 mm
· Rozjezd Z = minimálně 2800 mm
· Výsuv pracovního vřetene W minimálně 1700 mm se smykadlem (smykadlo pinola) nebo výsuv smykadla v ose y s pevně namontovanou frézovací hlavou
· maximální možný zástavný prostor 18 x 10 x 5,5 m (d x š  x v od podlahy)
· univerzální vodorovný frézovací a vyvrtávací CNC stroj s řídicím systémem HEIDENHAIN  530 HSCI v české verzi a s rozhraním pro Ethernet a s odměřováním HEIDENHAIN bez nutností najíždění do referenčních bodů 
· souvislé řízení 5-ti os s lineární a kruhovou interpolací, hlava indexovaná ve 2 osách
· otočné (pojizdné v ose W) stoly o minimálních rozměrech 2500x2000mm, točný průměr minimálně 3000mm, nosnost min 30t
· [bookmark: _GoBack]přesnost natočení otočného stolu minimálně v 0,001 úhlového stupně
· opakovatelná přesnost najíždění max. 0,01 mm
· kompenzace výsuvu smykalda
· odměřování lineárních os optickými pravítky
· posuv v osách X,Y  minimálně 16000mm/min
· vřeteno s maximálním rozsahem otáček od 3 000-5000 ot/min v režimu S1
· rotace osy C +/- 360°;  B +/-  minimálně 135° (ortogonální hlava)
· osa C a B s automatickou indexací s dělením 0,02° nebo menším
· výkon vřetena S1 min. 28kW
· krouticí moment vřetena S1  min 1000Nm 
· kuželová dutina – ISO 50
· rozteč T-drážek 160 mm / 22H12
· průměr středícího otvoru otočného stolu 100 H6
· chlazení nástrojů osou vřetene a vnějším přívodem s konečným tlakem minimálně 15 barů.
· vyfukování dutiny vřetene
· automatická výměna nástrojů ze zásobníku minimálně 60 pozic, výměna nástroje musí být proveditelná ve vertikální i horizontální poloze úhlové hlavy s maximální dobou výměny do 35 vteřin
· rozměry nástroje ø minimálně 120 mm s vynecháním pozice ø minimálně 200 mm, délky minimálně 400 mm
· rádiová obrobková sonda + ruční kolečko
· kabina operátora
· krytování stroje dle směrnic CE včetně odsávání škodlivých aerosolů od vřetene a oddělení pracovního prostoru
· ochranné pletivo s bezpečnostními prvky 
· dopravník třísek
· klimatizovaný elektrorozvaděč
· telediagnostika
· kompletní nástrojové vybavení pro níže uvedené přejímací díly
· dokumentace stroje, návod k obsluze, údržbě a dokumentace řídicího systému v českém jazyce


Technologie

· předání kompletních programů, dokumentace a technologie pro ramena č.v.6 2096 270 02, 6 2096 280 02, 6 2096 290 02 a drtičů STR110 č.v. 2293223 a STR 95 č.v.2335604.
· upínací přípravky k STR95 a k STR110, umožňujícím výrobu stejného typy na obou pracovištích stroje
· upínací přípravky k ramenům, umožňujícím výrobu stejného typy na obou pracovištích stroje
· garance Ta časů na jedno upnutí  
· kompletní nástrojové vybavení pro výše uvedené díly


č.v. 6 2096 270 02 Ta čas (čas od prvního úběru na prvním kusu do prvního úběru na druhém kusu) maximálně 87 min
č.v. 6 2096 280 02 Ta čas (čas od prvního úběru na prvním kusu do prvního úběru na druhém kusu) maximálně 89 min
č.v. 6 2096 290 02 Ta čas (čas od prvního úběru na prvním kusu do prvního úběru na druhém kusu) maximálně 66 min

drtič STR110 Ta čas (čas od prvního úběru na prvním kusu do prvního úběru na druhém kusu) maximálně 20 hodin 
drtič STR95 Ta čas (čas od prvního úběru na prvním kusu do prvního úběru na druhém kusu) maximálně 18 hodin






