SYSKLASS VOP 025 §.p. Novy Jidin

11.03.2014 12:40:06

Cislo polozky: 6 2096 280 02 zP:S A1 1Z: i List: 1
vop Nazev: ZWISCHENAUSLEGER GA TW110 Listt: 4
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
10 1470 1470 11.03.2014
TLG postup

Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk
Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths
0005 07 4410 0942104 ZAM.PRACOVISTE 1
0.000 Vo1 1.00 zamecnické prace 1
1: Uprava dilu pred svarovanim(jehleni,brouseni,rovnani,...),bezpecnostni predpisy dodrzet!
0010 00 4410 0285201 SVAROVANI 1
0.000 V02 1.00 svarovani Zylinderlager 1

1: Ustavit, stehovat dle Sablony k desce c.v.6 2096 280 25 c.v.6 2096 270 21NJ a zkontrolovat.
Ustavenim, stehovanim vyrobit pravy a levy Zylinderlader viz KD.

2: Svarit na stole obvodove koutovym svarem 4N\ a zkontrolovat.
Kontrolovat spravnost umisteni,polohu nastehovanych dilu podle rozmeru v KD.
TP:Provést dle smerného postupu pro provadeni svarec.praci c.TPV-S 10/2005.

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaceni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 9947 Sablona stoedu 1.00
2 K CSN 251141 Ocel.stac. metr a 2-metr s aut.vtah.p. 1000x9x44 1.00

0015 00 4410 0942104 ZAM.PRACOVISTE 1

0.000 Vo1 1.00 zamecnické prace 1

1: ocistit svary od kulicek, zabrousit svary

0020 00 4220 0324103 LIS MAE2-7414 1

0.000 V02 1.00 lisovani 1

1: Rovnat v podélnych osach dle pravitka deformace po svareni desek.

0025 00 4410 0285201 SVAROVANI 1

0.000 V02 1.00 svarovani strev ramena 1

1: Pred ustavenim do pripravku privarit na obe bocnice technologické dorazy c.v.6 2096 290 NJ.

2: Ustavit do pripravku tyto dily:

- vloZit a ustavit pravé bocnici c.v.6 2096 280 10 NJ

- vlozit a ustavit trubky c.v.6 2096 280 20, c.v.6 2096 280 29

- vloZit a ustavit kulatinu c.v.6 2096 280 22 NJ

- vloZit a ustavit levou bocnici ¢.6 2096 280 05 NJ

- po nastehovani predepnout plechy rozperkami

- vSe nastehovat stehy 20 mm

- svarit dle KD, trivrstvé svary

- ustavit a stehovat plechy c.v.6 2096 280 47, c.v.6 2096 280 48
- svary koutovym svarem N6

- vlozit na dorazy kryci plechyc.v. 6 2096 280 17,..280 18,...280 19,...280 21
- ustavit Zylinderlager z podsestavy op.010

- ustavit vzperu c.v.6 2096 280 46

- stehovat stehy 20mm

- dovarit srazeni u krycich plechu vcetne mezer nad 2mm v miste dotyku pozic ...280 25,....280 21

3: Kontrolovat spravnost umisteni,polohu nastehovanych dilu podle rozmeru v KD.
TP:Provést dle smerného postupu pro provadeni svarec.praci c.TPV-S 10/2005.

Naradi:
Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaceni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 9957 Poipravek stehovaci 1.00
2 S 9528 Rozperky 4.00
3 K CSN 251141 Ocel.stac. metr a 2-metr s aut.vtah.p. 2000x9x44 1.00
0030 00 4410 0942104 ZAM.PRACOVISTE 1
0.000 Vo1 1.00 zamecnické prace 1
1: ocistit svary od kulicek.
0035 00 4410 0277903 ROMAT 410 1
0.000 V02 1.00 svarovani ramena 1

1: Na nastehovany dil upevnit nosnou cast svar. pripravku,ustavit a upevnit do pripravku polohovadla.

2: Svarit dle programu HML 96280
3: V prekrytem case provadet dovareni nedostupnych mist vcetne oprav,zabrouseni svaru.

Naradi:
Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér

Objednané Mnozstvi




SYSKLASS VOP 025 $5.p. Novy Jicin 11.03.2014 12:40:06

Cislo polozky: 6 2096 280 02 zP:S A1 1Z: i List: 2
vop Nazev: ZWISCHENAUSLEGER GA TW110 Listt: 4
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
10 1470 1470 11.03.2014
TLG postup

Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk

Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths

0035 00 4410 0277903 ROMAT 410 1

0.000 V02 1.00 svarovani ramena 1

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 K CSN 251141 Ocel.stac. metr a 2-metr s aut.vtah.p. 2000x9x44 1.00
2 | HML 96280 program svarovani 1.00

0040 07 4410 0942104 ZAM.PRACOVISTE 1

0.000 V01 1.00 zacisteni 1

1: Svary zacistit, odstranit ze svarence kulicky
2: Previslé svary zabrousit, brouSené mista zalestit smirk. kotoucem nepodbrousit!!

0045 07 4410 0942104 ZAM.PRACOVISTE 1
0.000 V02 1.00 rovnani 1
1: Deformace po svareni rovnat, nechat vychladnout a zkontrolovat.

0050 11 8140 0999994 Kontrola OKK 1
0.000 K02 1.00 kontrola 1

1: Kontrola provedeni a rozmeru dle KD po svareni.
Zkontrolovat zhotovené rozmery -

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaceni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 K CSN 251141 Ocel.stac. metr a 2-metr s aut.vtah.p. 2000x9x44 1.00

0055 00 4410 2613105 Prubézny trysk. 1

0.000 Vo1 1.00 tryskani 1

1: Zbavit povrch okuji a rzi, bezpecnostni predpisy dodrzet !
2: Zavity, opracované plochy chranit.

0060 03 4410 4481801 WHQ13CNC-obj.04 1
0.000 V02 1.00 vyvrtavani 1

Ustavit, upnout do pripravku pomoci jerabu, obrabet dle NC-programu a zkontrolovat.

: Predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A70H7,cela uvnitr na 272+0.5 mm

: Predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtatA70H7.

: Vrtat ,rezat zavit M12 z levé strany.

: Predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A5S5H7,cela na 426+1 mm, srazit 3x45° .

: Predvrtat, vrtat A72+1, hrubovat, vyvrtat 2x A75H7,cela na 306-0.5 mm .

: Ostré hrany odjehlit, necistoty vyfoukat stlac. vzduchem, bezpecnostni predpisy dodrzet.

: Kontrola provedeni a rozmeru dle KD.

: Otvory A70H7 vrtat s navarenou vzperou c.v.6 2096 280 46.

: Na zhotoveny zavit nasroubovat Sroub M12x30 po celé délce.

Opracovani ploch 12,5.

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 9538 Trn kontrolni 55f7x500 1.00

2 13174 Poipravek upinaci 1.00
3 13024 Pouzdro 75h7/60H7 1.00
4 13023 Trn kontrolni 70f7 1.00
5 6296280.H NC-program 1.00

OCoONO AL WN-=-

- n v on

0065 00 4410 0285201 SVAROVANI 1
0.000 V02 1.00 svarovani drzacku 1

1: Ustavit dle pripravku do A70H7 1x desticku 6 1751 300 25, (+ dale 1x desticky SP5) stehovat a svarit dle KD, zacistit
pripadny rozstrik.
2: Ustavit dle vzornice c.v.6 2096 280 45 + desticku SP5 a privarit dle KD.
3: Ustavit dle vzornice kostky (2x) c.v. 6 1990 132 10, stehnout a svarit.
4: Ustavit dle vzornice drzaky (2x) c.v.6 2096 280 43, stehovat a svarit.
5.ustavit dle vzornice c.v.6 2028 160 10 - 2x,stehovat,svarit.
Kontrolovat spravnost umisteni, polohu nastehovanych dilu podle rozmeru v KD.
TP:Provést dle smerného postupu pro provadeni svarec.praci c.TPV-S 10/2005.

Naradi:
Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi



SYSKLASS VOP 025 §.p. Novy Jidin

11.03.2014 12:40:06

Cislo polozky: 6 2096 280 02 zP:S A1 1Z: i Listt 3
vop Nazev: ZWISCHENAUSLEGER GA TW110 List: 4
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
10 1470 1470 11.03.2014
TLG postup

Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk

Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths

0065 00 4410 0285201 SVAROVANI 1

0.000 V02 1.00 svarovani drzacku 1

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 13128 vzornice ustavovaci pro c.v. 6 1751 300 25 1.00
2 S 13126 vzornice ustavovaci pro desticky SP 5 1.00
3 S 13127 vzornice ustavovaci pro c.v. 6 1990 132 10 1.00
4 S 13126 vzornice i pro c.v. 6 2096 280 43 1.00
5 S 2011-0223-0004 ustavovaci vzornice pro c.v. 6 2028 160 10 * 2.00

0070 00 4410 0942104 ZAM.PRACOVISTE 1

0.000 V02 1.00 zamecnické prace 1

1: Razit znacku svarece.
2:V miste oznaceni na VD razit znacku svarece.

V miste oznaceni na VD Vyrazit znacku dodavatele/cislo vyrobku/index vyrobku/rok,tyden/poradové cislo velikost

pisma min. 8 mm.
Pocet znaku vcetne lomitek - 26
3:Profoukat cely dil stlacenym vzduchem od necistot a zbytkovych trisek po opracovani.

0075 1 8140 0999994 Kontrola OKK 1

0.000 K02 1.00 kontrola 1

1: Kontrola provedeni a rozmeru dle KD.

2: Kontrolo rozmeru po obrabeni.

TP: PRED ZAKLADOVANIM NALISOVAT POUZDRA DLE TP 6 2096 280 02 MV

0078 00 4820 0678112 Galatek 2 1

0.000 V02 1.00 Navesovani a svesSovani dilu 1

Navesit na dopravnik. Premistit na pracoviste odmastovani.

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 9492 zaves 1.00
2 S 13205 drzak 2.00

0079 00 4820 0678122 Galatek 1 1

0.000 V02 1.00 odmastovani 1

Odmastit pomoci tlakového myti prostredkem 2% SulfasitD-33 pri teplote 80°C. Provést oplach postrikem pasivacnim

prostredkem Sulfaseal 4. Povrch musi byt cisty a smacivy.
Vyfoukat stlacenym vzduchem,vysusit v peci, ochladit v tunelu na teplotu cca 20-30°C.

0080 00 4820 0678118 Galatek 2 1

0.000 V02 1.00 tmeleni 1

Vytmelit nerovnosti na bocich a na prednim a zadnim cele svarence 2-slozkovym tmelem BODY,a vzhledove

zabrousit.

0081 00 4820 0678114 Galatek 2 1

0.000 Vo1 1.00 Maskovani pred lakovanim 1

Chranit zavity silikonovymi zatkami a opracované otvory pred lakem.

Ir;lc?:.adliyp Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S * zatka silikon. pro zavit M12/SHERCON/ MSP105L 1.00
0082 00 4820 0678115 Galatek 2 1

0.000 V02 1.00 lakovani 1

Strikat zakladni barvou, ponechat odvetrat po dobu cca 15minut.

Tloustka vrstvy suchého nateru min. 40um.

0084 00 4820 0678119 Galatek 2 1

0.000 V02 1.00 Odmaskovani dilu 1




SYSKLASS VOP 025 $5.p. Novy Jicin 11.03.2014 12:40:07

Cislo polozky: 6 2096 280 02 zP:S A1 1Z: i List: 4
vop Nazev: ZWISCHENAUSLEGER GA TW110 Listt: 4
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
10 1470 1470 11.03.2014
TLG postup

Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk
Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths
0084 00 4820 0678119 Galatek 2 1
0.000 V02 1.00 Odmaskovani dilu 1

Provést odmaskovani a sveseni na vozik prepravni c.v. 8223.
Konzervovat jednotlive vSechny vrtané otvory konzervacnim olejem, natrit vS8echny obrobené plochy konzervacnim
voskem.

0085 00 4820 0678121 Galatek 1 1
0.000 Vo1 1.00 baleni 1
.UloZeni vyrobku do specialni prepravni palety ,zajiSteni cepy pres otvory.Palata pro 3ks.

0086 11 8140 9999998 VYST.KONTR.ORKJ 1
0.000 K02 1.00 kontrola 1

Provést vystupni kontrolu dle smerného postupu c. TPV 003/2001




