SYSKLASS VOP 025 $5.p. Novy Jicin 11.03.2014 12:38:46

Cislo polozky: 6 2096 290 02 zP:S A1 1z: h List: 1
vop Nazev: LOEFFELSTIEL KPL. TW110/T Listd: 4
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
10 1360 1360 11.03.2014
TLG postup

Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk
Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths
0005 00 4410 0285201 SVAROVANI 1
0.000 V02 1.00 svarovani 1

1: Ustavit a sestehovat v pripravku pozice ...290 04 - 1x, ...290 12 - 1x,
...060 20 - 1x, ...060 15 - 1x, ...060 16 - 1x,...060 14 - 1x dle KD.
2: Po nastehovani predepnout plechy rozperkami.VSe svarit ve vodorovné po-
loze koutovym svarem a5,a6 ,kruhové dily svarit dvouvrstvym svarem!
Dvouvrstvy svar na trubce c.v.6 2076 060 15 v zadni casti ramene provadet tak,aby
napojeni svaru robotem /prekryti / bylo prodlouzeno v délce 30mm ze vSech stran trubky.Konec
tohoto svaru musi byt proveden do ztracena nebo ukonceni svaru zabrousit ,aby doSlo
k plynulému napojeni pri svarovani robotem!
Vcechny svary dle DIN EN 25817 - B/vysoky stupen jakosti.
TP:Provést dle smerného postupu pro provadeni svarec.praci c.TPV-S 10/2005 .
3:Kontrolovat po nastehovani koty:220+1mm,64+2-1mm,54+2-1mm,vySku svaru merkou
vcetne vizualni kontroly svaru.

Ir;lc?:.adliyp Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 K CSN 251141 Ocel.stac. metr a 2-metr s aut.vtah.p. 1.00
2 S 9959 polohovaci pripravek 1.00
3 S 9529 rozperka 2.00
0010 00 4410 0942104 ZAM.PRACOVISTE 1
0.000 Vo1 1.00 zamecnické prace 1
1: Ocistit svary od kulicek, obrouseni pretecenych svaru.
0015 00 4410 0285201 SVAROVANI 1
0.000 V02 1.00 svarovani 1

1:Na svarenec z op.005,ustavit pomoci rozperek na kotu 15mm poz. ...290 13,
poz...290 19,stehovat.Dovarit veSkeré svary uvnitr dilu dle KD,ocistit od
kulicek a rozstriku po svareni.Ustavit pomoci rozperek dil c...060 18 na
kotu 15mm,stehovat.Pro ustaveni koty 15mm pouzit doraz. c.v.6 2096 290 00 NJ.
Bezpecnostni predpisy pro svarovani a manipulaci dodrzet!
Dovarit nepristupné koutové svary a5 pro robot u dilu c.v.6 2086 290 08 s dilem c.v.6 2096 290 13.
Podvarit vSechny svary u uzaviracich plechu v miste zkoseni a dovarit zavitovy krouzek u dilu
c.v. 6 2076 060 16NJ s dilem c.v. 6 2096 290 13.
Pozn.:pred nastehovanim poz. ..060 18 musi byt dily uvnitr svareny!
Kontrolovat umisteni,polohu nastehov. dilu podle rozmeru v KD.Zavity pri
svarovani chranit!
TP:Provést dle smerného postupu pro provadeni svarec.praci c. TPV 001/2001. .

Naradi:
Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaceni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 9959 polohovaci VP 1.00
2 S 9529 rozperka 2.00
0020 00 4410 0277903 ROMAT 410 1
0.000 V02 1.00 svarovani 1

1:Ustavit do pripravku nastehované rameno.
2:Svarit dle programu na robotizovaném pracovisti po obvodu dvouvrstvym 1/2V svarem s min.3mm
prevySenim dle VD.Na bocnicich svarit koutovym svarem a5 c.v.6 2076 060 07 NJ -2x a c.v.6 2096 290 06 NJ - 2x.
TP:Provést dle smerného postupu pro provadeni svarec.praci c.TPV-S 10/2005 .
3:Bezpecnostni predpisy dodrzet!
4:V miste odtoku vody dle oznaceni na KD nesvarovat!
5:Kontrolovat smrstivost po svareni u koty 2000mm
6:Kontrolovat vyduti 1/2 V svaru min 3mm po obvode,svary bez vrubu a poro
vitosti dle DIN EN 25817 B.
7:Rozmisteni svaru volit s ohledem na deformace dilu.
8:V prekrytém case svarovani robota zkontrolovat svary na hotovém dilu a vadné svary opravit!
Naradi:
Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 290 dilensky upinaci pripravek 1.00
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Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk
Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths
0025 00 4410 0942104 ZAM.PRACOVISTE 1
0.000 Vo1 1.00 zamecnické prace 1
1: Ocistit svary a okoli svaru od kulicek a rozstriku po svarovani,
obrouseni prevySenych svaru.

0030 00 4410 0942104 ZAM.PRACOVISTE 1
0.000 V02 1.00 zamecnické prace 1

1: Rovnat po svareni plamenem,dodrZeni predepsanych kot dle KD.
2: Ustavit, privarit 6ks 5 660 199 810 dle Sablony
Naradi:
Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaceni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi

1 K CSN 255111 Dilenska pravitka 2500 1.00

2 S 2012-0518-0006 ustavovaci Sablona * 1.00
0035 11 8140 0999994 Kontrola OKK 1
0.000 K02 1.00 kontrola 1

Kontrola provedeni svaru dle normy DIN EN 25817-B,rozmery dle KD po svareni
Koty:2000mm,1833mm,490mm,220+1mm,54+2-1mm,64+2-1mm,pro opracovani na 267-0,5mm
Kontrolovat rovinnost svarence pravitkem.

Ir;lc?:.adliyp Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 K CSN 251141 Ocel.stac. metr a 2-metr s aut.vtah.p. 1.00

2 K CSN 255111 Dilenska pravitka 2500mm 1.00
0040 00 4410 2613105 Prabézny trysk. 1

0.000 Vo1 1.00 tryskani 1

Tryskat svarenec od okuiji a rzi.

0045 00 4410 4481801 WHQ13CNC-obj.04 1

0.000 V02 1.00 obrabeni 1

1: - Frézovat plochu dle KD kota 267-0,5mm z jedné strany.

- Prevrtat otvory na A52+1mm 2x,na AGOH7mm, A55H7mm - 4x, A72mm,A75H7 dle KD,
opracovat 4xA 55H7 dle koty 50+1mm,2x A75H7 dle koty 70/+1mm,+0,5mm,zhotovit
otvor se zavitem M12 do hloubky 30mm z levé strany.

3: Obrobit plochu z druhé strany dle NC programu na kotu 267-0.5mm

4: Ojehleni vdech opracovanych ploch a otvoru.

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 13174 upinaci pripravek 1.00

0050 11 8140 0999994 Kontrola OKK 1

0.000 K02 1.00 kontrola 1

-provést kontrolu ramene,dle potreby upravit rovnanim,rucnim struzenim otvoru,pripadné po-
Zadavky na zvySeni THN-V resit vystavenim odchylky

Naradi:
Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 9537 trn pr.60f7 2.00
2 S 9531 trn pr. 457 1.00
3 S 9533 pouzdro pr.55h7/45H7 4.00
4 S 13024 pouzdro pr.75h7/60H7 1.00
5 S 13023 trn pr.70f7 1.00
0055 00 4410 0285201 SVAROVANI 1
0.000 V02 1.00 svarovani 1

1: Ustavit pozice ...290 05 - 2x, ...290 20, ..1901 060 15 -2x,p0z...290 21
poz...010 18 dle KD,

,stehovat,svarit koutovym svarem a5 ve vodorovné poloze dle DIN

EN 25817 B.
TP:Provést dle smerného postupu pro provadeni svarec.praci c. TPV 001/2001
2: Vyrazit v miste oznaceni na KD znacku svarece!
3: Kontrola vySky a provedeni svaru,rozmery 706£1mm,832mm,140mm,279mm
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Cislo polozky: 6 2096 290 02 zP:S A1 1z: h Listt 3
vop Nazev: LOEFFELSTIEL KPL. TW110/T Listd: 4
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
10 1360 1360 11.03.2014
TLG postup

Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk

Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths

0055 00 4410 0285201 SVAROVANI 1

0.000 V02 1.00 svarovani 1

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 K CSN 251141 Ocel.stac. metr a 2-metr s aut.vtah.p. 1.00
2 S 13105 stehovaci VP prava+leva cast 1.00
3 S 13036 ustav. VP poz.9 1.00
4 S 13032 ustavov. VP poz.10 1.00

0060 00 4410 0942104 ZAM.PRACOVISTE 1

0.000 Vo1 1.00 zamecnické prace 1

1: Ocistit svary a okoli svaru od kulicek a rozstriku po svarovani,
popripade obrouSeni prevyseni svaru.
2: V miste oznaceni na VD razit znacku svarece.

V miste oznaceni na VD Vyrazit znacku dodavatele/cislo vyrobku/index vyrobku/rok,tyden/poradové cislo velikost

pisma min. 8 mm.
Pocet znaku vcetne lomitek - 26

0065 11 8140 0999994 Kontrola OKK 1

0.000 K02 1.00 kontrola 1

1: kontrola provedeni svaru a rozmeru dle KD.

2: vyrazit v miste oznaceni na KD znacku OTK!

POZNAMKA T.P.

PRED ZAKLADOVANIM NALISOVAT POUZDRA DLE TP 6 2096 290 02 MV

0078 00 4820 0678112 Galatek 2 1

0.000 V02 1.00 Navesovani a svesSovani dilu 1

Navesit na dopravnik. Premistit na pracoviste odmastovani.

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 9492 zaves 1.00
2 S 13205 drzak 2.00

0079 00 4820 0678122 Galatek 1 1

0.000 V02 1.00 odmastovani 1

Odmastit pomoci tlakového myti prostredkem 2% SulfasitD-33 pri teplote 80°C. Provést oplach postrikem pasivacnim

prostredkem Sulfaseal 4. Povrch musi byt cisty a smacivy.
Vyfoukat stlacenym vzduchem,vysusit v peci, ochladit v tunelu na teplotu cca 20-30°C.

0080 00 4820 0678118 Galatek 2 1

0.000 V02 1.00 tmeleni 1

Vytmelit nerovnosti na bocich a na prednim a zadnim cele svarence 2-slozkovym tmelem BODY,a vzhledove

zabrousit.

0081 00 4820 0678114 Galatek 2 1

0.000 Vo1 1.00 Maskovani pred lakovanim 1

Chranit zavity silikonovymi zatkami a opracované otvory pred lakem.

Ir;lc?:.adliyp Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S I zatka silikon. pro zavit M10 /SHERCON/ MSP104L 2.00
2 S * zatka silikon. pro zavit M12/SHERCON/ MSP105L 1.00

0082 00 4820 0678115 Galatek 2 1

0.000 V02 1.00 lakovani 1

Strikat zakladni barvou, ponechat odvetrat po dobu cca 15minut.
Tloustka vrstvy suchého nateru min. 40um.
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Cislo polozky: 6 2096 290 02 zP:S A1 1z: h List: 4
vop Nazev: LOEFFELSTIEL KPL. TW110/T Listd: 4
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
10 1360 1360 11.03.2014
TLG postup

Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk
Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths
0084 00 4820 0678119 Galatek 2 1
0.000 V02 1.00 Odmaskovani dilu 1

Provést odmaskovani a sveseni na vozik prepravni c.v. 8223.
Konzervovat jednotlive vSechny vrtané otvory konzervacnim olejem, natrit vS8echny obrobené plochy konzervacnim
voskem.

0085 00 4820 0678121 Galatek 1 1
0.000 Vo1 1.00 baleni 1
.UloZeni vyrobku do specialni prepravni palety ,zajiSteni cepy pres otvory.Palata pro 3ks.

0086 11 8140 9999998 VYST.KONTR.ORKJ 1
0.000 K02 1.00 kontrola 1

Provést vystupni kontrolu dle smerného postupu c. TPV 003/2001




