SYSKLASS VOP 025 §.p. Novy Jidin

11.03.2014 12:40:56

Cislo polozky: 6 2096 270 02 zP:S A1 1Z: i List: 1
vop Nazev: AUSLEGER KPL. TW110/TC125 Listd: 3
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
10 1360 1360 11.03.2014
TLG postup
Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk
Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths
0005 00 4410 0285202 Stehovani 1
0.000 V02 1.00 svarovani 1
1: Ustavit, stehovat ,jednotlivé dily sestavy. Po nastehovani predepnout plechy rozperkami.
V predni casti na stred nastehovat vyztuhu A ,ve stredni casti vyztuhu B pro zamezeni
posuvu bocnic navzajem.
2: Svarit na hotovo v sestave nepristupné svary poz. ...270 07 na 3 vrstvy.
3: Svarit na hotovo v sestave nepristupné svary poz. ...270 13 (zacatek svaru je na strane blize k okraji dilu 270

03)a ...270 22

4: Ustavit na svarek dily c.v....270 17, ...... 270 14,.....270 18,stehovat,ustavit dily c. .....270 19 a
C.uueees 270 20 - 2x,stehovat.

5: Dovarit u krycich plechu srazeni rohu a mezer nad 2mm!

6: Ocistit od kulicek a rozstriku.

Kontrolovat spravnost umisteni,polohu nastehovanych dilu podle rozmeru v KD. .

TP:Provést dle smerného postupu pro provadeni svarec.praci c. TPV 001/2001. .

Naradi:
Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 9960 Pripravek svarovaci 1.00
2 S 9528 Rozperka 1.00
3 S 9946 Sablona stredu -pro 6 2096... 1.00
4 S 13157 Vyztuha A 1.00
5 S 13159 Vyztuha B 1.00
0010 00 4410 0277903 ROMAT 410 1
0.000 V02 1.00 svarovani 1

Odstranit vyztuhy A a B z predni a zadni casti ramene.Mezi poz. c. .... 270 08T ac ..... 270 09T vlozit
a dotavnout vnitrni rozperku,upevnit nosnou cast VP s prisluSnym hrotem,dil upevnit do pripra-

ku polohovadla a svarit programem HML 27042.V prekrytém case provést dovareni nepristupnych
mist dle VD ,opravu svaru a napojeni svaru zabrousenim.

Naradi:
Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 14079 upinaci VP 1.00
2 | HML 27042 program svarovani 1.00
0015 11 8140 0999994 Kontrola OKK 1
0.000 K02 1.00 kontrola 1

Kontrola provedeni a rozmeru dle KD po svareni.

0025 00 4120 2613104 Prabézny trysk. 1
0.000 Vo1 1.00 tryskani 1

Zbavit povrch okuji a rzi, bezpecnostni predpisy dodrzet !
zavity,opracované plochy chranit .

0027 00 4410 0285202 Stehovani 1
0.000 V02 1.00 svarovani,rovnani 1
Deformace po svareni rovnat .

0030 00 4410 0942104 ZAM.PRACOVISTE 1
0.000 V02 1.00 zamecnické prace 1

Razit znacku svarece.

Na urcené misto oznacit:

vyrobce/cislo vykresu/index/tyden vyroby a rok/sériové cislo
XXX T XXXXXXXXXX /XX [ XXXX T XXXX

zkratka vyrobce/ VNJ/, vy8ka pisma 8mm.

0035 11 8140 0999994 Kontrola OKK 1
0.000 K02 1.00 kontrola 1




SYSKLASS VOP 025 §.p. Novy Jidin

11.03.2014 12:40:56

Cislo polozky: 6 2096 270 02 zP:S A1 1Z: i List: 2
vop Nazev: AUSLEGER KPL. TW110/TC125 Listd: 3
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
10 1360 1360 11.03.2014
TLG postup

Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk

Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths

0035 1 8140 0999994 Kontrola OKK 1

0.000 K02 1.00 kontrola 1

Kontrola provedeni a rozmeru dle KD .

0040 00 4410 4481801 WHQ13CNC-obj.04 1

0.000 V02 1.00 vyvrtavani 1

Ustavit, upnout do pripravku pomoci jerabu, bezpecnostni predpisy dodrzet

1:Predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A70H7,cela uvnitr na 311+0.5.

2:Predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat 2x A70H7,cela uvnitr na 322+0.5.

3:Vrtat ,rezat zavit M12 z levé strany.

4:Predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A5S5H7,cela na 426+0.5,srazit 3x45°.

5:Vrtat,rezat zavit M8x25/32mm na pravé strane bocnice

-dle NC programu PGM 6296270.H.

Ostré hrany odjehlit, necistoty vyfoukat stlac. vzduchem, bezpecnostni predpisy dodrzet.

Kontrola provedeni a rozmeru dle KD .

Cetnost kontrol: 100%

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 9538 Trn kontrolni 55f7 55f7x500 1.00
2 S 13023 Trn kontrolni 70 7 70f7x500 1.00
3 S 13174 Pripravek upinaci 1.00

0045 00 4410 0285202 Stehovani 1

0.000 V02 1.00 svarovani 1

Dovarit zbytkové svary, drzaky a desticky rucne svarec :

c.v.6 2096 270 25, 6 1761 110 45, 6 2091 270 26, 6 1761 120 26 a 2 desticky SPAL4S .

TP:Provést dle smerného postupu pro provadeni svarec.praci ¢c.TPV 001/2001. .

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 13142 Pripravek ustavovaci pro ...270 25...270 26 1.00
2 S 13143 Pripravek ustav. pro ..120 26,..110... 1.00

0050 00 4410 0285202 Stehovani 1

0.000 V02 1.00 svarovani 1

Ustavit dle pripravku do A70H7 -2x desticky 6 1751 300 25,stehovat a svarit

dle KD.

Kontrolovat spravnost umisteni,polohu nastehovanych dilu podle rozmeru v KD. .

TP:Provést dle smerného postupu pro provadeni svarec.praci ¢c.TPV 001/2001. .

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 13144 Pripravek ustavovaci pro ...300 25 1.00
2 S 13145 Pripravek ustavovaci pro ...300 25 1.00

0055 07 4410 0942104 ZAM.PRACOVISTE 1

0.000 Vo1 1.00 zamecnické prace 1

Svary zacistit, odstranit ze svarence kulicky.

Previslé svary zabrousit, brousené mista zalestit smirk. kotoucem nepodbrousit!

Profoukat cely dil stlacenym vzduchem od necistot a zbytkovych trisek po opracovani.

0060 11 8140 0999994 Kontrola OKK 1

0.000 K02 1.00 kontrola 1

Kontrola provedeni a rozmeru dle KD .

T.P.

Provést kontrolu ramene,dle potreby upravit rovnanim,rucnim struzenim otvoru,pripadné po-

Zadavky na zvySeni THN-V resit vystavenim odchylky.

T.P. : PRED ZAKLADOVANIM NALISOVAT POUZDRA DLE TP 6 2096 270 02 MV




SYSKLASS VOP 025 $5.p. Novy Jicin 11.03.2014 12:40:56

Cislo polozky: 6 2096 270 02 zP:S A1 1Z: i Listt 3
vop Nazev: AUSLEGER KPL. TW110/TC125 Listd: 3
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
10 1360 1360 11.03.2014
TLG postup

Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk

Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths

0060 1 8140 0999994 Kontrola OKK 1

0.000 K02 1.00 kontrola 1

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaéeni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 9538 Trn kontrolni 55f7 1.00
2 S 13023 Trn kontrolni 707 2.00

0078 00 4820 0678112 Galatek 2 1

0.000 V02 1.00 NaveSovani a sveSovani dilu 1

Navesit na dopravnik. Premistit na pracoviste odmastovani.

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaceni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 9492 zaves 1.00
2 S 13205 drzak 2.00

0079 00 4820 0678122 Galatek 1 1

0.000 V02 1.00 odmastovani 1

Odmastit pomoci tlakového myti prostredkem 2% SulfasitD-33 pri teplote 80°C. Provést oplach postrikem pasivacnim
prostredkem Sulfaseal 4. Povrch musi byt cisty a smacivy.

Vyfoukat stlacenym vzduchem,vysusit v peci, ochladit v tunelu na teplotu cca 20-30°C.

0080 00 4820 0678118 Galatek 2 1

0.000 V02 1.00 tmeleni 1

Vytmelit nerovnosti na bocich a na prednim a zadnim cele svarence 2-slozkovym tmelem BODY,a vzhledove
zabrousit.

0081 00 4820 0678114 Galatek 2 1

0.000 Vo1 1.00 Maskovani pred lakovanim 1

Chranit zavity silikonovymi zatkami a opracované otvory pred lakem.

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaceni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S I zétka silikon. pro zavit M10 /SHERCON/ MSP104L 2.00
2 S * zétka silikon. pro zavit M12/SHERCON/ MSP105L 1.00

0082 00 4820 0678115 Galatek 2 1

0.000 V02 1.00 lakovani 1

Strikat zakladni barvou, ponechat odvetrat po dobu cca 15minut.
Tloustka vrstvy suchého nateru min. 40um.

0084 00 4820 0678119 Galatek 2 1
0.000 V02 1.00 Odmaskovani dilu 1

Provést odmaskovani a sveseni na vozik prepravni c.v. 8223.
Konzervovat jednotlive vSdechny vrtané otvory konzervacnim olejem, natrit vS8echny obrobené plochy konzervacnim
voskem.

0085 00 4820 0678121 Galatek 1 1
0.000 Vo1 1.00 baleni 1
.UloZeni vyrobku do specialni prepravni palety ,zajiSteni cepy pres otvory.Palata pro 3ks.

0086 1 8140 9999998 VYST.KONTR.ORKJ 1
0.000 K02 1.00 kontrola 1

Provést vystupni kontrolu dle smerného postupu c. TPV 003/2001




