SYSKLASS VOP 025 $5.p. Novy Jicin 11.03.2014 12:36:20

Cislo polozky: 2335604 zP:S  Alt:1 1z: 03 List: 1
vop Nazev: GESTELL FERTIGTEIL KEILAB Lista: 3
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
1 1421 1372 11.03.2014
TLG postup

Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk
Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths
0005 00 4530 4481802 WHQ13CNC-obj.15 1
0.000 V02 1.00 obrabeni 1

1. Ustavit, upnout, sondovat trmen c.v. 2282248 (obrobeny s otvory 2282249) (2ks)
2. Obrabet dle KD a NC programu

-2 x A 40 Rz25

-2 x A60E8 x 22mm Rz 6.3 a dno Rz 25

-2xM16

3. Odepnout, ofoukat od chladici emulze a Spon, ojehlit ostré hrany po obrabeni

4. Kontrolovat rozmery dle KD

. Ustavit, upnout, sondovat drtic c.v. 2335604 bez trmenu

. Obrabet dle KD a NC programu

. Odepnout, ofoukat od chladici emulze a od Spon, ojehlit hrany v mistech pro priSroubovani trmenu c.v.2282249
. Do otvoru se zavitem M36 na drtici ¢.v.2335604 naSroubovat 4 x Sroub M36x370 (c.v.2242064)

. VloZit 4 x pouzdro c.v. 2242058 do nadoby s tekutym dusikem na cca 5min

10. Nasunout zmrzla pouzdra na Srouby az do otvoru A 60H7, dorazit na dno A 60H7

Pouzit ochranné rukavice a kleSte na uchopeni pouzdra v nadobe s tekutym dusikem!!!

POZOR! Postupovat dostatecne rychle, pouzdro se otepluje a roztahuje zpet na puvodni rozmery!

11. Nasadit trmeny c.v.2282249

12. ZaSroubovat 4 x matici M36 a utahnout momentovym klicem na moment 2400Nm pred dalSim obrdbenim

O©o0O~NO O

13. Otocit drtic pomoci otocnych pripravku do pozice 2
14. Ustavit, upnout, sondovat

15. Obrabet dle NC programu dle KD

16. Odepnout, ocistit od Spon a chladici emulze, ojehlit
17. Kontrolovat rozmery dle KD

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaceni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 2013-0902-0037 Pripravek pro Rotomax * 1.00

0007 00 4530 0928237 Svarovani Kleem 1

0.000 V02 1.00 svarovani 1

1. Ustavit Stitek a 2 x Sroub dle KD po otryskani:

- pomoci pripravku c... ustavit, stehovat, odstranit pripravek a privarit Stitek poz.50 svarem koutovym a 3 N\ po obvodu
Stitku

- pomoci pripravku c... ustavit, stehovat, odstranit pripravek a privarit 2x Sroub poz.19 svarem koutovym a 3 N\ po
obvodu hlavicky Sroubu

- pomoci pripravku c... ustavit, stehovat, odstranit pripravek a privarit 4 x pozice 36 (s poz.37) koutovym svarem a 4 N\
obvodove

2. Ocistit svary

3. Kontrolovat umisteni dilu, velikosti a typy svaru dle KD

Dalsi rozmery dle toleranci ISO 13920 - BF

Svarecsky personal dle ISO 287 - 1

Svarovaci drat EN 440 typu G4Si1 (SG3)

Stredni stupen jakosti svarovani dle ISO 5817 - C

Dodrzet smerny postup pro provadeni svarecskych praci ¢.TPV-S 10/2005

Naradi:
Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaceni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 2013-0902-0034 Ustavovaci pr.- stitek * 1.00
2 S 2013-0902-0035 Ustavovaci Sablona - Srouby * 1.00
3 S 2013-0903-0003 Ustavovaci pripravek 4 x poz.36 * 1.00
0010 11 8140 0999991 Kontrola OKK 1
0.000 K03 1.00 kontrola 1

KONTROLA ROZMERU DLE SMERNICE PRO KONTROLU ORKJ 8140/34.

Vystavit merici protokol na kazdy kus.
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Cislo polozky: 2335604 zP:S  Alt:1 1z: 03 List: 2
vop Nazev: GESTELL FERTIGTEIL KEILAB Lista: 3
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
1 1421 1372 11.03.2014
TLG postup

Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk
Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths
0015 04 4830 0678107 KOVOFINIS 1
0.000 V02 1.00 lakovani - manipulace 1

1: ustaveni obrobeného svarence pro lakovani na vozik vcetne zajisteni
2: kontrola ustaveni ; upevneni

Naradi:

Poz. Typ Dr.n. Norma / oznaceni Nazev Rozmér Objednané Mnozstvi
1 S 2013-0902-0038 Vozik pro manipulaci a lakovani * 1.00

0020 00 4840 0678107 KOVOFINIS 1

0.000 Vo1 1.00 uprava povrchu - odmasteni 1

1: odmasteni obrobeného svarence pred lakovanim
2: kontrola odmasteni

0025 04 4830 0678107 KOVOFINIS 1
0.000 V02 1.00 maskovani 1

1: maskovani obrobenych ploch (bude upresneno pri realizaci - technologem)
2: kontrola uplnosti a kvality provedeného maskovani
3. THN-V odhad

0030 04 4830 0678107 KOVOFINIS 1
0.000 V02 1.00 tmeleni 1

1: dprava povrchu a defektnich mist tmelenim - dle podkladu pohledovych ploch dodanych Kleemannem.
2: prebrousit ; brusny papir; zrnitost 220 - 320 ( mokré brouseni zrnitost 320-500 )
Zrnitosti = viz technicky list plnice W090S
3: ofoukat ; odmastit
4: kontrola upravy povrchu

0035 00 4830 0678107 KOVOFINIS 1
0.000 V02 1.00 lakovani 1

1: lakovat zakladni barvou RAL 1013, dle KWN 2186915 klasifikace B251 a materialovych listu
prislusnych naterovych hmot, a "Aplikacni pokyny pro malovani Kleemann komponenty "

Vizkozita zpracovani : 29 - 34 sec. / DIN 4 mm
Tloustka vrstvy : 50 - 70 mikrénu

2: kontrola kvality provedené cinnosti

Nelakovat identifikacni Stitek - pouze konzervovat!!!

0040 04 4830 0678107 KOVOFINIS 1
0.000 V02 1.00 lakovani 1

1: lakovat vrchni barvou , dle KWN 2186915 klasifikace B251 a materialovych listu
prislusnych naterovych hmot, a "Aplikacni pokyny pro malovani Kleemann komponenty "

Odstin RAL 5010 - stupen lesku 55- 65 E / thel 60 °, dle KWN 2186915
Vizkozita zpracovani : 33 - 37 sec. / DIN 4 mm
Tloustka vrstvy : 40 - 60 mikrénu

2: kontrola kvality provedené cinnosti

Nelakovat identifikacni Stitek - pouze konzervovat!!!

0045 11 8140 0999991 Kontrola OKK 1
0.000 Ko3 1.00 kontrola 1
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Cislo polozky: 2335604 zP:S  Alt:1 1z: 03 List: 3
vop Nazev: GESTELL FERTIGTEIL KEILAB Lista: 3
—CZz— PED Nositelské str. Odvadaci str. Plati pro
1 1421 1372 11.03.2014
TLG postup

Op Zo Stied Pracoviste Typ pracovisté Pocet_prac Tap Tbp Ttk
Dop RK KVO Nazev operace Pos Tas Ths
0045 1 8140 0999991 Kontrola OKK 1
0.000 K03 1.00 kontrola 1

1: Kontrola provedeni povrchové ochrany dle KWN 2186915
2: Kontrola odstinu RAL 5010 - stupen lesku 55- 65 E / uhel 60 ° , dle KWN 2186915
Vystaveni protokolu o kontrole laku.

0050 04 4830 0678107 KOVOFINIS 1
0.000 V02 1.00 lakovani ; konzervace 1

1: prorezani zavitovych otvoru
2: konzervace obrobenych ploch , otvoru a zavitovych otvoru dle
KWN 2188113 = Technické dodaci podminky pro kreslené dily - bod 5
konzervovat také identifikacni Stitek
3: oprava laku - poSkozenych mist
4: Kontrola provedeni

0055 11 8140 0999991 Kontrola OKK 1
0.000 K03 1.00 kontrola 1

1: kontrola identifikace vyrobku - viz identifikacni Stitek
2: kontrola povrchové ochrany a konzervace .

0060 00 4530 0948208 Zam. prace Klee 1
0.000 V02 1.00 baleni 1

Pri nakladce drticu na vozidlo podloZit drevenymi hranoly.
Lakovana mista pro prikurtovani drtice chranit folii.
Kontrolovat nepo$kozenost laku po naloZeni a prikurtovani , pripadne oprauvit.

0070 11 8140 0999995 Kontrola OKK 1
0.000 K03 1.00 kontrola 1

1: kontrolovat Uplnost vyrobku dle poZzadavku OOB = c.v. 2335604
2: Kontrolovat kvalitu a tloustku povrchovych ochran dle predpisu Kleemann
3: kontrolovat konzervaci




