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unbemaldte Radien R= 6 1SO 1:20
Brennlange: ca. 5351
hier zuerst gebrannt (Pafkontur) « o e s s
in diesem Bereich kein Einstich —— I
Giite der nicht bezeichneten Schnittfldchen ! . . . .
Unebenheit 3 ISO 9013 a Mal} und Hinweisschild erganzt Olesch 03.07.08
nebenheit
: - REV | QTY CHANGE RECORD DRAWN DATE
Riefentiefe 3 ISO 9013 \
efenticte INDEX| Anz. ANDERUNG EC No. ERSTELLT DATUM
FreimaBtoleranzen 1SO 9013 Brennschnitteile MATERIAL - WERKSTOFF FINISH - BESCHICHTUNG ALT. MATERIAL - ERSATZWERKSTOFF
iber | 35 | 3151000 DIN EN 10025-2 S355J2+N S355MC
NennmafBbereich
bis | 315 |1000 {2000 - DATE - DATUM | NAME DIMENSIONS IN MM UNLESS OTHERWISE SPECIFIED
Werk- |3 bis 12 | 210|215 42 Werl;ls’i:l)chlll(klaSn(t)eq3715 DRAWN 7 11.08 Hof EINHEITEN IN MM SOFERN NICHT ANDERS ANGEGEBEN
zuldssige o 1 +1.01x£1.5( £ nac - AT, ormann
Abweicghungen stick- Iper 12 os ERSTELLT DESCRIPTION - BEZEICHNUNG
dicke | .: +1.5/+2.5] +3 CHECKED .
Eﬁefoso [+0.5 GEPRUFT | 20.11.06 Feil
bis 100 |+2.5|+3.5] *4 Z Seitenteil
APPROVED
O auf CD_V_ Z NORMGEPRURT
NennmaB nicht , WEIGHT/GEWICHT| SCALE / MARSTAB | DRG FORMAT | SHEET/SEITE | PART No./SACH Nr. REV / INDEX
gebrannt gebrannt Allgemeintoleranzen DIN ISO 2768
unbearbeitet: ¢ - K‘bearbeitet: c-K 47.5 Kg 1:5 A2 10F 2 62341 06005 a
6 ‘ 8 ‘ ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 6234106005
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