SMLOUVA O DiLO

¢. 18/2016/V/5/1/RUSRM - 133

uzaviena podle § 2586 zékona €. 89/2012 Sb., ve znéni pozd&jsich piedpisi (dale jen ,,obcansky
zakonik®)

Clinek L
Smluvni strany

1. Objednatel:
VOP CZ s.p.
se sidlem: Senov u Nového Ji¢ina, Dukelska 102, PSC 742 42
zapis v OR: Krajsky soud v Ostravé, oddil AXIV, vlozka 150
jednajici: Ing. Marek Spok, Ph D., feditel podniku
bankovni spojeni: UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s.,pob. Ostrava,
¢.0. 5540150520/2700
IC: 000 00 493
DIC: CZ00000493

(ddle jen ,,Objednatel*)

2. Zhotovitel:
TOS Varnsdorf a.s.

se sidlem: Varnsdorf, Ri¢ni 1774, 407 47
zapis v OR: B 1782 vedena u Krajského soudu v Usti nad Labem
jednajici: ing. Jan Rydl, statutarni feditel
bankovni spojeni: KB Décin
¢.uctu: 10006-805431/0100
IC: 27327850
DIC: CZ27327850

(dale jen ,,Zhotovitel”)
uzaviely tuto smlouvu.
Clinek I1.

Piredmét smlouvy

1. Zhotovitel se zavazuje opravit Objednateli za podminek stanovenych touto Smlouvou tyto

stroje:

a) Obrabéci stroj WHQ 13 CNC ( v.¢. 2809) dle specifikace v piiloze ¢. 1
b) Obrabéci stroj WHQ 13 CNC (v.¢. 3110) dle specifikace v piiloze €. 2
c) Obrébeci stroj WHQ 13 CNC ( v.&. 3558) dle specifikace v piiloze ¢. 3

2. Objednatel se zavazuje Dilo prevzit a zaplatit za né¢ dohodnutou cenu uvedenou niZe ve
Smlouvé.
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Clanek I11.
Cena za Dilo

. a) Oprava obrabéciho stroje WHQ 13 CNC (v.¢. 2809 ) dle specifikace v piiloze ¢. 1 —
190 438 K¢
b) Oprava obrabéciho stroje WHQ 13 CNC (v.¢. 3110) dle specifikace v pfiloze ¢. 2 —
890 102 K¢
¢) Oprava obrabéciho stroje WHQ 13 CNC (v.¢. 3558) dle specifikace v ptiloze ¢. 3 —
190 438 K¢
. Celkova cena bez DPH — 1270 978 Ké

. Sjednana cena zahrnuje cenu za provedeni Dila a pfedani v misté plnéni uvedeného nize ve
Smlouve, cenu za piedani a za poskytnuti Skoleni.

. Cena je konec¢na a neprekroéitelna.

Clanek IV.
Vieobecné dodaci a platebni podminky

. Pfevzeti Dila Objednatel potvrdi na dodacim listu vystaveném Zhotovitelem. Pokud Dilo
nebude doddno fadné, je Objednatel opravnén odmitnout prevzeti Dila anebo podepsat dodaci
list s vyhradou a uvedenim dtvodu vadného plnéni.

. Zhotovitel je povinen vyhotovit Piedavaci protokol o pfedani a prevzeti Dila (dale jen
..Piedavaci protokol) dle Smlouvy. Datovany Pfedavaci protokol podepisi opravnéné osoby
Objednatele (kontaktni osoby dle ¢l. VI. odst. 3 této Smlouvy).

. Zhotovitel je povinen dodat zaznam o provedenych opravach a protokol o piesnosti stroje.
Pfesnost stroje musi byt v tolerancich udavanych vyrobcem.

. Likvidace odpadu jde na ndklady Zhotovitele, s vyjimkou kovového $rotu vzniklého pii
opravach v aredlu Objednatele.

. Zhotovitel pfi ¢innostech v aredlu objednatele je povinen dodrzovat veskeré platné
bezpe¢nostni piedpisy.

. Objednatel se zavazuje cenu uhradit pfevodem na et Zhotovitele po dodani koneéné faktury a
fadném dodani Dila. Pfilohou koneéné faktury bude kopie podepsaného Pieddvaciho protokolu.
Faktury musi byt doruceny Objednateli s adresou jeho sidla a jako dorucovaci adresa je
Dukelska ¢. 102, 742 42 Senov u N. Ji¢ina. Faktury musi mit néaleZitosti datiového dokladu
stanovené piisluSnym pravnim predpisem.

. Zhotovitel se zavazuje ve vSech dokladech souvisejicich se Smlouvou (dodaci list, preddvaci

protokol, pfepravni list, postovni zésilka, faktura atd.) uvadét ¢islo Smlouvy. Objednatel je
opravnén dodavku a/nebo dokument neoznaceny &islem Smlouvy odmitnout.
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8. Konecnou fakturu na sjednanou cenu dle ¢l. Ill. uhradi Objednatel po f4dném pievzeti Dila
(podpisu piedavaciho protokolu) se splatnosti 60 kalendainich dnii ode dne jejtho doru¢eni
Objednateli.

9. Platby budou probihat vyhradné v korunach ¢eskych.

10. V piipadé, Ze faktura nebude mit néleZitosti fddného dafiového dokladu anebo naleZitosti
stanovené Smlouvou, je Objednatel opravnén zaslat ji ve 1hité splatnosti Zhotoviteli k doplnéni
nebo opravé, aniz by se tak dostal do prodleni; lhiita splatnosti v takovém pifpadé poéina bézet
od doruceni doplnéné a/nebo opravené faktury.

11. Podstatnym poruSenim smlouvy se pro uéely Smlouvy rozumi kromé zdkonného vymezeni také
nedodani Dila ani do 3 dnti po uplynuti dodaci lhity.

Clinek V.
Cas a misto plnéni

1. Realizace pfedmétu smlouvy je 2. pololeti 2016. Termin opravy jednotlivych strojii je 8 dni od
pfedani konkrétniho stroje objednatelem zhotoviteli do opravy, kromé stroje v.¢. 3110, kde je
dodaci lhita 10 tydnu.

2. Mistem plnéni je VOP CZ, s. p., Dukelska 102, Senov u Nového Ji¢ina, 742 42. Zhotovitel je
povinen o konkrétnim datu pedani Dila pisemné (e-mailem) informovat Objednatele nejméné
5 pracovnich dnl predem, pfi¢emZ Objednatel je povinen potvrdit navrhované datum predéni
Dila. Pfedani se muZe uskute¢nit pouze v pracovni dny v dob& od 7:00 do 11:00.

Clinek VL
Zaruka, odpovédnost za vady

1. Zhotovitel se zavazuje nastoupit na zaruéni servis na uzemi Ceské republiky, a to ve lhité
do 1 pracovniho dne od ozndmeni vady na Dile. Reklamovany stroj musi byt uveden do
funkéniho stavu nejpozdéji do dvou tydnii od nahlaseni reklamace.

2. Zhotovitel poskytuje zaruku na provedené prace a nové nahradni dily v délce 12 mésica.
3. Hodla-li Objednatel uplatnit prava z odpovédnosti za vady, musi pisemné oznadmeni vady
Zhotoviteli obsahovat:
- vyrobni ¢islo reklamovaného stroje (datum vyroby),
- popis vady nebo zpusobu, jakym se vada projevuje.

4. Kontaktnimi osobami pro tcely plnéni dle této Smlouvy jsou:

Na strané Zhotovitele:
Jméno a pifjmenti Polacek Petr

Funkce: Vedouci Odboru servisu a sluZeb
Tel.: 412 351 230
Mobil: +420 604 294 326
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e-mail; sale-service@tosvarnsdorf.cz
Na stran€ Objednatele:

Pro plnéni této smlouvy:

Jméno a pfijmeni:  Ing. Otto Janda

Tel:: 556 783 203,702 175 813
Funkce: Zastupce vykonného feditele
e-mail: janda.o@vop.cz

Pro plnéni servisnich povinnosti:

Jméno a pf{jmeni:  Ing. Karel Hornik

Funkce: vedouci odboru udrzby
Tel: 556 783 241, 736 632 836
e-mail: hornik.k@vop.cz

Smluvni strany se zavazuji tyto udaje prib&ézné aktualizovat po celou dobu trvani zarucni doby a
poskytovani pozaru¢niho servisu.

Clanek VIL
Sankéni ujednini

—

.V piipad¢ prodleni Zhotovitele s doddnim pifedmétu plnéni je Zhotovitel povinen zaplatit
Objednateli smluvni pokutu ve vysi 0,5 % z ceny dila, a to vidy za kazdy i jen zapo&aty den
trvani prodleni Zhotovitele se splnénim této povinnosti.

2. Pro pripad prodleni se zaplacenim dohodnuté ceny sjednavaji smluvni strany trok z prodleni ve
vySi stanovené ob¢anskopravnimi pfedpisy.

3. Pokud Zhotovitel neodstrani vadu ve lhité stanovené v této smlouvé a zaroven v této [hiité, je
povinen uhradit Objednateli smluvni pokutu ve vysi 0,5 % z ceny dila, a to vzdy za kazdy i jen
zapoCaty den trvani prodleni prodavajiciho az do odstranéni vady a to pro kazdy piipad
reklamace zv1ast.

4. Zanikem nebo zruSenim smlouvy nezanikd pravo na nahradu Skody a uslého zisku, na smluvni
pokutu ani ustanoveni tykajici se t&€ch prav a povinnosti, z jejichz povahy vyplyva, Ze maji trvat
i po odstoupeni, resp. ukonceni této smlouvy (zejména jde o povinnost poskytnout plnéni
vznikl€é pied u¢innosti odstoupeni, ¢i pfed uplynutim vypovédni lhiity).

5. Smluvni pokuta je splatna do tficeti dni od data, kdy byla povinné strané dorudena pisemna
vyzva k jejimu zaplaceni ze strany opravnéné strany, a to na ucet opravnéné strany uvedené v

zahlavi této smlouvy.

6. Smluvni pokuty se nebudou zapocitavat na nahradu pfipadné vzniklé $kody, kterou lze vymahat
samostatné vedle smluvni pokuty v celém rozsahu.
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7. Pokud smlouva uvadi, Ze zaplaceni sjednané smluvni pokuty nema vliv na moznost smluvnich
stran pozadat o nahradu zplisobené $kody, plati, Ze ustanoveni § 2050 zdkona ¢. 89/2012 Sb.,
obcanského zékoniku, se v takovém piipad€ nepouzije.

Clének VIIL.
Zavérefna ustanoveni

1. Smlouva se vyhotovuje ve &tyfech stejnopisech s platnosti origindlu, znichz kazda strana
obdrzi po dvou.

2. Piipadné spory budou smluvni strany fesit pfedevsim vzajemnou dohodou.

3. Na vzdjemny obchodni vztah se aplikuji ustanoveni v§eobecnych obchodnich podminek, pokud
je Zhotovitel jako uchaze¢ piedlozi v nabidce k pfredmétné veiejné zakazce. Pro posouzeni a
uréeni konkrétnich prav a povinnosti stran se v pfipadé rozporu pfiméfené uplatni nasledujici
poradi:

- ustanoveni této Smlouvy o dilo mezi stranami,
- dispozitivni ustanoveni zakona ¢. 89/2012 Sb., obCanského zakoniku

4. Smlouva nabyva platnosti a i¢innosti dnem podpisu obéma smluvnimi stranami.

5. Smluvni strany svymi podpisy stvrzuji svou vaZznou a svobodnou vili tuto Smlouvu o dilo
uzaviit, konstatuji, Ze si pozorné ptecetly vSechna ujednani Smlouvy a s jejim obsahem bez
vyhrad souhlasi.

6. Jakékoliv zmény této Smlouvy jsou mozné jen na zéklad¢ vzajemné dohody smluvnich stran
formou pisemnych, ¢islovanych a podepsanych dodatk?.

_no.
V Senové uN. Jitinadne ........ 2 5 . Uﬁ][}?ﬁ Ve Vamsdorfu dne 17.5.2016

Ing. Marek Spok, Ph D. f'Edl'[ | podniku Ing. Jan Ry
VOP CZ,s. p, '

Tng. Roman el - 7
1. zastupce fed te;fe / ="

Piiloha ¢. 1: specifikace opravy obrabéciho stroje WHQ 13 CNC v.¢. 2809
Ptiloha €. 2: specifikace opravy obrabéciho stroje WHQ 13 CNC v.€. 3110
Piiloha €. 3: specifikace opravy obrabéciho stroje WHQ 13 CNC v.¢. 3558
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Priloha ¢&. 1 - specifikace oprav na stroji WHQ 13 CNC v.¢. 2809
Provedeni piretukovani vietene na stroji WHQ 13 CNC, v.¢.2809 v misté objednatele bude v tomto
rozsahu :

ptetukovani hlavniho uloZeni vietene véetné vymény loZisek

vymeéna tésniciho a spojovaciho materialu

provedeni zabéhu lozisek vietene

geometrie stroje bude piedana dle platnych protokold o geometrické piesnosti stroje
provedeni kontrolnich zkousek a pfedani stroje v pIn€ provozuschopném stavu bez zavad
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Ptiloha ¢. 2 — specifikace oprav na stroji WHQ 13 CNC v.¢. 3110
Provedeni pietukovani vietene na stroji WHQ 13 CNC, v.¢.3110 v misté objednatele bude v tomto
rozsahu :

pfetukovani hlavniho uloZeni vietene véetné vymény lozisek

vymeéna tésniciho a spojovaciho materialu

provedeni zabéhu vietene

geometrie stroje bude piedana dle platnych protokoli o geometrické piesnosti stroje
provedeni kontrolnich zkousek a piedani stroje v plné provozuschopném stavu bez zavad

Provedeni opravy loZe na stroji WHQ 13 CNC, v.¢.3110 bude v tomto rozsahu :

I

demontaz stolu stroje a odvoz k opravé

demontaz el. rozvodi, kabelového nosice, odméfovani osy X

demontaZ sani stolu, kul. §roubu, konzol krytovani, piiprava loZe na brouseni
piiprava sani stolu na podliti

podliti sani stolu, piizpisobeni klint

zpé€tna montaz komponentt osy ,,X

strojni opracovani, méfeni 3D méficim zafizenim ZEISS

montéz loZe

montdz el. rozvodi, kabelového nosiée, odméfovani osy X

montaz stolu stroje

sefizeni geometrie stroje

sefizeni cyklu 19 pro sttil (funkei M901)

geometrie stroje bude piedéna dle platnych protokold o geometrické piesnosti stroje.
provedeni kontrolnich zkousek a pfedani stroje v plné provozuschopném stavu bez zivad
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Priloha ¢&. 3 — specifikace oprav na stroji WHQ 13 CNC v.¢&. 3558
Provedeni pietukovani vietene na stroji WHQ 13 CNC, v.€.3558 v misté objednatele bude v tomto
rozsahu :

pretukovani hlavniho uloZeni vietene véetné vymeény lozisek

vymeéna tésniciho a spojovaciho materialu

provedeni zab&hu vietene

geometrie stroje bude piedéana dle platnych protokolti o geometrické presnosti stroje
provedeni kontrolnich zkousek a pFedani stroje v plné provozuschopném stavu bez zavad
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