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1. MATERIAL ODLITKU DLE TP-1S0-200-01/01
2. OOLITEK DODAVAT DLE CSN 42 1261.12 S PRESNOST/ANE
CSN 01 4470.5
3. ZUSLECHTIT NA TVRDOST HB 285-325 (HRC 30-35) C
oopewv (DA PEVNOSTI Rm 950-1080 MPA
4. MERENI TVRDOST! HRC (NEBO HV) U ODLITKU NA PRILITE
ZKOUSCE ‘
5. POl ZUSLECHTEN[ POVRCH OP[SKQVAT
6. OD|L!TEK OQZNACIT CISLEM TAVBY. JAKOST) MATERIALU A
PORADOVYM C[ISLEM
7. NEPRIPUSTNE VADY ZJISTENFE PRI PROVADEN[ KONTROL SE
POVOLUJE OPRAVOVAT ZAVAREN(M, PLOCHA ZAVARENYCH MI[ST
NESM[ BYT VETS{ NEZ 2% CELKOVE PLOCHY POVRCHU VYROBKU.
PRIUBEH OPRAVY MUS( BYT VYROBCEM ZAZNAMENAN .
8. KAZ20Y ODLITEK OPATRIT DOKUMENTAC! ATESTU O CHEMICKEM
SLIDZEN{ A INSPEKCN{M CERTIFIKATEM
9. VYROBEK PODLEHA STATN(MU OVEREN{ JAKOST!| DLE ZAKONA
-~ 309/,/2000 4 . :
Qe DN AT -ﬁ*/
11. DOMOLENO VYROBIT TRISKOVYM OBRABENIM Z MAT. JEE/SA
SO 2768-m. [P At
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i 13— VOP 025 NOVY JICIN
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Mater (ol Rozmélr Hmotnost v kg 7 .70 IMeritko
43 PSMA T4 50 pifeo &?7? C.v.sestavy Poz: ' 1:2,1 &
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