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Anlieferungszustand

enfzundert (Reinheitsgrad
SA 2 12 nach ISO 8501-1)

gratfrei nach WN 11310 X

Anschmelzungen {auch
positiver Uberhang nach

N\ WN 10572) zuldssig -
™~ dlfres / fettfre X
te—— e —"T N ﬁ °G3”m2014 geélf .
ARCHIV gedl zuassig -
wahlweisen Anlieferungs-
L2 /4/ o027 zustand mit X kennzeichnen
Pro jektions- El o T4TI9
methode
Allgemeintoleranz (AT) in mm " _
Malbereich Index Anderungsbeschrebung And.-Nr. | Passmo0 | Abma0e
> 30 |- 120 |> 400 |> 1000 | Prifmal O | Werkstoff: S355J2+N Gewicht:
|= 30 |= 120 |= 400 |= 1000 HilfsmaQ . ) in kg
AT grob Datum |Name Rohteil-Nr.: 1.1
L|1 2 2 3 | 4 |Bearb. [512013 |TRoegener |Benennung:
<] 112 |4 6 Geprift 512013 _|TRoegener
Lange (L) und Winkel (L )= = AT | Genehm 22.7.2013 [G.Lechler Strebe SERIE
Form und Lage 1SO 1101 Fgepr. 972013 [SPape-L | AM HD oben Malstab
O  Rundheit =112e-Tol. = 15
— [7 Geradheit/Ebenheit = AT UG | € 1
O KooxaltdtlLlauf = AT E / :
= Symmetrie = AT & Blatt:
/ / Parallelitat = AT E / 1
& Position = AT = von:
Sprachen: Vertrauliche Unterlage N 5305['1*53820 1
deen Schutzvermerk 1S0 16016 beachten|Ers.f. { Urspr.
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