486

17,1

(2151)

548

/PQ|

172,
179.8
185,8

OETAIL B
/)

— /

OETAIL C

% o
% |2+
(190 T _|_ 9% _|_  (19) ,
TVAR SHOONY S DXF
ROVROTY TR — (s
8884
2041 CARA OHYBU 2041
0Z N 2X i
< _Le_/ ul AN _0 _
s — \

—

| [LL t

POHLED A

396

—= i
&
x| X * —
(e @] m
2 g e~ (594)
D
S
%%. ]
I
S — 0
56,5 165

OETAIL D
A

52||

2X

CARA OHYBU

Yl d

R 384

71/

2309

4802

536,3

TP. 5
1. SVARY ZACISTIT

2. PODMINKY PRO SVAROVANI:

Svarovaci drat: CSN EN 14341 - G3Sil

Stupen kvality svar. spoje CSN EN ISO 5817 -B

Tolerance netolerovanych rozmér:CSN EN ISO 13920 -AE
3.ROZMERY OZNACENE ¥*KONTROLOVAT OKK.

4, PRED LAKOVANIM ZINKOVAT Fe/Zn 15B (MODRY)
5.POVRCHOVA UPRAVA VIZ VYKRES LAKOVANI DAPPER
DAPP01.00.9010 (SVETLE SEDA)

/(|

TEPELNE DELENI DLE ISO 9013-221
OHYBY DLE ISO 2768-cK

IS0 27768-mK

Index
[mena

Dafum
Podpis

Material

S355MC EN 100571+A1

Rozmer

P2-888,4x536,3

Hotost vk 4,778 kg

\ypracoval dmacek

Kontroloval

L. v. sestavy

manik FrantiSek

Poz.

Meritko

Kusovnik

000FL8@.3.2017

Sthwalil

Dufum 9. 3. 2017

Poznamka

Stary vykres

Nazev

PLECH
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