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Projekfions- E ® T2625%
methode N\
Allgemeinfoleranz (AT) in mm
MaDBbereich Index Anderungsbesdrebung And-Nr. | Passmol3 | Abmale
> 30 = 120 > 400 = 1000 | Prifmal C__ | Werkstoff: S235R 7 C:aw'ﬁhh
J= 30 |= 120 }= 400 }= 1000 Hilfsmal3 ( ) P
AT fein Dafum [Name | Rohteil-Nr. 0.013
Lj02 1 05 0812 L |Bearb. (30.62000 MGadau-B. | Benennung:
<1101 1 02 | 04 | 1 2| Geprift 382010 NVoB
(dnge 1) und Winkel [.L )= + AT | Genehm.10.82010 |0.Jondke Achse SERIE
Form und Lage ISO 1101 Fgepr. §.82010  AStoh MaBstab
O Runcheif =1/2¢-Tol. g 7]
— [7 Geradheit/Ebenheit = AT s % :
O7F Koaxialtatlauf = AT S /
= Symmetrie = AT & Blatt:
J / Parallelitdt =N g_ / 1
€ Position = A 5 vOrE
Spradhen: & 55044734501 1
deen Ers.f 1 Urspr.
genenmigt 5504234501001
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