Gy £ ) Ramcova smlouva na dodavky plechu
L . C. 199/2014/V/3/3/RUF - 150

G2 ¢ast 01 - Tenké plechy

S D uzaviena podle ustanoveni § 2079 a nasl. zakona ¢ 89/2012 Sb..

// obcanského zékoniku

" Smluvni strany:

~ 3 VOPCZ, s.p.

se sidlem: Dukelska 102, 742 42 Senov u Nového Jicina
zastoupen: Ing. Markem Spokem, Ph.D., feditelem podniku
IC: 00000493
DIC: CZ00000493
zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném Krajskym soudem v Ostravé, oddil AXIV,
viozka 150

dale jen kupujici*
a

EXPONO Steelforce, a.s.

se sidlem: Miynska 10/317

zastoupena/jednajici:  Ales Hapala — dle pIné moci ze dne 27.6.2014
C: 26902401

DIC: CZ26902401

zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném Krajskym soudem v Ostrave
oddil B, vlozka 2917

dale jen ,prodévajici 1+

ArcelorMittal Distribution Czech Republic, s. r. o.

se sidlem: Praha 1-Nové Mésto, Biskupsky Dvar 1146/7, PSC 110 00
zastoupenaljednajici:  Markusem Michaelem Fellnerem

C: 25743244

DIC: CZ25743244

zapsana v obchodnim rejstriku vedeném _Meéstskym soudem v Praze
oddil C, vioZka 66195

dale jen ,prodévajici 2*

ThyssenKrupp Ferrosta, spol. s r. o.

se sidlem: U tovaren 999/31, Hostivaf, 102 00 Praha 10
zastoupenaljednajici;.  RYSZARD BOJARSKI, ROBERT BUCHNAJZER
IC: 490 97 016

Bic: CZ49097016

zapsana v obchodnim rejstiiku vedeném Méstskym soudem v Praze
oddil C, vlozka 59860

dale jen JProdavajici 3*
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FORTE STEEL, s.r. o.

se sidlem: Masna 1324/1 Moravska Ostrava, 702 00 Ostrava
zastoupena/jednajici:  Jifim Ptakem, jednatelem

G 258 45 276

DIC: CZ 258 45 276

zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném Krajskym soudem v Ostravé
oddil C, vlozka 21317

dale jen ,prodavajici 4"

COSMOTRADE, spol. s r. o.

se sidlem: Sabinovska 8, 82102 Bratislava, SR
zastoupena/jednajici:  Ing. Andrej Londarev, jednatel

IC: 00585394

DIC: SK2020316034; CZ683177320

zapsana Vv obchodnim rejstiiku vedeném okresnim soudem v Bratislave |,
oddil Sro, viozka 79/B

dale jen ,prodavajici 5*

Ferona, a. s.

se sidlem: pobocCka Ostrava, Plzeriska 60/18, 709 65 Ostrava
zastoupenaljednajici:  Liborem HoleSem, feditelem pobodky

G 26440181

DIC: CZ26440181

zapsana v obchodnim rejstfiku vedeného Méstskym soudem v Praze oddil B, vioZka
7143

dale jen ,prodavajici 6*

ZELEZO Hranice s. r. o. '

se sidlem: Teplicka 226 75301 Hranice |-Mésto
zastoupena/jednajici:  Martin Sak, jednatel

IC: 25375156

DIC: CZ25375156

zapsana Vv obchodnim rejstfiku vedeném Krajskym soudem v Ostravé
oddil C, vlozka 16184

dale jen ,prodavajici 7*

TESKO STEEL SP.Z O. O.

se sidlem: 44-203 Rybnik, ul. Brzezinska 8a, POLSKO
zastoupenal/jednajici:  Ing. Jan Kamradek, na zakladé pIné moci
IC: REGON: 273004880

DIC: NIP: 969-00-26-446 PL, DIC: CZ683377503

zapsana v obchodnim rejstiiku vedeném Krajskym soudem v Gliwicich,
islo KRS: 0000252374

dale jen ,prodavajici 8"
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RAVEN CZ, a. s.

se sidlem: Za Skodovkou 838, 500 04 Hradec Kralové, Kukleny
zastoupena/jednajici:  Ing. Lubomir Harvanek, pfedseda pfedstavenstva
I 25884581

DIC: CZ25884581

zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném Krajskym soudem v Hradci Kralové
oddil B, vlozka 2315

dale jen ,prodavajici 9°

NYPRO hutni prodej, a. s.

se sidlem: Male Svatonovice 291, 542 34
zastoupena/jednajici:  Ing. David Nyvlt

IG: 25262068

DIC: CZ25262068

zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném Krajskym soudem v Hradci Kralove
oddil B, vlozka 1565

dale jen ,prodavajici 10°

strany na strané prodavajicich rovnéz oznaceny jako ,prodavajici, jedna-li se o pravo &i
povinnost pro vSechny prodavajici shodné

I.  Uvodni ustanoveni a vyzva k podani nabidky

Ramcova smlouva na dodavky plechd (dale jen ,smlouva“) se mezi vySe uvedenymi
smluvnimi stranami uzavird za Ucelem zabezpeéeni prabéznych dodavek plechd,
odpovidajicich jakostnich parametrd pro kupujiciho, a to na zakladé pozadavku
kupujiciho. Kupuijici je v souvislosti s jeho pfedmétem podnikani vazan potfebou zajistit
si prubéznou dodavku plechd, splfiujicich kvalitativni, specifické a technické parametry.
Ustanoveni této smlouvy je tfeba wykladat vsouladu se zadavacimi podminkami
k vefejné zakazce, na jejimz zakladé bude uzavfena tato smlouva, jakoZ i v souladu
s nabidkou prodavajiciho, coby dodavatele, na pinéni verejné zakazky. Tato smlouva
bude uzavirana ve vztahu k ¢asti vefejné zakazky , Tenké plechy”.

Tato smlouva se uzavira ve smyslu zakona €. 89/2012 Sb., ob&ansky zakonik, ve znéni
pozdéjSich predpisu (dale jen ,obcansky zakonik®), a to s odkazem na ust. § 11 zakona
¢. 137/2006 Sb., o vefejnych zakazkach (dale jen ,zakon o vefejnych zakazkach").
VesSkere vyslovné neupravene vztahy z této smlouvy se fidi pravni Upravou obCanskeho
zakoniku, a to zejmena podle ust. § 2079 a nasl. tohoto zakona.

Kupujici je na zakladé této smlouvy opravnén udinit viéi prodavajicimu (vdem
prodavajicim) vyzvu k podani nabidky na pInéni dil¢i zakazky k minitendru (dale jen
Jvyzva®), ato zverejnénim na profilu zadavatele (https://verejnezakazky.vop.cz/).

Ve vyzvé dle odst. 3 tohoto &lanku je prodavajici vyzyvan k podani nabidky. V této
vyzveé bude uveden zpusob, jakym je prodavajici opravnén podat nabidku.

Prodavajici, ktery podal nabidku, je v pfipadg, Ze jeho nabidka bude kupujicim vybrana
za nejvhodnéjsi, bude k poskytnuti pInéni vyzyvan nakupnimi objednavkami, ve kterych
bude stanoveno mnozstvi a druh plechd, které ma byt v konkrétnim terminu dodano do
mista pInéni dle €. VI. této smlouvy.

Prodavajici je povinen potvrdit doruéeni a akceptaci kazdé nakupni objednavky
nejpozdéji do 2 pracovnich dnl od jejiho odeslani kupujicim.
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10.

V pfipadé rozporu mezi podminkami této smlouvy a nakupni objednavky jsou platna
ujednani uvedena v této smlouvé.

Prodavajici je pro uc€ely nabidky na plnéni dil¢i zakazky limitovan horni hranici
jednotkovych cen uvedenych vjeho nabidce, na jejimz zakladé byla s prodavajicim
uzavrfena ramcova smlouva, pro pfislusné kategorie pinéni.

Vramci vyzvy je kupujici rovnéz opravnén pozadovat od prodavajiciho dolozeni
technickych a kvalitativnich vlastnosti dodavaneho plechu, a to v souladu s podminkami
uvedenymi v dokumentu s nazvem ,Zavazné podminky pro zajiSténi jakosti dodavek
plechi”, ktery tvofi pfilohu €. 1 této smlouvy.

Ve vyzvé je kupujici opravnén vyzadat si predlozeni vzorku plechu uréeneho k dodani
prodavajicim, na ktery je zaslana nakupni objednavka, a to za ucelem provedeni
vlastnich testu ¢i testu v akreditované zkudebné dle svého vybéru. V pfipadé, Ze
testovany plech nebude splhovat stanovené technické a kvalitativni podminky, neni
kupujici povinen plechy pfevzit. Naklady na testovani hradi prodavajici. Kupujici je
opravnén provadét testovani po/v pribéhu nakupu zbozi. V pfipadé, Ze dodané zbozi
nespliiuje pozadované kvalitativni ukazatele dané ramcovou smlouvou je prodavajici
povinen uhradit kupujicimu naklady spojene s testovanim materialu a kupujici je dale
opravnén odstoupit od nakupni objednavky.

Il. Piredmét plnéni

Pfedmétem pInéni této smlouvy je zavazek prodavajicino spocivajici v dodani dle
prilohy €. 2 specifikovanych plecht kupujicimu po dobu uvedenou v €l. V. této smlouvy a
prevod vlastnického prava k plechim z prodavajiciho na kupujiciho. Soucasti zavazku
prodavajiciho je rovnéz doprava plechd kupujicimu do mista plnéni dle &l. VI. této
smiouvy.

Prodavajici je pro Ucely dodani plechu kupujicimu vazan veskerymi podminkami této
smlouvy, jako i podminkami uvedenymi v nakupnich objednavkach.

Kupujici se zavazuje uhradit prodavajicimu za dodany plech vsouladu se vdemi
podminkami této smlouvy, jako i podminkami pfislusné nakupni objednavky kupni cenu
dle ¢l. IV. této smlouvy.

Vlastnické pravo k dodavanym plechim pfechazi na kupujiciho okamzikem predani
plecht kupujicimu. Veskeré pravni GcCinky pfedani plechtd kupujicimu nastavaji na
zakladé potvrzeni této skute¢nosti v dokumentu oznadeném jako ,dodaci list®, ktery bude
opatien podpisy obou smluvnich stran, resp. jimi povéfenych oscb, po fadnem predani
plechd.

Kupujici se na zakladé této ramcové smlouvy nezavazuje odebrat jakékoliv zavazné
mnozstvi plechU.

lll.  Plnéni na zakladé ramcové smlouvy

PInéni ramcové smlouvy na zakladé podané nabidky.

1.1 Kupujici zvefejni pisemnou vyzvu k podani nabidky na profilu zadavatele
(URL: https://verejnezakazky.vop.cz/), nebo na emailovou adresu prodavajiciho
uvedenou v pfiloze €. 1 této smlouvy. V pfipadé, kdy to kupujici uzna za vhodné,
muze byt misto elektronické nebo listinné podoby nabidky pouZita internetova
aukce. V tomto pfipadé budou na profilu zadavatele zvefejnény zadavaci podminky
aukce a Udaje o prubéhu aukce, tzn. napriklad limit pro podani nabidek, pocet kol,
velikost snizovane Castky apod.

1.2 Lhuta pro podani nabidek bude uréena v jednotlivych vyzvach.
1.3 Vyzva bude minimalné obsahovat nasledujici informace:
1.3.1 obdobi pInéni dil¢i vefejné zakazky,

Strana 4 (celkem 20)



N

1.3.2 oznaceni artiklu pozadovanych plechd (pfedmét pinéni diléi zakazky
zadavaneé na zakladé smlouvy),

1.3.3 pozadované rozméry dodavaného materialu,

1.3.4 pozadovanou jakost dodavaného materialu,

1.3.5 poptavane mnozstvi uvedené v mérnych jednotkach (kg),

1.3.6 zvolené hodnotici kritérium - nejniz8i nabidkova cena, a to celkova, nebo
nabidkova,

1.3.7 |hudta pro podani nabidek (datum a &as).

1.4 Vyzva k podani nabidky bude povinné obsahovat informaci o zpusobu podani
nabidky.

1.5 Prodavajici je povinen akceptovat podminky kupujiciho definované ve vyzvé
k podani nabidky dle tohoto odstavce, pokud to nebude v rozporu s touto ramcovou
smlouvou.

Kupujici se zavazuje informovat prodavajiciho o vysledku minitendru v pfipadé, ze poda

nabidku v minitendru uvefejnénim oznameni o vybéru nejvhodnéjsi nabidky na profilu
zadavatele, v takovém pfipadé se povazuje za doru¢ené véem dotéenym prodavajicim a
vSem dotCenym stranam okamzikem uvefejnéni na profilu zadavatele.

Kupujici mUze taktéZ na profilu zadavatele zvefejnit rozhodnuti o vylouceni, v takovém

piipadé se povazuje za doru¢ené okamzikem uvefejnéni na profilu zadavatele.

IV. Kupnicena

Kupni cena za dodavky plechl bude sjednana v souladu s nabidkovou cenou uvedenou
v nabidce prodavajiciho na pinéni dil€i zakazky, kterd bude zavaznym podkladem pro
cenu v nakupnich objednavkach.

Prodavajici je povinen stanovit cenu plechlu ve své nabidce v souladu s technickymi a
kvalitativnimi pozadavky kupujiciho uvedenymi v pfiloze ¢. 1 a 2 této smlouvy a dale
v souladu s pozadavky kupujiciho uvedenymi ve vyzvé. Cena v nabidce nesmi byt vy3si,
nez predloZzena cenova nabidka u kazdého artiklu v ramcové smlouve.

Soucasti shora sjednané kupni ceny je veskeré plnéni prodavajiciho z titulu spinéni jeho
zavazkl, ke kterym se zavazal na zakladé této smlouvy, resp. nabidkach. Kupni cena
zahrnuje zejmeéna, nikoliv vSak pouze:

a) dodani poZadovaného mnozstvi plechu prodavajicim kupujicimu;

b) dopravu plechlt do mista dodani dle této smlouvy;

c) dodani plechu ve vhodném pfepravnim a manipulaénim uskupeni, fadné
zabezpeceném proti samovolnému uvolnéni a pohybu jednotlivych plechd;

d) kompletni dokumentaci k dodavanym plechum, v€etné dokladd o jejich materialovem
slozeni;

e) poskytnuti vhodného mnozstvi vzorku plecht kupujicimu pfed jejich samotnym
dodanim na vyzadani kupujiciho;

f) pfevzeti a odvoz plechu dodanych v rozporu s podminkami této smlouvy;

g) na vyzadani kupujiciho odebrani a likvidaci veSkerého obalového a vazaciho materialu
pouZitého pro zajisténi vhodného uskupeni dodavanych plechd v souvislosti s jejich
dopravou a manipulaci.

Prodavajici odpovida za to, Ze sazba dané z pfidané hodnoty bude ve vztahu ke viem

dodavkam plechl dle této ramcové smlouvy, resp. nabidky, stanovena v souladu
s platnymi pravnimi pfedpisy.
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V. Doba plnéni

Smlouva se uzavira na dobu ur¢itou 12 mésicu od podpisu smlouvy, tj. nejpozdéji
posledni den platnosti smlouvy mizZe kupujici odeslat vyzvu s tim, ze prava a zavazky
na zakladé ni vzniklé se fidi touto smlouvou do jejich vyporadani.

Jednotlivé diléi dodavky plechl budou vzdy realizovany za dobu trvani této smlouvy,
popfipadé za dobu trvani minitendru, ktery byl vyhlaSen v dobé platnosti smlouvy,
popfipadé na zakladé nakupnich objednavek vystavenych na zakladé vitézstvi
v minitendru.

Obdobi, ve kterém je prodavajici povinen zajistit dodani plecht pro jednotlive dodavky,
bude uréeno ve vyzvé. Prodavajici je povinen dodat plechy vterminu uvedeném
v konkrétni pisemné nakupni objednavce. Pisemna forma je zachovana i pfi pouZziti
emailu Gi faxového pfenosu.

VI. Misto plnéni

Prodavajici je povinen dodat veSkeré plechy dle této smlouvy za dodaci podminky dle
parity Incoterms DDP Senov u Nového Ji¢ina. Misto pInéni je areal kupujiciho na
adrese: VOP CZ, s.p., Dukelska 102, 742 42 Senov u Nového Ji¢ina.

Kupujici je opravnén stanovit ¢asové terminy navozu materiald jednotlivych komodit.
Minimalni ¢asovy Usek uréeny k navozu jedné komodity bude €init minimainé jednu
hodinu v pracovni dobé: pondéli — ¢tvrtek v 6:30 - 13:45 hod., v patek 6:30 - 12:00 hod.
Presny termin navozu bude uréen v zadavacich podminkach pro jednotlive minitendry.

Prodavajici je dale povinen dodat plechy do sjednaného mista pInéni vhodnym
zpusobem vzhledem k dopravni dostupnosti daného mista a povaze dodavanych
plechu. Jednotlivé svazky, nebo formaty plechu musi byt oddéleny dfevénymi proklady
profilu 70x100 mm z jednoho kusu s minimalni délkou 70% Sifky plechu, a to od tloustky
plechu 15 mm. Svazky, nebo formaty plechl do tloustky plechu 15 mm je povinen
prodavajici dodavat kupujicimu na paletdch. Mofené plechy je povinen prodavajici
dodavat kupujicimu v ochranném baleni.

VIl. Dodaci podminky

Prodavajici je povinen dodat plechy kupujicimu v souladu s podminkami této smlouvy,
resp. nakupni objednavky, pfiemZz za dodani plechu se povazuje jejich prevzeti
kupujicim, a to na zakladé potvrzeni této skutecnosti v dodacim listu.

Dodaci list musi obsahovat alespon nasledujici nalezitosti:
a) Cislo nakupni objednavky;

b) oznaceni smluvnich stran;

c¢) datum a misto pfedani plechu;

d) popis plecht, jenz jsou na zakladé pfisludného dodaciho listu pfedavany prodavajicim
kupujicimu, a to véetné uvedeni jejich identifikacnich Udaju dle pFilohy €. 2 této smlouvy
(Cislo artiklu, format, rozmérova norma, jakost, mnozstvi v kg apod.);

e) pfipadné vyhrady kupujiciho k pfebirané dodavce plechu;

f) pfipadny duvod kupujiciho pro odmitnuti pfevzeti dodavanych plecha;

g) podpisy smluvnich stran, resp. jimi povéfenych osob.

Kupujici neni povinen prevzit dodavané plechy zejména v nasledujicich pfipadech:

a) prodavajici nesplnil svoji povinnost poskytnout Kkupujicimu vzorky plechd
dle ¢l. IV. odst. 3 e), pfestoze byl k tomu kupujicim vyzvan;
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b) dodavané plechy vykazuji zjevné znamky mechanického poskozeni ¢i nezadoucich
chemickych reakci (koroze apod.);

c) plechy byly prodavajicimu dodany v nevhodném uskupeni, znemozriujicim jejich
manipulaci pomoci technického vybaveni kupujiciho umisténého v misté plnéni
uvedeném v ¢l. VI. této smlouvy. Prodavajici je povinen si vzdy pred kazdou dodavkou
plechu ovéfit technické a manipulaéni vybaveni kupujiciho;

d) prodavajici dodal kupujicimu plechy v rozporu s kvalitativnimi pozadavky uvedenymi
v pfiloze €. 1 této smlouvy.

4. Zjisti-li prodavajici existenci pfekazky branici mu v dodani plechi dle této smlouvy, resp.
nakupni objednavky kupujicimu, je bezodkladné povinen o této skute¢nosti informovat
kupujiciho, nejpozdéji véak do 24 hodin od tohoto zji§téni a soucasné ucinit veskeré
nezbytné kroky vedouci k eliminaci pfipadné $kody hrozici kupujicimu, a to zejména
obstarat nahradni pInéni odpovidajici nesplnénému zavazku prodavajiciho.

5. V pfipadé, ze prodavajici nesplni svoji povinnost ztéto smlouvy, resp. nakupni
objednavky, spocivajici v dodani plech(l kupujicimu a sou¢asné neprodlené nezajisti
nahradni plnéni dle odst. 4 tohoto ¢lanku smlouvy, je kupujici opravnén:

5.1.  zajistit na naklady prodavajiciho nahradni pinéni tak, aby nedo$lo k pferudeni Ci
k jakémukoliv omezeni €innosti kupujiciho,

5.2.  vyUdtovat prodavajicimu rozdily vy$Sich cen plechl z nahradniho pinéni i dalsi
naklady spojené se zajisténim vyroby kupujiciho.

6. Vpfipadé, Ze prodavajici nesplni svoji povinnost ztéto smlouvy, resp. nakupni
objednavky, spocivajici v dodani plecht kupujicimu a sou€asné neprodlené nezajisti
nahradni pinéni dle odst. 4 tohoto ¢lanku smlouvy, je kupujici v takovém pfipadé
opravnén si zajistit plechy z nahradniho zdroje.

7. Prodavajici je povinen pii dodani plechd v arealu kupujiciho dodrZovat veskere zasady
platné pro pohyb osob, vozidel a manipulaci s vécmi v tomto arealu, jako i respektovat
zavedena bezpedénostni opatieni. Jakakoliv manipulace s dodavanym plechy v arealu
kupujiciho je mozna pouze za pfitomnosti odpovédné osoby povéfené kupujicim.
Prodavajici neni opravnén ke svévolnému umisténi dodavanych plechd v arealu
kupujiciho. Za areal kupujiciho se pro Ucely této smlouvy povazuji vesSkeré prostory
v uzivani kupujiciho, které jsou nebo mohou byt dotéeny dodanim plecha dle teto
smlouvy, resp. nakupni objednavky.

8. Prodavajici nese veskerou odpovédnost za pfipadné 3$kody vznikle kupujicimu
v dusledku porueni povinnosti prodavajiciho spojenych s dodanim plechu dle této
smlouvy, resp. nakupni objednavky.

9. Lhuata pro dodani plechl je dana terminem uvedenym v nakupni objednavce. Nejkratsi
lhata pro dodani plechti mize byt kupujicim stanovena na 2 pracovni dny po odeslani
objednavky kupujicim.

10. Dod4-li na zakladé smlouvy prodavajici vét§i mnozstvi véci, nez bylo ujednano, neni tim
smlouva na toto vét$i mnozstvi véci uzaviena. Ustanoveni § 2093 zakona ¢. 89/2012
Sb., obéanského zakoniku se tak mezi smluvnimi stranami neuplatni.

VIIl. Prava a povinnosti smluvnich stran

1. Prodavajici se zavazuje pisemné informovat kupujiciho o skute¢nostech majicich vliv na
pInéni smlouvy, a to neprodlené nejpozdeji nasledujici pracovni den pote, kdy pfislusna
skuteénost nastane nebo prodavajici zjisti, Ze by nastat mohla.

2. Prodavajici se zavazuje dodat kupujicimu pouze takové plechy, které splnuji pozadavky
kupujiciho uvedené vtéto smlouvé a poskytnout kupujicimu vhodnou soucinnost
dopravce pfi manipulaci s dodavanymi plechy v misté jejich dodani dle &l. VI. této
smlouvy.
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Kupujici je opravnén vratit dodané plechy prodavajicimu kdykoliv v prabéhu zaruéni doby
z dUvodu jejich nevhodnych vlastnosti, které dodateéné vyjdou najevo, nebo jez kupujici
zjisti. Prodavajici je v takovém pfipadé povinen na vlastni naklady pfevzit od kupujiciho
veskeré nevhodné ¢i vadné plechy a nahradit je dodavkou novych plecht odpovidajicich
vlastnosti, a to neprodlené po obdrzeni pisemné reklamace kupujiciho, pokud neuvede
kupujici jinak. Kupujici v pisemné reklamaci dle pfedchozi véty uvede dlavod, pro ktery
byly plechy shledany nevhodnymi &i vadnymi ve vztahu k poZadavkum kupujiciho.

Kupujici je opravnén kdykoliv v pribéhu zaruéni doby pozadovat doplnéni informaci
tykajicich se zejména:

a) materialového a chemického slozeni plechd;

b) informace o vyrobci plechd, nebude-li jim pfimo prodavajici;

c¢) doplfiujici informace o provedenych kvalitativnich zkouskach dodanych plecht
certifikovanou osobou;
d) postup pfi likvidaci pouzitych &i jinak znehodnocenych plechd.

Doda-li prodavajici plechy, které neodpovidaji poZzadavkim dle odst. 2 tohoto &lanku
smlouvy (dale take jen iné plechy”), je povinen neprodlené po upozornéni na tuto
skuteénost kupujicim na vlastni naklady prevzit od kupujiciho, za podminek platnych pro
dodéani plechl dle této smlouvy, veSkeré takto nevhodné& dodané plechy a nahradit je
novou dodavkou plechu spliujici veSkeré podminky dle této smlouvy. Za dodavku jinych
plechll nese plnou odpovédnost prodavajici, pfi¢emz neni rozhodné, zda kupujici takto
dodané plechy dle ¢l. VII. smlouvy prevzal.

Kupuijici je povinen poskytnout prodavajicimu soucinnost nezbytnou pro napinéni ucelu
této smlouvy, a to zejména:

a) umoznit kupujicimu vjezd do mista pInéni plechu dle €l. VI. této smlouvy;

b) informovat prodavajiciho o technickem a manipulanim vybaveni kupujiciho
nachazejicim se v misté pInéni plechu dle &l. VI. této smlouvy;

c) poskytnout prodavajicimu vhodnou soucinnost pfi manipulaci s dodavanymi plechy
v misté jejich dodani dle €l. VI. této smlouvy;

d) zajistit vhodna bezpeénostni opatfeni spojend s dodanim a manipulaci plechd v misté
pinéni dle ¢€l. VI. této smlouvy.

Prodavajici je povinen po celou dobu trvani smlouvy disponovat kvalifikaci, kterou
prokazal v ramci zadavaciho fizeni pfed uzavienim této smlouvy. V pfipadé poruseni
tohoto ustanoveni ma kupujici pravo na smluvni pokutu ve vysi dle ¢l. XI. odst. 4 této
smlouvy a rovnéz pravo od smlouvy odstoupit.

Prodavajici je povinen dodavané plechy barevné oznalit podle jakosti dodavanych
plechl. Pfesné barevné spektrum a zpusob znaceni jednotlivych jakosti plechu bude
uréeno v zadavacich podminkach pro jednotlive minitendry.

Prodavajici je povinen na vyzvu kupujiciho do jednoho tydne poskytnout soucinnost
k minitendru, nebude-li fe€eno jinak. Neposkytnuti souéinnosti prodavajicim se povaZzuje
za hrubé porudeni smiuvnich podminek a kupujici je opravnén od ramcové smlouvy
odstoupit.

IX. Jakost, zaruka a vady dodavanych plech

Prodavajici je povinen dodat kupujicimu z titulu této smlouvy, resp. nakupni objednavky
veSkeré plechy v dohodnutem mnozstvi, poZadované jakosti a provedeni.

Prodavajici je povinen dodavat plechy, které nebudou vykazovat vady &i poSkozeni, a to
jak mechanické, tak i co do sloZeni a struktury materialu.

Prodavaijici kupujicimu poskytuje zaruku na jakost ve smyslu ustanoveni § 2165 a nasl.
obéanského zakoniku na dodavku plechld v zakonné délce a za podminek uvedenych
v pfiloze €. 1 a 2 této smlouvy.
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Podminky reklamace vadného plnéni prodavajiciho dle této smlouvy, resp. nakupni
objednavky, jsou uvedeny v pfiloze €. 1 této smlouvy.

Pokud z prilohy €. 1 nevyplyva jinak, ma kupujici v pfipadé opravnéné reklamace vad
dodanych plechl pravo na bezplatné odstranéni vady. V pfipadé, ze reklamovanou vadu
neni mozno odstranit, ma kupujici pravo na dodavku novych plechtu odpovidajicich
vlastnosti nebo pravo od této smlouvy odstoupit a poZzadovat nahradu Skody (spoc€ivajici i
v pfipadné nahradé sankci hrazenych kupujicim tfetim osobam v dusledku pochybeni
prodavajiciho).

Nebezpeéi $kody na dodavce plecht pfechazi na kupujiciho okamzikem prevzeti této
dodavky kupujicim.

Prodavajici garantuje rovinnost dadavanych plechi po vypaleni dle EN 10029 tfida N
(vypalky po vypaleni nesmi pfekrogit toleranci rovinnosti dle EN 10029 tfida N), tzn. Ze: u
vdech znacek za tepla valcované oceli, mimo hlubokotazné oceli, musi byt spinény
nasledujici hodnoty:

Tabulka: Tolerance rovinnosti Rozméry v mm
Jmenovita tloustka Ocel typu L
t Méfici délka
1000 2000
3=st<b 9 14
5<t<8 8 12
8=<t<15 7 11

Prodavajici zaruéuje obsah prvku Si v chemické analyze tavby plechu bud v rozmezi
0,14-0,25%, anebo ho muze byt maximalné 0,03%.
Prodavajici je povinen dodavat plechy dle rozmérové normy EN 10029.

. Prodavajici je povinnen zaplatit pfipadné Skody pfi poSkozeni laserového stroje z duvodu

prekrocit toleranci rovinnosti vypalkt dle EN 10029 tfida N.

Naklady havarie paliciho stroje v pfipadé kolize s deformovanym plechem ¢&ini:

Adaptér: 3000,- K& bez DPH
Doprava: 3000,- K& bez DPH
Tryska (Balium) - 1ks: 45,- K¢ bez DPH
Tryska (Trumph) - 1ks: 90,- K& bez DPH
Prostoj stroje 0,5h: cena dle hodinové sazby daného zafizeni.

Dalsi naklady uctované servisni firmou v pfipadné poSkozeni ¢asti stroje.
X.  Platebni podminky

Zalohy nejsou sjednany.

Uhrada kupni ceny bude provedena po fadném dodani vdech plechd v ramci kazdého
diléiho zavazkového vztahu uzavieného na zakladé nakupni objednavky a soucasné po
podpisu pfisludného dodaciho listu kupujicim.

Podkladem pro Uhradu kupni ceny dodanych plechu budou jednotlivé dafiové doklady —
faktury, které budou splovat naleZitosti dariového dokladu dle ust. § 28 zakona
¢. 235/2004 Sb., o dani zpfidané hodnoty, nalezZitosti stanovené dle ust. § 435
obéanského zakoniku, jako i ostatni naleZitosti dle zvlastnich pravnich predpist (dale jen
faktury®). Faktury budou prodavajicim vystaveny zvlasté za kazdy dil¢i zavazkovy vztah,
resp. dodavku plecht dle pfislusné nakupni objednavky.
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Lhita splatnosti faktur bude ¢init 60 kalendarnich dni od data doruceni kupujicimu.
Fakturu lze vystavit aZz po splnéni celé objednavky. Lhuta splatnosti pro placeni jinych
plateb ztéto smlouvy (smluvnich pokut, uroku z prodleni, ndhrady Skody apod.) Cini
30 kalendainich dnd ode dne doruéeni faktury druhé smluvni strané.

Nebude-li pfislusna faktura obsahovat nékterou povinnou nebo dohodnutou nalezitost
nebo bude-li chybné vylétovana cena nebo DPH, je kupujici opravnén tuto fakturu pred
uplynutim Ihity splatnosti vratit druhé smluvni strané k provedeni opravy s vyznacenim
duvodu vraceni. Prodavajici provede opravu vystavenim nove faktury. Od doby odeslani
vadné faktury zpét prodavajicimu prestava bézet puvodni Ihita splatnosti. Celd Ihuta
splatnosti b&zi opét ode dne doruceni nové vyhotovené faktury kupujicimu.

Povinnost kupujiciho zaplatit kupni cenu za dodané plechy je spinéna dnem odepsani
prislusné ¢astky z uctu kupujiciho.

Xl.  Sankéni ujednani

V pfipadé prodleni prodavajiciho s dodanim plechd dle €l. V. této smlouvy je prodavajici
povinen zaplatit kupujicimu smluvni pokutu ve vysi 0,5 % z ceny pfislusne dodavky,
minimalné véak 2.000,- K& (slovy: dva tisice korun Ceskych), a to vzdy za kazdy i jen
zapocaty den trvani prodleni prodavajiciho se spinénim této povinnosti.

Pro pfipad prodleni se zaplacenim dohodnuté kupni ceny sjednavaji smluvni strany urok
z prodleni ve vysi stanovené ob&anskopravnimi predpisy.

Pokud prodavajici neodstrani vadu ve Ihuté stanovené v pfiloze €. 1 této smlouvy a
zaroven v této Ihaté kupujicimu za vadnou dodavku plecht neposkytne zdarma nahradni
dodavku, je povinen uhradit kupujicimu smluvni pokutu ve vysi 0,5 % z ceny pfisluSné
dodavky, minimalné véak 2.000,- K¢ (slovy: dva tisice korun Ceskych), a to vidy za
kazdy i jen zapocaty den trvani prodleni prodavajiciho az do odstranéni vady nebo
poskytnuti ndhradniho plnéni plechd, a to pro kazdy pfipad reklamace zvlast.

V pfipadé prodleni prodavajicino s plnénim jiné povinnosti dle této smlouvy (napf.
nepotvrzeni pfijeti nakupni objednavky ¢&i porudeni odst. 6.2 Pfilohy €. 1, poskytnuti
fadného plnéni dle podminek této smlouvy apod.) ma kupujici pravo na smiluvni pokutu
ve vy§i 30.000,- K& (slovy: tficet tisic korun &eskych) za kazdy jednotlivy pfipad poruseni
povinnosti.

Zpusobi-li prodavajici nedodavkou plecht dle fadné zaslané nakupni objednavky i
dodavkou plecht nevyhovuijici kvality zastaveni vyroby kupujiciho, bude prodavajicimu
Udtovana smluvni pokuta ve vys$i 50.000,- K& (slovy: padesat tisic korun ¢eskych) za
kazdy den odstavky vyroby.

Smluvni pokuty se nebudou zapocitavat na nahradu pfipadné vzniklé Skody, kterou Ize
vymahat samostatné vedle smluvni pokuty v celem rozsahu.

Pokud smlouva uvadi, Ze zaplaceni sjednané smluvni pokuty nema vliv na mozZnost
smiuvnich stran poZadat o nahradu zpusobené Skody, plati Ze ustanoveni § 2050
zakona ¢. 89/2012 Sb., ob&anského zakoniku, se v takovém pfipadé nepouZzije.

Xll.  Ostatni ujednani

Veskera prava a povinnosti smluvnich stran z této smlouvy zustavaji v plném rozsahu
zachovana rovnéz v pfipadé, kdy za dobu trvani této smlouvy dojde na strané kupujiciho
ke zmé&nam v souvislosti s procesem slou¢eni kupujiciho s jinym podnikem dle
zvldstnich pravnich predpist, zménou pravni formy z podniku na spoleénost, popfipadée
kdyz dojde ke zméné v nazvu kupujiciho.

O skutecnosti dle odst. 1 bude kupujici prodavajiciho v€as informovat.

Prodavajici musi byt pojistén pro pfipad, Ze kupujicimu zpusobi $kodu svymi dodavkami
materialu, véetné kody, ktera mize nastat zastavenim vyroby do vySe 10 mil. KE (slovy:
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9.

deset milion( korun &eskych). Tato pojistka musi byt platna po celou dobu platnosti
ramcové smlouvy a prodavajici je povinen ji kupujicimu na vyzadani predlozit. Nespinéni
podminek uvedenych v tomto odstavci je povazovano za podstatné poruseni smlouvy.

Xlll.  Zavére¢na ujednani

Tato smlouva nabyva platnosti a Uginnosti dnem jejiho podpisu obéma smluvnimi
stranami.

Zménit nebo doplnit tuto smlouvu je mozné jen pisemné.
Smluvni strany mohou ukonéit smluvni vztah kdykoliv vzajemnou pisemnou dohodou.

Smiluvni strany se dohodly, Ze =zavazek plnit smlouvu zanika jednostrannym
odstoupenim od smlouvy okamzité pro jeji podstatné porudeni druhou smluvni stranou
s tim, Zze podstatnym porusenim smlouvy je zejména:

a) prodleni s dodanim plechl v dobé plnéni dle ¢l. V. této smlouvy po dobu delsi 5
kalendafnich dnu;
b) nedodrZeni smluvnich ujednani o zaruce za jakost;

¢) neuhrazeni kupni ceny kupujicim po druhé vyzvé prodavajiciho k uhrazeni dluzné
gastky, pfitemz druha vyzva nesmi nasledovat dfive nez 30 dnu po dorueni prvni
vyzvy;

d) nepfedloZeni pojistné smlouvy dle ¢l. XII.

Prodavajici nemuze bez souhlasu kupujiciho postoupit sva prava a povinnosti plynouci
z této smlouvy tfeti osobé.

Smluvni strany jsou opravnény tuto smlouvu bez uvedeni divodu vypovédét ve Ihuté
1 mésice, ktera poc¢ina bé&zet prvnim dnem mésice nasledujiciho po doru€eni vypovedi
prodavajicimu.

Jestlize prodavajici zvitézil v minitendru, nemuize vypovédét ramcovou smlouvu pred
plnénim zavazku z minitendru.

Smluvni strany shodné prohlasuji, Zze si smlouvu pfed jejim podepsanim precetly, a Ze
byla uzaviena po vzajemném projednani podle jejich pravé a svobodné vale, urCite,
vazné a srozumiteln&, a Ze se dohodly o celém jejim obsahu, coz stvrzuji svymi podpisy.

Tato smlouva je vyhotovena ve tfech stejnopisech s platnosti originalu, pficemz kupujici
obdrzi dva a prodavajici jedno vyhotoveni.

10. Smluvni strany svym podpisem potvrzuji, ze se seznamily s obsahem Zavaznych

11.

podminek jakosti, jako nedilné sou¢asti R&mcové smlouvy, ktere se zavazuji v souvislosti
s plnénim Ramcove smlouvy dodrzovat.

Nedilnou soucasti této smlouvy jsou pfilohy:
pfiloha €. 1 — Zavazné podminky pro zajisténi jakosti dodavek plechu
pfiloha ¢. 2 — Technicka specifikace plechu a cenik
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VOP CZ, s.p.
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Prodavajici 3
ThyssenKrupp Ferrosta, spol. s r. 0.

ThyssenKrupp Ferrosia
----------- SpOk-51.0.
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Foe-LHtovéren 999/31 Jedoal!

¥ 10200 Praha 10

¢ . DIC: CZ49097016 ®
Prodévajii;:i:S'
COSMOTRADE, spol. s r. 0.
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Prodavajici 7
ZELEZO Hranice s.r. 0.
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ZELEZO MRANICE s.r.o.

180: 25275158 - DIC: C225375156
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LSP.Z20.0. RAVEN CZ, a. s.
19 -63- 205

Vo # TESIKO STEEL . e

44-203 RYBNIK, ul. Brzezinskas BA
Vot 032 43 26 131, 423 86 54, fax 032 4329120

/,m;eﬁs_f??jzw_ﬂmqnaomaso i HRADES KBALOVE
/ 20.ROX 97 5301 Headeco Kralové

16: 25884581 DIC: £425584581
Ing. Dubomir Harvane
predseda predstavenstva

a generalny riaditaf

Prodavajici 10
NYPRO hutni prodej, a. s.

38032085
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Priloha ¢. 1

[ "4 4

Zavazné podminky pro zajisténi jakosti
dodavek plechu

Zavazné podminky pro zajisténi jakosti dodavek plechl (dale jen ,Zavazné podminky
jakostiy blize upravuji prédva a povinnosti smluvnich stran v oblasti zajidténi jakosti a
zaruénich podminek ve vztahu k dodavkam plechu realizovanych z titulu Ramcove smlouvy
na dodavky plechud (dale jen ,Ramcova smlouva®), a to v nasledujicim rozsahu:

' Clanek I.
Ucel Zavaznych podminek jakosti

Ugelem Zavaznych podminek jakosti je vytvofeni spolecného systému managementu jakosti
s cilem trvalého zvy$ovani jakosti dodavek plechl. Zavazné podminky jakosti jsou nedilnou
soudasti Ramcové smlouvy, pficemz blize upravuji podminky dosazeni a monitorovani
pozadované jakosti plechl a jejich dodavek, které budou realizovany po dobu platnosti
Ramcové smlouvy. Zavazné podminky jakosti stanovuji poZzadavky na certifikace a Cinnost
systému managementu jakosti prodévajiciho a kupujiciho pfed zahajenim a v prub&hu
dodavek plechll ve smyslu Ramcové smlouvy. '

Clanek II.
Vseobecna ustanoveni

2.1. Zavazné podminky jakosti nabyvaji platnosti a U€innosti dnem uzavieni Ramcové
smlouvy, pfiéemz se vztahuji na dodavky vSech plecht definovanych Ramcovou
smlouvou, pokud nebude mezi kupujicim a prodavajicim smluvné dohodnuto jinak.
Pokud se stanou jednotlivd ustanoveni Zavaznych podminek jakosti neplatnymi,
neovlivni to platnost zbyvajicich ustanoveni. Zavazné podminky jakosti Ize ménit a
dopliiovat pouze dodatky v pisemné formé& podepsanymi obéma smluvnimi stranami.

2.2. O zménach ve vyrobnim procesu dodavanych plechd (zmény materialu, technologii,
skladovani atd.), které by mohly mit vliv na jakost dodavek plechu a jejich nasledného
uziti, je prodavajici povinen bezodkladné informovat kupujiciho s tudaji, jaky vliv budou
& mohou mit tyto skuteCnosti na jakost dodavek plechu a termin plneni. Takto
specifikované zmény mohou byt provedeny aZz po odsouhlaseni ze strany kupujiciho.
Pokud bude nucen prodavajici realizovat ¢ast dodavky plechu prostfednictvim svych
dodavatel, oznami tuto skuteénost neprodlené kupujicimu, ktery mulze takto
realizovanou dodavku plecht zamitnout, a to pokud shledd pochyby o systému
managementu jakosti téchto dodavateltd prodavajiciho. Kupujici je opravnén takove
informace po prodavajicim pozadovat a prodavajici je opravnén takove skuteCnosti
z divodu garance kvality plechu doloZit. Zaznamy o zménach, jakoZ i jejich schvéleni
kupujicim, je prodavajici povinen archivovat po dobu zaruky za jakost zbozi plechd,
minimalné v8ak po dobu 30-ti mésicu.

2.3. Kupujici je opravnén provést u prodavajiciho, resp. vyrobce dodavanych plechu,
kdykoliv kontrolu vyroby plech( ve vazbé na jakostni pozadavky dle Ramcové smlouvy
(dale jen ,Audit jakosti). O provedeném auditu jakosti vyda kupujici prodavajicimu
zpravu Audit dodavatele®, ve které kupujici uvede zavér auditu a pfipadné zjisténe
nedostatky. Budou-li shleddna pochybeni a odchylky od dohodnutych postupt a
ustanoveni dle Ramcové smlouvy, bude audit jakosti proveden opakované do doby
odstranéni nedostatk nebo v zavaznych pfipadech mulze vést k vypovézeni Ramcové
smlouvy ze strany kupujiciho. Planovany termin auditu jakosti bude prodavajicimu
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3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

doruden nejpozdéji 5 pracovnich dnu pfed jeho uskute¢nénim. Prodavajici je povinen
zajistit kupujicimu za timto G¢elem podminky pro ¢innost auditorského tymu (pfistup do
provozoven vyroby dodavanych plechl, pracovni prostfedky a pfedméty, odborné
kvalifikovaného zaméstnance atd.). Pfi provadéni auditu jakosti budou ze strany
kupujiciho akceptovana pfimérena omezeni k ziskani informaci, které budou souviset s
ochranou podnikového tajemstvi prodavajiciho. Provedeni auditu jakosti bude
vztazeno vyhradné na dodavky plechl uréené kupujicimu. Kupujici je povinen umoznit
a zajistit provedeni takového auditu.

Clanek lll.
Zkousky, reklamace a opatreni

Prodavajici se zavazuje vypracovat do 10 dnd po uzavieni Ramcové smlouvy na
zakladé pfipadného poZadavku kupujiciho podrobny plan jakosti, ktery zabezpedi
pnéni dohodnutych kvalitativnich i kvantitativnich charakteristik plecht a jejich
dodavek kupujicimu. Plan jakosti bude obsahovat postupy méfeni a jejich Cetnost,
pouZité pracovni prostifedky, pracovi$té a osobu, ktera je odpovédna za provedeni
pfedmétnych &innosti. Plany jakosti, véetné dokladi o provedenych cinnostech
(vysledky méreni atd.), pfeda prodavajici na vyzadani kupujicimu k ovéreni.

Prodavajici se zavazuje, ze plechy dodavané kupujicimu z titulu Ramcoveé smlouvy
provéfil dikladnou kontrolou se zaméfenim na dohodnuté kvalitativni i kvantitativni
charakteristiky podle platnych standardd a ujednani. Jako doklad o této kontrole dolozi
souéasné s kazdou dodavkou plechl dle Ramcové smlouvy, resp. nakupni
objednavky, atest (podle pfisluSnych technickych norem CSN EN, zejména atest dle
EN 10204/3.1) suvedenim normovanych rozmérd, chemickeho slozZeni a
mechanickych vlastnosti plecht, které budou soucasti pfislusne dodavky pro
kupujiciho. Dodavka plechll dodanéd bez atestu je hodnocena jako dodavka plechu
neshodna.

Kupuijici provadi vstupni pfejimku na kvalitativni i kvantitativni charakteristiky ve svém
sidle, resp. mist& plnéni dle ¢l. V. Ramcové smlouvy, a jako podklad k uvolnéni
dodavky plech( do nasledného uZiti vyuziva atest dodany prodavajicim.

Neshody v dodéavce plecht oznamuje kupujici prodavajicimu formou oznameni o
reklamaci neprodlené po jejich zjisténi a prodavajici se zavazuje neshody uvedene
v oznameni o reklamaci na vlastni nédklady a bez zbyte€ného prodleni odstranit
v souladu s nize uvedenym textem podle jednotlivych druht neshodnych dodavek.

Pouzitelné neshodné dodéavky plechiu” jsou dodavky, kde viastnosti dodavanych
plechti prodavajicim kupujicimu vykazuji drobné neshody vaéi dohodnutym
kvalitativnim i kvantitativnim charakteristikdm. Neshody na dodavce plecht neovlivni
organizaci a technologii nasledného pouziti téchto plechd k uréenému ucelu, funkci,
spolehlivost, bezpednost a ekologii ve stadiu jeho daldiho zpracovani. Prodavajici je
informovan o kvalitativnim nedostatku neshodné dodavky plechl nebo jeji ¢asti a je
povinen provést napravnd a preventivni opatfeni k zamezeni jejich opakovani
v pfimé&fené |huté, nejpozdéji véak do 10 kalendafnich dnu od pfevzeti oznameni o
reklamaci na pfedmétnou dodavku plechl. Ze strany kupujiciho neni uplatnén financni
narok viéi prodavajicimu z titulu pouZitelné neshodné dodavky plechu, aviak data
z provedeného zji§téni negativné ovlivni pfirdstky kvalitativniho a celkového hodnoceni
prodavajiciho v daném obdobi, které provadi kupujici vsouladu s jeho internim
standardem.

JPouzitelné neshodné dodavky s opravou plechd” jsou dodavky, kde vlastnosti
dodavanych plechd prodavajicim kupujicimu vykazuji vétsi nez drobné neshody vUCi
dohodnutym kvalitativnim i kvantitativnim charakteristikdm. Neshody na dodavce
plechti ovlivni organizaci a technologii nasledného pouZziti t&chto plechl k uréenému
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3.7

3.8.

3.9.

3.10.

3.11.

UcCelu, funkci, spolehlivost, bezpeénost a ekologii ve stadiu dal$iho zpracovani. Po
pfepracovani nebo po opravé, ktera neni pfedpokladana standardnim postupem
kupujiciho, jsou plechy z této dodavky pouZitelné za pfedpokladu, Ze tato oprava je
technicky proveditelnd a ekonomicky vyhodna. Prodavajici je informovan o
kvalitativnim nedostatku neshodné davky plecht nebo jeji ¢asti a je povinen provést
napravna a preventivni opatfeni k zamezeni jejich opakovani v pfiméfené Ihate,
nejpozdéji vSak do 10 kalendafnich dnu od pfevzeti oznameni o reklamaci na
pfedmétnou dodavku plechd. Provedena okamZitd opatfeni prodavajici sdéli
kupujicimu v prabéhu 5 kalendafnich dnd a v pribéhu 15 kalendarnich dnl kupujici
pisemné obdrzi sdéleni prodavajiciho o pfijatych opatfenich trvalych.

Pokud bude pfepracovani nebo oprava neshodné dodavky plechl s opravou dle odst.
3.6. tohoto ¢lanku Zavaznych podminek jakosti provadéna kupujicim (napf. provedeni
upravy palicich, svafovacich nebo obrabécich programl atd.), k éemuz si kupujici
vyhrazuje pravo, budou v pfipadé dolozeni takové neshodné dodavky naklady spojené
s pfedmeétnou opravou hrazeny prodavajicim. O této skuteénosti bude kupujici
informovat prodavajiciho pfed zapoc€etim takto vzniklych nakladu.

V pfipadg, Ze prodavajici nebude souhlasit s provedenim opravy neshodné dodavky
plechu kupujicim, plati shodna ustanoveni jako u nepouzitelnych neshodnych dodavek
plechd dle odst. 3.9. a nasl. tohoto élanku Zavaznych podminek jakosti. Tato povinnost
se na prodavajiciho nevztahuje, zjisti-li se, ze dodal plechy v souladu se specifikaci
uvedenou v nakupni objednavce a v souladu s platnymi normami.

,NepouZitelné neshodné dodavky plechi” jsou dodavky, kde vlastnosti dodavanych
plechd prodavajicim kupujicimu vykazuji neshody vi¢i dohodnutym kvalitativnim i
kvantitativnim charakteristikam, pficemz takto dodané plechy nelze pouzit k uréenému
ucelu ve stadiu dalSiho zpracovani nebo provozovani. Prodavajici je informovan o
kvalitativnim nedostatku neshodné dodavky plechl nebo jeji ¢asti a je povinen provést
napravna a preventivni opatfeni k zamezeni jejich opakovani v pfiméfené Ihatg,
nejpozdéji v8ak do 10 kalendarnich dnl ode dne prevzeti oznameni o reklamaci na
neshodnou davku plechl. Provedena okamzita opatieni prodavajici sdéli kupujicimu v
prubé&hu 5 kalendafnich dnu a v prubé&hu 15 kalendafnich dnt kupujici pisemné obdrzi
sdéleni prodavajiciho o pfijatych opatfenich trvalych.

Prodavajici se v souvislosti s nepouzitelnou neshodnou dodavkou plecht dle odst. 3.9.
tohoto ¢&lanku Zavaznych podminek jakosti zavazuje dodat kupujicimu nahradni
shodnou dodavku plechu v terminu, ktery nenarudi kontinuitu vyrobniho procesu u
kupujicino, a to nejpozdéji do 24 hodin. Vzniklé naklady spojené s predmétnou
neshodnou dodavkou plechd budou vplné vysi hrazeny prodavajicim. Pokud
prodavajici neprodlené nedoda kupujicimu shodnou dodavku plechd dle t&chto
Zavaznych podminek jakosti, nebo v pfipadé, Ze v souvislosti s neshodnou dodavkou
plecht vzniknou kupujicimu jakékoliv naklady, je prodavajici povinen vystavit dobropis
na neshodnou davku plechd a na naklady vzniklé u kupujiciho. Tato povinnost se na
prodavajiciho nevztahuje, zjisti-li se, Ze dodal plechy vsouladu se specifikaci
uvedenou v nakupni objednavce a v souladu s platnymi normami.

Prodavajici nenese odpovédnost za vady zpuUsobené Kkupujicim nevhodnym
skladovanim a zpracovanim dodanych plechu. Kupujici je povinen v ramci reklamace
oznamit prodavajicimu vady a nedostatky plechd zpUsobujici nékterou z vyse
uvedenych neshodnych dodavek formou doporu¢eného dopisu, pfipadné elektronickou
¢i faxovou zpravou s nasledujicimi naleZitostmi:

» identifikace dodavky originalnim Stitkem z dodanych plech( — ¢&islo svazku,
Cislo tavby, jakost materialu, rozmér plechu, reklamované mnozZstvi, &islo
nakupni objednavky;

» popis vad;

» predbézné odhadovana vySe Skody.
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3.12. V pripadé reklamace vad plechu dle odst. 3.11. tohoto ¢lanku Zavaznych podminek

3.13.

jakosti je kupujici povinen prodavajicimu umoznit pfistup k reklamovanému zboZi
(plechim) za Ucelem kontroly a provéreni vad. V pfipadé odhadované $kody nad
50.000,- K¢ je k posouzeni Skody kupujici povinen pfizvat nezavislou a nestrannou
instituci uréenou po vzajemné dohodé smluvnich stran. Nedohodnou-li se smluvni
strany na nezavislé a nestranné instituci dle pfedchozi véty do 5 pracovnich dnu ode
dne doruceni reklamace prodavajicimu, uréi takovou instituci kupujici. Naklady
spojené s ¢innosti této nezavislé instituce hradi ta smluvni strana, ktera na dané $kodé
nese vinu. V pfipadé prokazani Skody na strané prodavajiciho méa tento povinnost
vystavit dobropis na Uhradu vzniklych nakladl a souc¢asné kupujici je opravnén
pozastavit platbu faktury na pfedmétnou dodavku plechi. Reklamace neopraviiuje
kupujiciho pozastavit platbu faktur na dodavky plech( bez vad.

Data z provedeného zjisténi dle predchozich odstavcl negativné ovlivni pfirlstky
kvalitativniho a celkového hodnoceni dodavatele v daném obdobi, které provadi
kupujici v souladu s jeho internim standardem.

Clanek IV.
Znaceni dodavek plechl

Prodavajici doda kupujicimu plechy znagené v souladu s CSN EN 10 021 odstavec 10, nebo
podle specifikace uvedené v nakupnich objednavkach uzavienych mezi smluvnimi stranami
ve smyslu Ramcové smlouvy.

Kazda dodavka plechu (tabule, ty¢ nebo svazek) musi byt znadena miniméainé takto:

a)

b)

rozmér (v mm) tloustky, Sifky (u plechu je Sifka shodna s $ifkou valcované tabule),
délky
jakost materialu

c) Cislo tavby
d) mnozstvi v kg

9.

5.2

5.3.

Clanek V.
Zaruka

Prodavajici je povinen kupujicimu poskytnout zaruku za jakost plech( v délce trvani 24
mésict ode dne prevzeti plechd kupujicim dle &l. VI. Ramcové smlouvy.

Prodavajici se zavazuje bez zbyteéného prodleni uhradit kupujicimu veskeré
prokazatelné naklady a Skody zplsobené pozdnim dodanim nebo neshodnou
dodavkou plechu nebo jeji &asti v pribéhu trvani zaruéni doby. Tato povinnost se na
prodavajiciho nevztahuje, zjisti-li se, ze dodal plechy vsouladu se specifikaci
uvedenou v nakupni objednavce a v souladu s platnymi normami. Prodavajici nenese
odpovednost za vady zpUsobené kupujicim nevhodnym skladovanim a zpracovanim
dodanych plechu.

Za vady plechu dodanych prodavajicim kupujicimu dle Ramcové smlouvy, resp.
nakupni objednavky, na které se vztahuje zaruka za jakost dle tohoto &lanku
Zavaznych podminek jakosti, se povazuji zejména takové vady a nedostatky plechd,
které zpusobuji neshodné dodavky plecht specifikované v ¢&l. lll. t&chto Zavaznych
podminek jakosti. Prodavajici je povinen veskeré vady plechl dle predchozi véty, které
se vyskytnou v zaruéni dobe, pfednostné odstranit zplsobem uvedenym v ¢l. lIl. t&chto
Zavaznych podminek jakosti pro neshodné dodavky plechl. Tim neni doteno pravo
kupujiciho uplatnit naroky zvad dodanych plecht dle pfislusnych ustanoveni
ob¢anského zakoniku.
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Clanek VL.
Hraniéni hodnoty vad ze strany prodavajiciho

6.1. Hodnoceni jakosti dodavek plechu ze vstupni pfejimky u kupujiciho, pfipadné u
prodavajiciho, kterou provadi povéfeny zaméstnanec kupujiciho, bude provedeno
z objemu reklamovanych dodavek plecht ze strany kupujiciho, a to jeden mésic po
ukonéeni hodnoceného obdobi. Objem reklamovanych dodavek plechd v hodnoceném
obdobi se urci jako podil souétu jednotlivych reklamovanych dodavek plechd k
celkovému mnoZstvi dodanych plechi vynasobenym 10" ° v mé&rnych jednotkach
pfevedenych na kg.

6.2. Prodavajici se zavazuje po dobu platnosti Ramcové smlouvy dodrzet hraniéni hodnotu
10 000 ppm.
(Pro nazornost je uveden jednoduchy priklad vypocétu objemu reklamovanych dodévek
v ppm:
V hodnoceném obdobi bylo dodano 400.000 kg plechd. Ztoho bylo kupujicim
opravnéné reklamovano 2.000 kg plechu. Dale byly dodéany plechy v kusech celkem
5.000 ks. Zbozi (plechy) v ks je nutno pfepocitat na vahové mnozstvi v kg (1 ks = 10 kg
tj. 50.000 kg). Z toho je opravnené reklamovano 40 ks tj. 400 kg.
Celkové mnoZstvi dodavek = 400.000 + 50.000 = 450.000 kg
Reklamované mnoZstvi dodavek = 2.000 + 400 = 2.400 kg
Objem reklamovanych dodéavek = 2.400/ 450.000 x 10°° = 2.400 /0,45 = 5 333 ppm)

Clanek VII.
Osvédceni o jakosti

Kazda dodavka plecht musi obsahovat tzv. ,Osvédéeni o jakosti zboZi“, kterym prodavajici
potvrzuje, Ze pfedmétna dodavka plechi odpovida oboustranné dohodnutym kvalitativnim i
kvantitativnim charakteristikam a byla prodavajicim uvolnéna k odeslani kupujicimu. Bez
OsvédCeni o jakosti zboZi nebude dodavka plecht kupujicim pfijata a bude vracena na
naklady prodavajiciho. Toto ,OsvédCeni® mulze byt soudasti materidlového atestu
definovaného v €lanku lll. t&chto Zavaznych podminek jakosti.

Clanek VIIL.
Kontaktni osoby

8.1. Smluvni strany niZze uvadéji kontakini osoby, které maji opravnéni jednat ve vécech
tykajicich se obsahu a plnéni téchto Zavaznych podminek jakosti. V pfipadé, Ze u nize
uvedenych osob dojde k rozporu ohledné plnéni nebo vykladu Zavaznych podminek
jakosti, bude feSeni sporu delegovano na osoby jednajici ¢i zastupujici smluvni strany
dle zvlastnich pravnich pfedpis(.

Kontaktni osoby pro véci technické:

Kupujici:

Ing. Bronislav Zaoral
E-mail: zaoral.b@vop.cz
Tel: 556 783 531

Mobil: 736 632 835
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Prodavajici 1:
EXPONO Steelforce, a. s.

Ale& Hapala

E-mail: ales.hapala@expono.cz
Tel: 581 678 211

Mobil: 776 013 044

Prodavajici 3:

ThyssenKrupp Ferrosta, spol. s r. o.
Ing. Jaroslav Zobal

E-mail: zobal@thyssenkrupp-ferrosta.cz
Tel: 548 183 036

Mobil: 724 334 435

Prodavajici 5:

COSMOTRADE, spol.sr. 0.
Ing. Filip Chrendik

E-mail: chrencik@cosmotrade.sk
Tel: +421-2-44454615

Mobil: +421-902-971-704

Prodavajici 9:

RAVEN CZ, a. s.

Ing. Marek Khest|

E-mail: mkhestl@ravencz.cz
Tel: 556 539 103

Mobil: 777 758 730

Kontaktni osoby pro véci smluvni:

Kupujici:

Ing. Bronislav Zaoral
E-mail: zaoral.b@vop.cz
Tel: 556 783 531

Mobil: 736 632 835

Prodavajici 1:
EXPONO Steelforce, a. s.

Ale$ Hapala

E-mail: ales.hapala@expono.cz
Tel: 581 678 211

Mobil: 776 013 044

Prodavajici 2:
ArcelorMittal
Republic, s. r. o.
Ing. Radovan Stalzer
E-mail:radovan.stalzer@arcelormittal.com
Mobil: 602581022

Distribution Czech

Prodavajici 4:

FORTE STEEL, s.r. o.
Zdenek Demel

E-mail: demel@fortesteel.cz
Tel.: 556 414 530

Mobil: 777 042 522

Prodavaijici 6:

Ferona, a. s.

Jaromir Antusak

E-mail: antusak@ostrava.ferona.cz
Tel: 596 696 790

Mobil: 602 782 999

Prodavaijici 8:

TESKO STEEL SP.Z 0. O.

Ing. Jan Kamradek

E-mail: kamradek@teskosteel.cz
Mobil: 777 774 595

Prodavajici 10:

NYPRO hutni prodej, a. s.
Daniel Pafik

E-mail: parik.daniel@nypro.cz
Mobil: 731193034

Prodavajici 2:
ArcelorMittal
Republic, s. r. 0.
Ing. Radovan Stalzer
E-mail:radovan.stalzer@arcelormittal.com
Mobil: 602581022

Distribution Czech
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Prodavaijici 3: Prodavajici 4:
ThyssenKrupp Ferrosta, spol. s r. 0. FORTE STEEL, s. r. o.

lvan Hruby Ing. Jan Sturala

E-mail: hruby@thyssenkrupp-ferrosta.cz  E-mail: sturala@fortesteel.cz
Tel: 281 096 430 Tel.: 556 414 520

Mobil: 725 756 338 Mobil: 603 432 230

Prodavajici 5: Prodavajici 6:

COSMOTRADE, spol. s r. 0. Ferona, a. s.

Ing. Andrej Londarev Jifi Kobza

Email: londarev@cosmotrade.sk E-mail: kobza@ostrava.ferona.cz
Tel: +421-2-44454615 Tel: 596 696 750

Mobil: +421-905-328362

Prodavajici 7: Prodavajici 8:

ZELEZO Hranice s. r. o. TESKO STEEL SP.Z 0. 0.
Martin Sak Ing. Jan Kamradek

E-mail: martin.sak@zelezo.hranice.cz E-mail: kamradek@teskosteel.cz
Tel: 581 698 441 Mobil: 777 774 595

Mobil: 608 768 696

Prodavajici 9: Prodavajici 10:

RAVEN C2Z, a. s. NYPRO hutni prodej, a. s.
Ing. Marian Nalepa Ing. David Nyvit

E-mail: mnalepa@ravencz.cz E-mail: nyvit.david@nypro.cz
Tel.: 556 539 102 Mabil: 602 605 354

Mobil: 777 479 706

Shora uvedené kontaktni osoby je mozné zménit na zakladé pisemného oznameni
doru¢eného druhé smluvni strané.
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Vefejnd zakdzka: 019/3/2014 Dodavky plechy, Cést 01— Tenké plechy

Ramcova smlouva . 199/2014/V/3/3/RUF - 150

Priloha £ 2 - Technickd specifikace a cenik

Proddvajici: EXPONO Steelforce, a. s.

o Rozmérova Dodaci
Cislo artikiu H:L:::a !i':(:‘v. :ér:'lkr: Qceli EN 10027-1 norma die | podminy Pfipominky p y, doplfiujici ddaje | Doplnéni Jemmmvuuz
EN/ISO/DIN die EN -
tchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchovou
137113016700 P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) x
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 30
svafovani MAG. MIG
achylky Sitky "S", rovinnasti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315004000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) k)
svafovani MAG. MIG
dchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
138318050000 P 1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 30
svafovani MAG, MIG
tchylky Sifky “S", rovinnesti *FS"; pouziti pro povrchovou
138315000200 P 1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovénim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 30
svafovani MAG. MIG
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
137113017100 P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 pravu lakovanim, galvanickym a Zirovym pokovovanim, ad a) 30
svaiovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS”, pouZiti pro povrchovou
138315002000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) =
svarovani MAG, MIG
137111004100 P 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 100252 Morfeny; vhodny pr9 galvanické 'mecuam a povrchovou ad a) 20
apravu lakovanim |
tchylky Sitky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002100 P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovavanim, ad a) 0
achylky itky "S", rovinnosti FS“:.pouZitFpro povrchovou
138315001100 P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) A
svafovani MAG. MIG
uchylky &ifky "S”, rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017600 P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 30
svafovani MAG. MIG
uchylky sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017200 P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 pravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 30
MAG. MIG
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
444555019200 P 15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 30
svafovani MAG, MIG
137111004300 P15 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické zinkovani a povrchovou ad ) 20
dpravu lakovanim |
achylky Sifky "S”, rovinnosti "FS$"; pouZiti pro povrchovou
137113017500 P 156 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 30
svafovani MAG. MIG
137111008300 P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 Mofeny. vhadny pro galvanicke zir‘!knvanl a povrchavau ad a) 2
Gpravu lakovanim |
138315000700 | P 2 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 10082 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovéni a povrohavou | ) 30
upravu lakovanim |
137111004500 | P 2 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 100882 | Mefeny: vhadny e ?:L‘fl“;zgé ZTKOVANT A POVISNONOLL | - g ) a0
_pravy ‘akovanim |
uchylky itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017400 P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovénim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 30
svafovani MAG. MIG
138315001200 | P 2 | 1250 | 2500 DCO1-A-M/EN10130 10131 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovéni apovrchovou | 4 5 30
Upravu lakovanim |
138315002200 P2 | 1250 | 2500 DCO1-A-MEN10130/10131 10131 10088-z | Mofeny: vhodny pro galvanicke Zinkovani a povrchovou | 4 4 0
Upravu lakovanim |
136216020700 P2 1500 | 3000 DD11  /EN10111/MORENY 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pf? galvanické _zmkovans a povrchovou ad a) a0
Upravu lakovanim |
136216702500 | P2 | 1500 | 3000 250C /RAEX-LASER 10051 topsa-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | 5 ) 0
tpravu lakovanim |
137113018000 | P 2 | 1500 | 3000 DCO1-A-MEN10130 10131 1o0aK || ‘MOTRNVRadR} Bro pelveRICks Zinkovarl I poVIHVEL) | gy »
Upravy lakovénim |
137113022400 p2 | 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 100882 | Moreny: vhodny pro galvanicks zinkovéni a pavrchovou | .y o) 30
Gpravu lakovénim |
uchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
138315000800 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 30
svarovani MAG. MIG
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
138315004200 P2 1500 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovénim, ad a) 30
svafovani MAG, MIG
138316028000 | P 2 | 1500 | 3000 5235JRC 10051 jo0ms.p | Mofeny; vhodny pro galvanicke zinkovani a povrohovau |y o, a0
Upravu lakovanim |
137111008400 | P 25 | 1500 | 3000 S385JR*N 10051 1o0ss-z | Mofenyi vhadny pro galvanické zinkovani a povrchovou | . ) ®
upravu lakovanim |
138315000500 | P 2.5 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-MEN10130/10131 10131 to0sa2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovéni a povrchavou | ) 30
upravu lakovénim |
136216020800 P25 1500 | 3000 oDt 10051 10088-2 Mofeny; vhedny prg galvanické _znjkcwan[ a povrchovou ad a) 2
upravu lakovanim |
achylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchovou
138315001400 P 25 1600 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 30
svaiovani MAG, MIG
138315033600 | P 2.5 | 1500 | 3000 S355MC 10051 100ssp | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkevénl a povichoveu | o4 ) a0
Upravu lakovanim |
achylky Sitky "S”, rovinnosti "FS”; pouZili pro pavrchoveou
137113018700 P 25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokevovanim, ad a) %0
svafovani MAG, MIG
137113017800 | P 3 | 1000 | 2000 |  DCOT-AMEN10130/10131 10131 1o0ga-2 | Moreny: vhodny pro galvanicks Zinkovanl a povrchavou | 4 ) a0
tpravu lakovanim |
136216112000 | P 3 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 toosg2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou | 4 ) £
Upravu lakovanim |
136216000800 P 3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 Mofeny; vhodny p“f galvanické zlt"nkovam a povrchovou ad a) 20
Upravu lakovanim |
136214007200 | P 3 | 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10085z | Mofenyi vhodny pio galvanicks zinkavin alpoviehovou | o 4 0
Upravu lakovanim |
136216001000 | P 3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 1gopa:s | MoFany; vhodnf pro galvanicks zinkovani apovrchovou |y o 30
dpravu lakovanim |
136216020800 | P 3 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10TI1MORENY 10051 1opsg.z | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povichavou | o ) %
upravu lakovanim |
136216801800 P 3 1500 | 3000 355MC JEN10140-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické _z\r.wkovam a povrchovou ad a) 1
Gpravu lakovanim |




achylky Sitky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou

137113017900 P3 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 30
swafovani MAG. MIG

138316028200 pa 1500 | 3000 S235JRC JENT0051+A1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické _zmkuvam a povrchovou ad a) "
tipravu lakovanim |

138316029000 P 1500 | 3000 53652+ NENT0051+A 1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické ZI{:IkCWanI a povrchovou ad a) "
tpravu lakovanim |

444555028100 | P 3 | 1500 | 3000 |  LASER 250C/EN10051+A1 10051 1o08s-2 | Mofeny: vhodnj pro galvanicks zinkavani a poureovo | 4y ) w0
upravu lakovanim |

7401018049800 pa 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr'o galvanické ;ir\kovam a povrchovou ad a) 20
upravu lakovanim |

136214008100 | P 4 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2110051 10051 100882 | Mofeng. vhodny pro galvanicks zinkovanl a povrchovou | - a0
upravu lakovanim |

136216032400 | P 4 | 1000 | 2000 |  QSTE 260 TMINIEN10051 10051 10082 | Mefeny: vhodny p’:p?:"}“’fgfﬁi::;:"l" AnfAPOVEHONOU. | iy @

136216081000 P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 ad a) 30

136216802100 P4 1250 | 2500 S355MC JEN10149-2 10081 10088-2 Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 20
tpravu lakovanim |

136216031100 | P 4 | 1500 | 3000 oo 10051 1o08s-2 | Mofeny; vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchovou |, 30
Upravu lakovanim |

136216033100 P4 1500 | 2000 QSTE 380TM 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr\? galvanické F\pkova|1: a povrchovou ad a) 2
Upravu lakovanim |

136216802000 P4 1500 | 3000 S355MC /EN10051 MORENY 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické ;mkovanl a povrchovou ad a) a0
Gpravu lakovanim |

138318028400 P4 | 1500 | 3000 5235JRC+N 10051 100882 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkavdni a povrchovou | oy 5 %
upravu lakovanim |

138316034500 | P 4 | 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 100882 | Mefeny: vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchavou | o, 2
Gpravu lakovanim |

136216120200 P 5 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 ad a} 30

136216016016 P'S 2000 | 6000 S355J2+N 10051 10088-2 ad a) 30

136214045000 PS5 1000 | 2000 $235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické .thlkﬂ\fﬂl'\l a povrchovou ad a) 20
upravu lakovanim |

136216077700 P 5 1250 | 2500 QSTE 380TM/DIN1543 10029 10088-2 ad a) 30

136216021000 PS5 1500 | 3000 DD11__/EN10111/MORENY 10131/10111 10088-2 ad a) 30

136216031200 P:B 1500 | 3000 S235JR+N 10029 10088-2 ad a) 30

136216033000 P 5 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 30

136216802500 | P 5 | 1500 | 3000 S355MC 10051 1o0mg.2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovéni a povichovou | o ) 3
Upravu lakovanim |

136216949500 | P 5 | 1500 | 3000 S4BOMC 10051 100882 | Mofeny; vhiodny pro galvanicks zinkovanf a pavrohovou |,y 5 30
upravu lakovanim |

138316028600 PS5 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanicke ;\rjkouam a povrchovou ad a) ”
Gpravu lakovanim |

7401020073300 | P 5 | 2000 | 4000 S385MC 10051 1008g.2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | o a0
tpravu lakovanim |

136216016000 Ps 2000 | 6000 S355J2+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické .Zl?kovélll a povrchovou ad a) i
upravu lakovanim |

136216077400 P& 1000 | 2000 QSTE 380TM/DIN10029 10029 10088-2 ad a) 30

136216001200 P & 1500 | 3000 QSTE 380TM 10029 10088-2 ad a) 30

136216031300 P 6 1500 | 3000 DD11_ JEN10111/MORENY 10131/10111 10088-2 ad a) 30

136216121700 P 6 1500 | 3000 S460MC /EN10051+A1 10051 10088-2 ad a) 30

136216803000 P8 1500 | 3000 355MC_/RAEX-LASER, NE* 10051 10088-2 ad a) 30

136216808000 P 6 1500 | 3000 S$235JRC /ENEN 10029-8 10029 10088-2 "s" ad a) 30

138316028700 P& 1500 | 3000 | S355J2+N/EN10051+A1 mofené 10051 10088-2 ad a) 30

138316028800 P& 1500 | 3000 | S235JRC /EN10051+A1 mofeng 10051 10088-2 ad a) 30

7401019050100 | P 6 | 1500 | 3000 Sa55MC 10081 10088-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povichovou | - 4 5 3
Gpravu lakovanim |

LMHO00001403600] P 6 | 2000 | 3000 $355J2+N/EN10061+A1 10061 1o0ggp | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povichaveu | 4 5 2
Gpravu lakovanim |

136216040500 P.7 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 ad a} 30

136216800000 | P & | 1500 | 3000 | S420MC /EN10149-210051 10051 ogaa s | MoTent; vhedny pre ga rankshe i ovant povrehovou | o g %0

Upravy lakovanim

138315034200 P8 2500 | 3000 S$355J2+N/EN10025-2/10029 10029 10088-2 ad a) 30

138315034300 P8 2500 | 6000 S§355J2+N/EN10025-2/10029 10029 10088-2 ad a) 30

136216001400 P8 1000 | 2000 QSTE 380T 10051 10088-2 ad a) 30

136216081800 P38 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 30

136214005000 P 8 1500 | 3000 5235JR+N/EN10029 10029 10088-2 ad a) 30

136216001500 P38 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 30

136216804000 Pa 1500 | 3000 S355MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ada) a0
upravu lakovanim |

136216951500 | P 8 | 1500 | 3000 | S46OMC /EN10148-2/10051 10051 toosaz | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povichovou | ) %0
Upravu lakovanim |

138316020100 | P 8 | 1500 | 3000 | S236JRCIENI00SI+AT MOR" 10051 igigg | Momnyhorny pragaaniche dnkovanl x| gy %0
Upravu lakovanim |

138316030100 P8 | 1500 | 3000 $355MC/EN 10149-2 10051 100882 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovéni a povrchovou | oy 5 30
dpravu lakovanim |

136214009900 P10 1000 | 2000 S235JR+N 10051 10025-2 Moreny; vhodny pr? galvanické ‘2|r'1knvam a povrchovou ad a) 20
Gpravu lakovanim |

136216041000 P10 1000 | 2000 S355MC 10051 10149-2 Mofeny: vhodny pn') galvanické ‘zu:d«wanl a povrchovou ad a) 2
Gpravu lakovanim |

136214045900 P10 1100 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 Moreny; vhodny pr? galvanické '7_||_\kuvan| a povrchovou ad a) 20
dpravu lakovanim |

136214046000 P10 1250 | 2500 S235JR+N 10051 100252 Morfeny; vhodny prq galvanické Fll?kcvanI a povrchovou ad a) 30
tpravu lakovanim |

136216001600 | P10 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Marainy; vhodny.pro galvaniokd dinkovania poviobovoll | - .y %
Gpravu lakovanim |

138316035100 P10 1500 | 3000 SA60MC JENT00S1+A1 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pro gaivamcke‘zwrjkovanl a povrchovou ad a) 20
Upravu lakovanim |

138316029500 | P10 | 1500 | 3000 $355J2+NIEN10051+A1 10051 100252 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovéni a povrchovou | oy o) 3
dpravu lakovanim |

126216021400 | P10 | 1500 | 3000 S235JR+N 10051 1onzs:p; | MOTenY:Vhiadny pro galvanicks zinkavanta povichiovat! |1 o) »
upravu lakovanim |

136216002400 P10 1500 | 3000 P4GONL /EN10028-3 10051 Mofeny: vhadny prf) galvanické .zlf‘kuvanl a povrchovou ad a) 40
Gpravu lakovanim |

136234302000 P10 1500 | 2000 C4SE 10051 10083-2 Moreny; vhodny pr? galvanické 'zu_mavam a povrchovou ad a) 0
upravu lakovanim |

136216001800 P10 1500 | 2000 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny pr? galvanické Flfnkovam a povrchovou ad a) 20
Upravu lakovanim |

136216001700 | P10 | 2000 | 5000 QSTE 380TM 10081 Marang; vhodny pro galvanicke zinkovani d povehovoll | gy »
Upravu lakovanim |

444555030400 P10 2000 | 800D S355MC 10051 10149-2 Mofeny: vhodny pn? galvanické ‘zn'ﬂkovanl a povrchovou ad a) 2
upravu lakovanim |

136216122000 P12 1250 | 2500 S4B0MC /EN10140-2 10051 Mofeny; vhodny pro galvanické -le:lk[)h'anl a povrchovou ad a) 20
tpravu lakovanim |

136216078700 | P12 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Mofenj: vhodny pro galvanicke zinkovénl a.pavichovau | .0y %
upravu lakovanim |

138316035200 | P12 | 1500 | 3000 S460MC 10051 fitgniy | Marsryivhotingpro dalvaniis Zinkovaniispovichovolri - oy .
upravu lakovanim |

136216956200 P12 1500 | 3000 S460MC 10029 10149-2 ad a) 30

136216806000 512 1500 | 2000 S355MC 10051 101492 Mofeny; vhodny er galvanické _Zulﬂ(ovanl a povrchovou ad a) 0
Upravu lakovanim |

136216033800 P12 1500 | 3000 S355J2+N 10029 10025-2 ad a) 30

138316030000 P12 1500 | 3000 S235JR+N 10029 10025-2 ad a) 30




Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou

136214010100 P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 100256-2 , e ad a) 30
Gpravu lakovanim |
136216001900 512 1500 | 2000 QSTE 380TM 10051 Moreny; vhodny pn? galvanické zipknvélwi a povrchovou ad a) 20
Upravu lakovanim |
136216032300 P12 2000 | 4400 oo 10051 10111 Morfeny; vhodny pr? galvanické 'Zil?kavani a povrchovou ad a) 0
Upravu lakovanim |
21530324400001 P125 1500 | 3000 5355/2+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny prfx galvanické -zlvkuvanl a povrchovou ad a) 0
upravu lakovanim |
137141043000 PV 4 2000 | 4000 S235JR+N DIN 58220 10088-2 ad a) 30
137141043100 PV § 1500 | 3000 S5235JR+N DIN 53220 10088-2 ad a) 30
137141042000 | Pv 8 | 1500 | 3000 SE%JRW"D::C?QZO sizidkovy | piysopo0 | 1ooss-2 ada) a0
136216031500 PV 10 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/SLZA DIN 59220 ad a) 30
P 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 30
P 1 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 30
P15 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 30
P15 1500 | 3000 5235JRC+N 10051 10025-2 30
P2 1500 | 3000 S5355MC 10051 10149-2 30
Pz 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 30
P2 1500 | 3000 S§5235JRC+N 10051 10088-2 30
P2 1500 | 3000 S5235JRC 10051 10088-2 30
P25 1500 | 3000 S355JR+N 10051 10088-2 30
P 25 1500 | 3000 5355MC 10051 10088-2 30
P3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 30
P3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 10088-2 30
P3 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10088-2 30
g3 1600 | 3000 QSTE 380 TM/IDIN50049 10051 10088-2 30
P3 1500 | 3000 355MC /EN10149-2 10051 10088-2 30
PL3; 1500 | 3000 S235JRC /JEN10051+A1 10051 10088-2 3¢
P35 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 30
P3 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 10088-2 40
P3 1500 | 3000 S355MC /DINT541 10051 10088-2 30
P 4 1000 | 2000 S5235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-: 30
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 10088-; 30
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 30
P4 1250 | 2500 S355MC /EN10149-2 10051 10088-2 30
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 30
P 4 1500 | 3000 S355MC /EN10051 10051 10088-2 30
P4 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 30
P4 1500 | 3000 S480MC /EN10051 10051 10088-2 30
PS5 1000 | 2000 S235JRC+N 10051 10088-2 30
P 5 1500 | 3000 5355MC 10051 10088-2 30
P5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 30
P.5 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 30
PS5 2000 | 4000 $355MC 10051 10088-2 30
] 2000 | 6000 5355J2+N 10051 10088-2 30
P 6 1500 | 3000 S$235JRC /ENEN 10029-5 10029 10088-2 "S" 30
P 6 1500 | 3000 $355MC 10051 10088-2 30
P 6 2000 | 3000 5355J2+N/ENT0051+A1 10051 10088-2 30
P8 1500 | 3000 S420MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 30
P8 1500 | 3000 S355MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 30
P8 1501 3000 S460MC _/EN10149-2/10051 10051 10088-2 30
P8 1500 3000 S235JRC JEN10051+A1 10051 10088-2 30
P8 1501 3000 S355MC/EN 10148-2 10051 10088-2 30
P10 100f 2000 S235JR+N 10051 10025-2 30
P10 1000 | 2000 S355MC 10051 10149-2 30
P10 1100 | 3000 S5235JR+N 10051 10025-2 30
P10 1250 | 2500 S235JR+N 10051 10025-2 30
P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 30
P10 1500 | 3000 S460MC /ENT0051+A1 10051 10149-2 30
P10 1500 | 3000 S355J2+N/EN1005 1+A1 10051 10025-2 30
P10 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 30
P10 1500 | 3000 P460NL /EN10028-3 10051 40
P10 1500 | 3000 C45E 10051 10083-2 30
P 10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 3¢
P10 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 30
10 2000 | 6000 $355MC 10051 10149-2 30
P12 1250 | 2500 S460MC /EMN10149-2 10051 30
P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 30
P12 1500 | 3000 S690QL JEN10025-6 10051 40
P12 1500 | 3000 S460MC 10051 10148-2 30
P12 1500 | 3000 S5355MC 10051 10148-2 30
P12 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10025-2 30
P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 30
P 125 1500 | 3000 S355J2+N 10051 10025-2 30
achylky Sifky "S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
P05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 30
svafovani MAG. MIG
P 1 1500 | 3000 S355MC 10051 10148-2 Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou =
upravu lakovanim |
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; poufiti pro povrchovou
B 3 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 30
svafovani MAG. MIG
uchylky sifky “S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 30
svafovani MAG, MIG
uchylky $ifky "S", rovinnosti "FS*; pouiti pro povrchovou
P 1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 30
svafovani MAG. MIG
tchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 30
svafovani MAG, MIG
uchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 30
svaiovani MAG, MIG
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 30
svafovani MAG, MIG
P 1 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické 'zipkuvéni a povrchovou %
dpravu lakovanim |
uchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, kK
svafovani MAG, MIG
tchylky Sitky “S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
P45 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 30
svafovani MAG. MIG
uchylky &itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 30
svafovani MAG, MIG
P15 1500 | 3000 S355MC 10051 10149.2 Moreny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou %

Upravu lakovanim |




tchyiky 8itky "S", rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou

P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10137 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 30
svafovani MAG. MIG
uchylky 3itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, 30
svafovani MAG, MIG
P15 1500 | 3000 5235JRCHN 10051 10025-2 Meofeny; vhodny pr? galvanické ZII)KOVQI\I a povrchovou 2
dpravu lakovanim |
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovaovanim, 30
svafovani MAG, MIG
p 3 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 20
upravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 iopga.z | Mofeny; vhodny progalvanicks.zinkovanl a povrchavau a0
tpravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088:2 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou %
tpravu lakovanim |
uchylky sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, %
svafovani MAG. MIG
P2 | 1250 | 2500 DCOT-AMEN10130 10131 fiogusi || MoTsigyhoonypeygalvinioks zinkoy ol aipotrctoon »
dpravu lakovanim |
P2 | 1250 | 2500 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 10088-2 | Mofeny; vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchavou a0
dpravu lakovanim |
P2 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10111/MORENY 10051 10088-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou a0
dpravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 250C /RAEX-LASER 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické ;I[1Knvan| a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 DCO1-A-MEN10130 10131 10088-2 Moreny; vhodny pr? galvanické 'ZII:IKDVEHI a povrchovou -
Upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanicka Fir_\kuua’ni a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
lchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovdnim, 30
svafovani MAG. MIG
achylky itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrehovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 30
svafovani MAG. MIG
P2 1500 | 23000 S235JRC 10051 10088-2 Mofeny; vhadny pro galvanické -zir_|knva‘m' a pavrchovou 30
upravu lakovanim |
P 25 1500 | 3000 S355JR+N 10051 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanické zu_movam' a povrchovou 20
tpravu lakovanim |
P25 | 1000 | 2000 | DCO1-A-MEN10130/10131 10131 1ooga-z | MoFeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povechavou 3
tpravu lakovanim |
P25 1500 | 2000 DD14 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické ;iqkovéni a povrchovou 0
tpravu lakovanim |
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | ipravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, Ed
svafovani MAG, MIG
P 25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny, vhodny pr? galvanické .ziljlkuvém' a povrchovou 2
dpravu lakovanim |
Gchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 3
svafovani MAG. MIG
P3| 1000 | 2000  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 tovgg-g | Mofeny: vhodnj pro galvanicks zinkovani a povrchovou E
tpravu lakovanim |
P3 1500 | 2000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 Moreny; vhodny pr'o galvanickeé Fiflkovén( a povrchovou 20
dpravu lakovanim |
Y 1000 | 2000 QSTE 380 TMIDINS0049 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické Fipkovén[ a povrchovou =5
upravu lakovanim |
3 1500 | 2000 S235JR+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prv? galvanické;ipkuvém a povrchovou o
Gpravu lakovanim |
P3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TMIDIN50049 10051 1o088-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 2
upravu lakovanim |
P3 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10111/MORENY 10051 100882 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 30
Upravu lakovanim |
P13 1500 | 3000 356MC  JEN10146-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou e
Upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZitl pro povrchovou
P3 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 30
svafovani MAG, MIG
P3 1500 | 3000 5235JRC JEN10051+A1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické ‘zinkovéni a povrchovou a0
upravu lakovanim |
P3 1500 | 3000 S355J2+NIENTO0ST+A1 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovéni a povrchovou %
Upravu lakovanim |
P3 | 1500 | 3000 | LASER 250C/EN10051+A1 10051 100882 | Mefeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchavou w0
dpravu lakovanim |
pa 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanické zir'wkovéni a povrchovou ”
upravu lakovanim |
P4 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10osg:z | MoFenyivhodnypro galvanicks 2inkavanl a povichiavou @
Upravu lakovanim |
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TMIN/EN10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pl’l? galvanické ;lnkovénl a povrchovou 6
upravu lakovanim |
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 30
P4 1250 | 2500 S355MC /EN10149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prE) galvanicke ‘zirlkovéni a povrchovou 2
Gpravu lakovanim |
B4 1500 | 3000 oD 10081 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické ‘zir:lkovéni a povrchavou 0
dpravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10061 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické lzi{lkovani a povrchovou a0
Upravu lakovanim |
P4 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10051 MORENY 10051 10088-2 | Mofeny; vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchovou 30
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prg galvanické zinkovani a povrchovou %
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 10088-2 Mafeny; vhodny prlo galvanické 'zlljkuvanl a povrchovou 5
Upravu lakovanim |
PS5 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 30
P& 2000 | 6000 S355J2+N 10051 10088-2 30
P5 1000 | 2000 S235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické _Zil.\kcvém' a povrechovou %@
Gpravu lakovanim |
P35 1250 | 2500 QSTE 380TM/DIN1543 10029 10088-2 30
P5 1500 | 3000 DD11_ /EN10111/MORENY 10131/10111 10088-2 30
PS5 1500 | 3000 S235JR+N 10029 10088-2 30
B5 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 30
P5 1500 | 3000 3355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? ga!vamcképpkovéni a povrchovou 20
Gpravu lakovanim |
PS5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou %
Gpravu lakovanim |
P5 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mafeny; vhodny pro galvanické Z\I.'lkl)\darll a povrchovou %
upravu lakovanim |
P5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 2

Upravu lakovanim |




Morany; vhodny pro galvanicka zinkovani a povrchovou

5355J2+N . e
Upravu lakovanim |

10051 | 10088-2 l

l B:5 lZﬂDGlSGOD[

ad a) (plati pro polozky od fadku 8 az po fadek 128)

Toto jsou poZadované tolerance rovinnosti u tenkych plechi pfed i po vypaleni na laseru
garance rovinnesti materidlu pii dodavce, v pribéhu paleni a po vypaleni dle EN 10029 tfida N (vypalky po vypaleni nesmi prekrocit toleranci rovinnosti dle EN 10029 trida N):
tzn. ze: u vSech znaCek za tepla valcované oceli, mimo hlubokotazné oceli, musi byt spinény nésledujici hodnoty:

Tabulka: Tolerance rovnnosti rozméry ¥ mm
Jmenovitd tloustka Ocel typu L
‘ Méici deika
1 000 2000
J<i<s 9 14
SSL<8 3 12
BZt<13 7 Il

Obsah prvku Si v chemické analjze tavby musi byt bud v rozmezi 0,14-0,25%, anebo ho mize byt maximainé 0,03%.
Garance dadavatele v pfipadé Skody pii poskozeni laserového stroje z divodu vnitiniho pnuti

Dodavateli se zakazuje dodavat k zadavateli prvni a posledni svazek z daného svitku z divodu zbytkového napéti v materidlu.
Mofené plechy musi byt doddvdny zcela bez pfitomnosti povrchové oxidické vrstvy.
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Veiejna zakdzka: 019/3/2014 Dodavky plechi, Cdst 01— Tenké plechy

Ramcova smlouva €. 199/2014/V/3/3/RUF - 150

Piiloha £, 2 - Technickd specifikace a cenik

Proddavajici: ArcelorMittal Distribution Czech Republic, s.r. 0.
Rozmérova Dodaci
Cislo artikiu Housset IS R flosia Oceli EN 10027-1 norma dle | podminky P i volitelné poz , dopliiujici Gdaje Dopinéni mw;mmgv“b“
v.mm mm | vmm EN/ISO/DIN LM
uchylky Sirky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113016700 P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) S0
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svaiovani MAG. MIG
uchylky $ifky "S”, rovinnosti "FS"; peuiti pro povrchovou
138315004000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS", pouZiti pro povrchovou
138316050000 P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) Y
svafovani MAG. MIG
achylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315000200 28 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovavanim, ad a) 50
svarovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti “F$"; pouZiti pre povrchovou
137113017100 P 1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 tpravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, ad a} 0
svafovani MAG. MIG
tchylky Sitky rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002000 P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
137111004100 B 1 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10026-2 Mofeny, vhodny fo) galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
Gchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002100 P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svarovani MAG. MIG
Gchylky 3itky "S", rovinnosti "FS"; pouZitl pro povrchovou
138315001100 P 15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
uchylky &ifky “S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017600 P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 | Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svaiovani MAG, MIG
uchylky $ifky "S", rovinnosti "FS"; pouiti pro povrchovou
137113017200 P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafoval AG. MIG
achylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
444555019200 P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) s0
svafovani MAG, MIG
137111004300 | P 1,5 | 1500 | 3000 3235JRC+N 10051 1o025:3 | MeFeny: vhodny pro galvanicke zinkavani a povrchavall | - 4) B
Gpravu lakovanim |
uchylky Sitky rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017500 A 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
137111008300 P2 1500 | 3000 S355MC 10051 101492 Mofeny; vhodny prp galvanicke Fll?kovaﬂ\ a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
138315000700 P2 1000 | 2000 DCO1-A-MENI0130/10131 10131 10088-2 Mofeny, vhodny fo) galvanické zlpkovanl a povrchovou ad a) 5
Upravu lakovanim |
137111004500 | P 2 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 100gesp: | Mofany: vhodny pro galvanicke zinkovanla povichovou. | 4 5y 50
Gpravu lakovanim |
Gchylky 3itky "S”, rovinnosti "FS"; pouZitl pro povrchovou
137113017400 P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokevovanim, ad a) S0
svafovani MAG. MIG
138315001200 | P 2 | 1250 | 2500 DCO1-AMEN10130 10131 10082 | Mofeny: vhodnj pro galvanické zinkovani a povrchovou | oy o 5
Gpravu lakovénim |
138315002200 | P 2 | 1250 | 2500 |  DCO1-A-M/EN10130110131 10131 1g0geiy’ | Morery: viodny pio galvanické Zinkovdrila povishovou | 4 0
Gpravu lakovanim |
136216020700 | P 2 | 1500 | 3000 | DD /EN10111/MORENY 10051 1008s-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou |, ) 0
Upravu lakovanim |
136216702500 P2 1500 | 3000 250C JRAEX-LASER 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pﬂ.a galvanické zlnknvanl a povrchovou ad a) 5
Upravu lakovanim |
137113018000 | P 2 | 1500 | 3000 DCO1-A-MEN10130 10131 fooag:y: | Moferi vhodny pro galvanicka Zinkoven! @ poviehoval | e s
Upravu lakovanim |
137113022400 P2 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny, vhodny pro galvanické -ZII:IkﬂVEm a povrchovou ad a) 5
Gpravu lakovanim |
tchylky Sitky “S*, rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
138315000800 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
tchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315004200 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovanl MAG. MIG
138316028000 P2 1500 | 3000 $235JRC 10051 10088-2 Mofeny; vhadny pr? galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 50
dpravu lakovanim |
137111008400 | P 25 | 1500 | 3000 S355IRHN 10051 1008g:2 | Mofent: vhodnit pro galvanicks Zinkovdnla povrchavou | .y ) 50
Upravu lakovanim |
138315000500 P25 1000 | 2000 DCO1-A-MEN10130/10131 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pr(.) galvanické ;lnknvam a povrchovou ad a) 50
Upravu lakovanim |
136216020800 P25 1500 | 3000 DD11 10051 10088-2 Morfeny; vhodny pro galvanické .Zifm"'éni a povrchovou ad a) 50
Upravu lakovanim |
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchovou
138315001400 P25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
138315033600 | P 2,5 | 1500 | 3000 $355MC 10051 toosgp | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou |y o 5
Gpravu lakovanim |
tchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113018700 P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
137113017800 Pa 1000 | 2000 DCO1-A-MENTO13010131 10131 1008g-p | Mofeny: vhodny pro galvanické fzulwkovanl a povrchovou ad a) -
Upravu lakovénim |
136216119000 P 3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 Moieny; vhodny PO galvanické ‘zil?kcvanl a povrchovou ad a) B
Upravu lakovanim |
136216000800 | P 3 | 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 | Mofeny; vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchovou | 4 o %
dpravu lakovénim |
136214007200 p3 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prp galvanické 'aflkovanl a povrchovou ad a) 50
Upravu lakovanim |
136216001000 | P 3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 1o0sg-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkavani a povrehavou | 4 5 50
Gpravu lakovanim |
136216020000 | P 3 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10111MORENY 10051 10088-2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchavau | - o 50
upravu lakovanim |
136216801800 | P 3 | 1500 | 3000 355MC /EN10149-2 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrshovou |, ) P
upravu lakovanim |




Gichylky Sifky 'S

rovinnosli "FS”; pouZiti pro povrchovou

137113017900 | P 3 | 1500 | 3000 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 | ipravu lakovanim, galvanickjm a Zarovym pokovovanim, | ad a) 50
svarovani MAG. MIG
138316028200 P3 1500 | 3000 $235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické Zl!:lk[lVHﬂl a povrchovaou ad a) 0
dpravu lakovanim |
138316029000 P 3 1500 | 3000 5355J24 NJEN10051+A1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické ZIF‘IKDVBN a povrchovou ad &) %
upravu lakovanim |
444555028100 | P 3 | 1500 | 3000 |  LASER 250C/EN10051+A1 10051 1008g-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchavou | o4 5 %
upravu lakovanim |
7401019040800 | P 3 | 1500 | 3000 S355MC DIN1541 10051 1ooes.z | Mofeny: vhadny pro galvanické zinkavani a povrehovol | 4 ) 50
Upravu lakovanim |
136214008100 | P 4 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-210051 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovanl a povrchovou | 0
tpravu lakovanim |
136216032400 P4 | 1000 | 2000 QSTE 260 TMIN/EN10051 10051 1oogaz | Moreny: vhodny pro galvanické zinkovanf a povichovou | oy o) 50
upravu lakovanim |
136216081000 | _P 4| 1250 | 2500 GSTE 380TMENT0029 10025 100882 ad a) %
136216802100 P4 1250 | 2500 S355MC /EN10149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro gaivamcke-z:flkuvam a povrchovou ad a) -
dpravu lakovanim |
136216031100 | P 4 | 1500 | 3000 D11 10081 10088-2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovau |y 5
dpravu lakovénim |
136216033100 | P 4 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 | Mefeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrehovou | o4 o) ®
upravu lakovanim |
136216802000 | P 4 | 1500 | 3000 | S3S5MC /EN10051 MORENY 10051 1noggp | MoFeny: vhodny pro galvanicksé zinkovani a povrchovou | 4 ) P
Upravu lakovanim |
138316028400 | P 4 | 1500 | 3000 $235JRC+N 10051 foussy | Mere vhodny pro galvanicre ZRkovanlBpOUERaTAN 11 1o 50
Upravu lakovanim |
138316034500 | P 4 | 1500 | 3000 S4B0MC /EN10051 10051 1008gp | Mofeny: vhodny pro galvanicke zinkavanl a povrchovau |, ) 0
Upravu lakovanim |
136216120200 | _P 5 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 100852 a2 =
136216016016_|_P 5 | 2000 | 6000 5355J2+N 10051 100882 ad a) 50
136214045000 P5 | 1000 | 2000 5235JRCHN 10051 1o0sa:z | Meranis vhodni-pro galvanioké zikavania povrchovor | g o 5
upravu lakovanim |
136216077700 | _P 1250 | 2500 GSTE 3B0TMIDINIGA3 10029 100882 adal %0
136216021000 | _P 7500 | 3000 | DD11_JEN1G11IMORENY | 10131/10111 | 100882 ad a) 50
136216031200 | _P 1500 | 3000 S235JR+N 10029 10088-2 ad a) E
136216033000 _|_P 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) £
136216802500 | P 5 | 1500 | 3000 S355MC 10051 1008g-2 | Mofeny: vhadny pro galvanicks zinkovéni a povichovou | o) 50
Gpravu lakovanim |
136216949500 P5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické .lellkﬂvﬂm a povrchovou ad a) 0
upravu lakovanim |
138316028600 | P 5 | 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 tooag:g | Mofenfsvhodny pro gulvanické zinkovan a povichovau | 0 50
Gpravu lakovanim |
7401020073300 | P 5 | 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchavou | - o 0
tpravu lakovénim |
136216016000 | P 5 | 2000 | 6000 $355.2+N 10051 10088: | Mofeny. vhodny pro galvanickezinkavani a povrghovoll | g 4) 0
tpravu lakovanim |
136216077400 | _P 6 | 1000 | 2000 GSTE 380TMIDINT0028 10029 10088-2 ad a) %
136216001200 | _P 6 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10025 10088-2 ad a) E)
136216031300 | P 6| 1500 | 3000 | _DD11_JENT0T11/MORENY | 1013110111 | 10088-2 ad a) 50
136216121700 | _P 6 | 1500 | 3000 S4GOMC _JENT0051+A1 10051 100882 ad a) %0
136216803000 | _P 6 | 1500 | 3000 | _355MC /RAEX-LASER, NE' 10051 100862 ad a) 50
136216808000 | P 6 | 1500 | 3000 | __ S235JRC JENEN 10029-S 10029 100882 T ad al 50
138316028700 | P 6 | 1500 | 3000 | S355J2+N/EN10051+A1 morene 10051 10088-2 ad a) 50
138316028800 | P 6 | 1500 | 3000 | S235JRC [EN10051+A1 morens 10051 100852 ad a) B
7401019050100 | P 6 | 1500 | 3000 S3EEMC 10051 1ogan;p | Mofenfivhodnipro galvanices sinkavant SPovrehavoll |  g.4) %
tpravu lakovanim |
LMHg00001403600| P 6 | 2000 | 2000 S365J2+N/EN10051+A1 10051 10088.z | Mofeny: vhadny pro galvanické zinkavani a povrchvou |, ) %0
Gpravu lakovanim |
136216040500 | _P 7 | 1500 | 3000 S355MC 10051 100882 ) ©
136216809000 | P 8 | 1500 | 3000 | S420MC /EN10149-2110051 10051 1ongg-z | Mofeny; vhodny p’:ﬂ?:ma;‘;igs Enhouan!. povrchovou | .y 4 5@
138315034200 | P 8 | 2500 | 3000 | _S355J2+N/EN10025-2/10029 10029 10088 ad a) E)
138315034300 | P 8 | 2500 | 6000 | _ 5355J2+N/EN10025-2/10028 10029 10088 ad ) 50
136216001400 | _P 8 | 1000 | 2000 QSTE 380TM 10051 10088 ad.a) =
136216081800 | _P 8 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 10088 ad a) 50
136214005000 | P 8 | 1500 | 3000 5235JR+N/EN10029 10029 10088-2 ad a) B
136216001500 | P 8 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10083-2 ad a) 50
136216804000 P8 1500 | 3000 3355MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 Morany; vhodny pn? galvanické ‘ZIV:]k(lVéﬂl a povrchovou ad a) 50
Upravu lakovanim |
136216951500 | P 8 | 1500 | 3000 | S4BOMC /EN10149-2/10051 10051 100882 | Mofent: vhodny pro galvanicks zinkovani a pavrchovou | gy g 50
upravu lakovanim |
138316029100 | P 8 | 1500 | 3000 | S235JRC/EN10051+A1 MOR® 10051 10088.2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovan{ a povrchovou | o 50
upravu lakovanim |
138316030100 P8 1500 | 3000 S355MC/EN 10149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny p{? galvanické ;ll:lkovéﬂ[ a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
136214009900 510 1000 | 2000 S235JR+N 10051 10025.2 Mofeny: vhodny pr'n galvanické zl(lkcvanl a povrchovou ad a) 50
dpravu lakovanim |
136216041000 | P10 | 1000 | 2000 S365MC 10051 fo14es | Mofent: vhodny pr galvanické zinkovani a povichovau | -y o %
apravu lakovanim |
136214045900 | P10 | 1100 | 3000 S2350R+N 10051 100252 | Mefeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchavou | 44 o 5
upravu lakovanim |
136214046000 | P10 | 1250 | 2500 S236JR+N 10051 10052 | Mefeny: vhodny pro galvanicks zinkovdni a povrchavou | 50
tpravu lakovanim |
136216001600 P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny pr9 galvanické ?lflkovanl a povrchavou ad a) 5
Gpravu lakovanim |
138316035100 P10 1500 | 3000 S460MC /EN10051+A1 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické znrj!kouanl a povrchovou ad a) 5
upravu lakovanim |
138316029500 | P10 | 1500 | 3000 |  S355.2¢N/EN10051+AT 10051 10025:2: | Melents vhodny;ofo galvanické zinkovan(a poviehevol | o4 0
Upravu lakovanim |
136216021400 | P10 | 1500 | 3000 5235JR+N 10051 Aobggip: | Mofenyi viocrypro galvanickd Zinkovankerpadiemovoll | oy 0
upravu lakovanim |
136216002400 P10 1500 | 3000 P46ONL /EN10028-3 10051 Mofeny; vhodny pro galvanické -zn:nknvanl a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
136234302000 | P10 | 1500 | 3000 CA45E 10051 10083-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovéni a povrchovou | 4y o 50
upravu lakovanim |
136216001800 510 1500 | 3000 QSTE 380TM 10061 Mofeny; vhodny erI galvanické _Zu'wkovanl a povrchovou el i) 50
tpravu lakovéanim |
136216001700 P10 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 Mofeny: vhodny pr? galvanické ‘ZIl?IkOVaﬂl a povrchovou ad a) 5
Upravu lakovanim |
444555030400 | P10 | 2000 | 6000 Sa55MC 10051 j01492 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkavéni a povrchovou | oy 5 P
Upravu lakovanim |
136216122000 | P12 | 1250 | 2500 S4BOMC /EN10149-2 10051 Mafaiif; vhodiny pro gulvanickt sinkox st Epoviohoval | yay B
upravu lakovanim |
136216078700 P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny pra galvanicke _zlnlmvam a povrchovou ad a) 5
upravu lakovanim |
138316035200 | P12 | 1500 | 3000 S460MC 10051 101492 | Moreny; vhodny pro galvanické zinkovani apovrchovou | g o) 0
tpravu lakovanim |
136216956200 | P 12_|_1500 | 3000 S460MC 10020 101482 ada) 50
136216806000 | P12 | 1500 | 3000 S355MC 10051 1014g: | Moteny; vhodny pro galvanické zinkavani @ povrehovou .y . 50
dpravu lakovanim |
136218033800 | P 12_| 1500 | 3000 §36512°N 10029 00252 ada) )
138316030000 | P 12_| 1500 | 3000 S235JR*N 10029 100252 ad a) E)




Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou

136214010100 P12 1500 | 2000 S235JRC+N 10051 10025-2 3 fick ad a) 50
Upravu lakovanim |
136216001900 B2 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny Bie galvanické 'zir:ﬂmvémi a povrchovou ad a) ™
upravu lakovanim |
136216032300 P12 2000 | 4400 Do 10051 10111 Moreny; vhodny P galvanické .zlmmvam a povrchovou ad a) 50
Gpravu lakovanim |
21530324400001 | P 125 | 1500 | 3000 3355024N 10051 100253 | Mefeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou [ 4 ) s
upravu lakovanim |
137141043000 PV 4 2000 | 4000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 50
137141043100 PV 5 1500 | 3000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 50
137141042000 | Pv 8 | 1500 | 3o0p | S2ZIBIRNI D"]Tﬁ‘zzo SiZiEkovy | by sgazo | 100882 ad a) %
136216031500 PV 10 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/SLZA DIN 58220 ad a) 50
P 1 1500 | 3000 S$355MC 10051 10149-2 50
P1 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P 15 1500 | 3000 5355MC 10051 10149-2 50
P15 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
P2 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 50
P2 1500 | 3000 S5235JRC+N 10051 10088-2 50
Pz 1500 | 3000 S235JRC 10051 10088-2 50
P25 1500 | 3000 S355JR+N 10051 10088-2 50
P 25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
P.3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 50
23 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DIN5S0049 10051 10088-2 50
P:3 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN5S0049 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 355MC  /EN10149-2 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 S235JRC /ENT00S1+A1 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 S5355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 10088-2 50
P2 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 10088-2 50
P4 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 50
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 10088-2 50
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN 10029 10029 10088-2 50
P4 1250 | 2500 S355MC JEN10149-2 10051 10088-2 50
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 50
P4 1500 | 3000 S355MC /EN10051 10051 10088-2 50
P 4 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P4 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 10088-2 50
F 5 1000 | 2000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
8, 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
P 5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 50
PS5 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 50
PS5 2000 | 6000 S355J2+N 10051 10088-2 50
P 6 1500 | 3000 S235JRC /ENEN 10029-5 10029 10088-2 St 50
P 6 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
P8 2000 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S420MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P38 1500 | 3000 5355MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S460MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 5235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S355MCIEN 10148-2 10051 10088-2 50
P10 1000 | 2000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1000 | 2000 S355MC 10051 10149-2 s0
P10 1100 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1250 | 2500 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 50
P10 1500 | 3000 S460MC JEN10051+A1 10051 10149-2 50
P10 1500 | 3000 S5355J2+N/EN10051+A1 10051 10025-2 50
P10 1500 [ 3000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1500 | 3000 P460NL /EN10028-3 10051 50
P10 1500 | 3000 C45E 10051 10083-2 50
P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 50
P10 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 50
P10 2000 | 6000 S395MC 10051 10149-2 50
P12 1250 | 2500 S460MC /EN10149-2 10051 50
P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 50
P12 1500 | 3000 S690QL /EN10025-6 10051 50
P12 1500 | 3000 S460MC 10051 10149-2 5
P12 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 50
P 125 1500 | 3000 S355J2+N 10051 10025-2 50
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 tpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovanl MAG, MIG
P 1 1500 | 3000 5355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny prt_; galvanické _ﬂl:lkovénf a povrchovou -
Upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, S0
svafovani MAG, MIG
tchylky Sifky “S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
B 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
tchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
Gchylky Sifky "S", rovinnosti "FS*; pouziti pro povrchovou
P 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
Gchylky 3itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS" pauZiti pro povrchavou
PA1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, 50
svafovéni MAG, MIG
P 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické zirlknvéni a povrchovou .
tpravu lakovanim |
achylky Sitky "S", rovinnosti "F3"; pouZiti pro povrchovou
P 13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
uchylky Sitky “S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, Ll
svafovani MAG, MIG
uchylky Sitky "S", rovinnost . pouiti pro povrehovou
P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
Pi5 1500 | 3000 5355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou =

tpravu lakovanim |




uchylky Sirky "S", rovinnosti "FS"; pouiti pro povrchovou

P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svarovani MAG, MIG
tcehylky Sitky “S*, rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovénim, galvanickym a Zarovym pokavovanim, 50
svafovani MAG, MIG
P15 1500 | 3000 $235JRC+N 10051 100252 Morfeny; vhodny pro galvanické zulikovam a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P16 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 |upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 Mafeny; vhodny pro galvanické -Z\l:lkl)vém' a povrchavou =
Upravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000 |  DCOI-A-MENI0130/10131 10131 10088-2 | Mefeny; vhadny pro galvanické zinkovani a pavrchavou P
upravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10081 100862 | Moleny: vhodny pro galvanicka zinkovanta povichovon 0
upravu lakovanim |
Uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | tpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovavanim, 50
svaiovani MAG, MIG
) 1250 | 2500 DCO1-A-MENT0130 10131 10088-2 Mofeny; vhodny Dl’l? galvanické zinkovani a povrchovou @
Upravu lakovanim |
P2 | 125 | 2500 | DCO1-A-MEN10130/10131 10131 10085-2. | -Mofeny; vhodny pro galvanicke zinkovanta povichavau 0
Upravu lakovanim |
P2 | 1500 | 3000 | DD11 /EN1O111/MORENY 10051 1008s-2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povichavou 0
Upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 250C /RAEX-LASER 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické _zlv_nkovam a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
P2 | 1500 | 3000 DCO1-A-MEN10130 10131 10088-2 | Mofeny: vhodnj pro galvanické zinkovani a povrchovou s0
Upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 Moreny: vhodny pro galvanické Fiqkﬂvéni a povrchovou -
Upravu lakovanim |
tchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
uchylky sitky "S", rovinnosti “FS"; pouziti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovénim, 50
svafovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 $235JRC 10051 10088-2 Mefeny; vhodny pro galvanické Fiqkuve’mi a povrchovou -
tpravu lakevanim |
P25 1500 | 3000 5355JR+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr!: galvanické ;kaovanl a povrchovou 0
Upravu lakovanim |
P25 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-MEN10130/10131 10131 To%sarg, | Mafenyzuhodnypro galyanickezitkavdntia poyicliovou P
Upravu lakovanim |
P25 1500 | 3000 oD11 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr-n galvanické -zi{xknvéni a povrchovou 5
Upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S”, rovinnesti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | tpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafavani MAG, MIG
P25 1500 | 3000 3355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr!:v galvanické 'zlflkwém a povrchovou 50
Gpravu lakovanim |
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS", pouZiti pro povrchovou
P 25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P3 | 1000 | 2000| DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 1oosa | Mofeny; vhodng pro galvanicke zinkovni a povrchovou B
upravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pr'n galvanické zlr-lkovénl a povrchovou 50
Gpravu lakovanim |
P3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 Mofeny; vhodny m’? galvanické 'le:lkﬂ\fanl a povrchovou -
dpravu lakovanim |
P3 1500 | 3000 5235 R+N 10051 10088-2 Mofeny, vhodny pro galvanicke -ZiElkl)Va‘ni a povrchovou 0
tpravu lakovanim |
P 3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 1008g-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou %
Upravu lakovanim |
P3 1500 | 3000 DD11  /EN10111/MORENY 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické 'ZI!:]kDVanI a povrchovou a0
upravu lakovanim |
P3 1500 | 3000 I55MC JENT0149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické _I_I!:lkﬂvanl a povrchovou 50
Upravu lakevanim |
Uchylky 8ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povichovou
P3 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, 0
svafovani MAG. MIG
P3 1500 | 3000 S235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 Mofeny, vhodny pr-n galvanické 'ZIElkDVEInI a povrchovou 50
Upravu lakevanim |
Pa 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10081 10088-2 Mafeny; vhodny Am galvanické _ZlflkﬂVaﬂl a povrchovou 50
Upravu lakevanim |
P3 | 1500 | 3000 | LASER 250C/EN10051+A1 10051 100882 | MoFeny: vhedny pro galvanicks zinkovani a povrchovou s0
Gpravu lakovanim |
Pa 1500 | 3000 S3EEMC /DIN1541 10051 100882 Mofeny; vhodny pn? galvanické Flpknuanl a povrchovou s
tpravu lakevanim |
P4 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10083-2: | /Mofeny yhadng prb galvanické zinkavani-a povichoyou B
upravu lakovanim |
P4 | 1000 | 2000 | QSTE 260 TMIN/EN10051 10081 1008z | Mofeny: vhedny pro galvanicka 2inkovéni a pavichovou s
Upravu lakevanim |
P 4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 50
P4 1250 | 2500 S355MC /EN10148-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prg galvanické zlfﬂmvanl a povrchovou .
upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 DB11 10051 100882 Mafeny; vhadny pn? galvanicke Flpkuve’mi a povrchovou %
upravu lakevanim |
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 100882 Mofeny; vhodny pr‘: galvanické ;Inkovam a povrchovou s
upravu lakevanim |
P4 | 1500 | 3000 | S355MC JEN10051 MORENY 10051 100gsia | Mofeny:vhodny pro galvanicis ziskovani a povichovou s
upravu lakevanim |
P4 1500 | 3000 $235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické -zil_lkcvéni a povrchovou 5
Gpravu lakavanim |
P4 | 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 1008g | Mefeny: vhadny pro galvanicks zinkovani a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
PS5 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 50
PS5 2000 | 6000 S355J2+N 10051 10088-2 50
PSs 1000 | 2000 S235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické Fipkovéni a povrchovou 50
upravu lakovanim |
PS5 1250 | 2500 QSTE 380TM/DIN1543 10029 10088-2 50
(] 1500 | 3000 DD11__/EN10111/MORENY 10131/10111 10088-2 50
PS5 1500 | 3000 S235JR+N 10029 10088-2 50
P5 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 50
P5 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhadny pl’l".\ galvanické gn:nkovém a povrchovou -
Upravu lakovanim |
Ps5 1500 | 3000 S460MC 10051 100882 Mofeny; vhodny pro galvanické _z]fnknvén[ a povrchovou 50
upravu lakovanim |
Ps 1500 | 3000 S235JRC+N 10061 10088-2 Mofeny; vhodny pﬂ? galvanické _zu‘lkovanr a povrchovou s
Upravu lakovanim |
ps5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 Mafeny; vhadny pro galvanicke zinkovani a povrchovou 50

Upravu lakovanim |




dpravu lakovanim |

Mofany, vhodny pro gafvanicke zinkovani a povrchovou [ l i

T_ j 1 2000 | SDUU| 3355024N 10051 ! 10088-2 \

ad a) (plati pro polozky od fadku B aZ po fadek 128)
Toto jsou poZadované tolerance rovinnasti u tenkych plechu pied i po vypaleni na laseru

garance rovinnosti material
1 véech znadek za tepla valcované oceli, mimo hlubokotazné oceli, musi byt spinény nasledujici hodnoty’

tzn. 2e:
Tatulka, Talerance rovnnasti razméry 4 mm
Jmennvita tonstka Ocel typu L
r M déika
1 o 201
9 14
3 12

7 11

Obsah prvku Si v chemické analyze tavby musi byt bud
Garance dadavatele v pfipadé 3kody pii poskozeni laseroveého stroje 2 duivodu vnitiniho pnuti

Dodavateli se zakazuje dodavat k zadavateli pruni a posledni svazek z daného svitku z duvodu zbytkového napéti v materialu.

Mofené plechy musi byt doddviny zcela bez piitomnasti povrchoveé oxidické vrstvy.

Identifikaéni udaje:
Nazevijméno orodavajiciho ArcelorMittal Distribution Czech Republic, s.r.o

& 25743244
Razitko a podpis 2soby
opravnéng jednat jmenem &i
za prodavajisiho:

Iu pii dodavce, v pribéhu paleni a po vypaleni die EN 10029 tfida N (vypalky po vypaleni nesmi plekrodit

v rozmezi 0.14-0,25%. anebo ho mize byt maximaing 0,03%.

toleranci rovinnosti dle EN 10029 tfida Nj:

17 -03- 201

ArcelorMittal Distribution
Czech Republic, s.r.o. )
/)

Biskupsky dudir 7

VG GO Prabha 1,C2

P A




Verejnd zakdzka: 019/3/2014 Dodavky plecht, Edst 01— Tenké plechy
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Pfiloha €. 2 - Technickd specifikace a cenik

Prodavajici: ThyssenKrupp Ferrosta, spol.sr. 0.

e Lo Rozmeérova Dodaci ; > E i
Gisto artiqu | t0u50a | ifkay | détka Oceli EN 10027-1 norma dle | podminky | Prip itelné pozadavky, dopifiujici ddaje | Doplngni [*notke% cena v KEber
i } S i ENASODIN | dle EN 4
uchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113016700 P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG. MIG
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZitl pro povrchovou
137113017000 P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315004000 P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG, MIG
Gchylky Sifky "S”, rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
138316050000 P 1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG. MIG
uchylky ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315000200 P 1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 48
svarovani MAG. MIG
uchyiky Sirky "S", rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
137113017100 P 1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | vpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 49
svarovani MAG. MIG
uchylky &ifky S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovau
138315002000 P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 4
svafovani MAG. MIG
137111004100 P 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 Mofany; vhodny pro galvan[cke-zw‘:knvam a povrchovou ad a) i
Upravu lakovanim |
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002100 P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovavanim, ad a) 49
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky “S", rovinnosti “FS"; pouiti pro povrchovou
138315001100 P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG, MIG
uchylky Sitky "S", rovinnoslti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017600 P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG. MIG
tchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; poutiti pro povrchovou
137113017200 P 15 1500 | 3000 DCO1-A-m 1013 10130 upravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG. MIG
achylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
444555019200 P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG, MIG
137111004300 | P 1,5 | 1500 | 3000 S235JRCHN 10081 100252 | Mofeny: vhadny pro galvanicks zinkovéni a pavrchovou | oy ) 1
dpravu lakovanim |
tichylky Sirky " ovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017500 P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 (pravu lakavanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG, MIG
137111008300 | P 2 | 1500 | 3000 S355MC 10051 foiqoa | Mofeniyhodny prorgalvanické sinkovdni-a povrahovou| 4 4y a
Upravu lakovanim |
138315000700 | P 2 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 100sa.2 | Mofeny: vhodny pro galvanicka zinkavania povrchovou | . ) 0
Upravu lakovanim |
137111004500 | P 2 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2(10051 10051 foosaz | Mofeny; vhodnf pra galvenické Zinkovéni aipovreavau |y g ®
upravu lakovanim |
tchylky Sirky “S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchavou
137113017400 P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 42
svafovani MAG, MIG
138315001200 | P 2 | 1250 | 2500 DCO1-A-MIEN10130 10131 1opss.p | Mofeny; vhodn pro galvanicks zinkovani a povichovou |, 5 0
Upravu lakovanim |
138315002200 | P 2 | 1250 | 2500 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 foosg.z | Mefentivhadny pro galvanicks zinkovanl a povichavou | oy s
Upravu lakovanim |
136216020700 | P 2 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10111MORENY 10051 100882 | Moreny; vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchovou |y ) a9
Upravu lakovanim |
136216702500 P2 1500 | 3000 2500 /RAEX-LASER 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvan:cké-zufkovanl a povrchovou ad a) a0
Upravu lakovanim |
137113018000 | P 2 | 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130 10131 10088-2 | Moreny: vhodnj pro galvanicks zinkovani a povrchavou | 5 49
Gpravu lakovanim |
137113022400 | P 2 | 1500 | 3000 $235JRC+N 10051 10088-z | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou |y ®
dpravu lakovanim |
tchylky Sitky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315000800 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG. MIG
Uchylky Sitky “S", rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchovou
138315004200 B2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovénim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG., MIG
138316028000 | P 2 | 1500 | 3000 S2350RC 10051 10088-2 | Moreny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou | oy ) s
dpravu lakovanim |
137111008400 | P 25 | 1500 | 3000 S3550R+N 10051 Topgpcgs | Mofsnfivhodng progalvanicks sinkoyant Spvrchovdl, .. 40
tpravu lakovanim |
138315000500 | P 25 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 Toongzy; |- MareRy;vhodny. pro navanicke ankcddnlia pOVEROYOU | gy 4
Gpravu lakovanim |
136216020800 P25 1500 | 3000 DD 10051 10088-2 Mafeny; vhodny pro galvanicke _zrl:\kovéni a povrchovou ad a) ™
Upravu lakovanim |
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315001400 P25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG. MIG
138315023600 P 25 1500 | 3000 S35EMC 10051 10088-2 Moreny:; vhodny pro ga!vamcka.zuqknvam a povrchovou ad a) -
Gpravu lakovanim |
achylky ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro pavrchovou
137113018700 P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, ad a) 49
svafovani MAG. MIG
137113017800 P 3 | 1000 | 2000 | DCO1-A-MENI0130/10131 10131 10088-2 | Mefeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou [, 5 4
Upravu lakovanim |
136216119000 P 3 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 toossig. | Mareny; vhodng pro galvanické zinkovani e povrchavou | gy .
Gpravu lakovanim |
136216000800 P31 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DING0049 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr9 galvanické _zll"lkovam a povrchovou ad a) i
dpravu lakovanim |
136214007200 P 3 1500 | 3000 5235JR+N 10051 10088-2 Mefeny; vhodny pr.:.) galvanické ‘ZIrIkOVaﬂI a povrchovou ad a) 0
upravu lakovanim |
136216001000 | P 3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 iotpszy; | Merenyivhadny pro galvanicre imoNdnla BOUOVOUI| i) "
upravu lakovanim |
136216020800 P 3 | 1500 | 3000| DD11 /EN10111/MORENY 10051 10088-2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povichoveu | -, ) 4
Upravu lakovanim |
136216801800 pa 1500 | 3000 366MC  /EN10149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prtj.\ galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 5
Gpravu lakovanim |




tichylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou

137113017900 P3 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 48
svaiovani MAG, MIG
138316028200 | P 3 | 1500 | 3000 S235JRC [ENT0051+A1 10051 100z | Mofeny: vhodnj pro galvanick&zinkovani a povrchovod | - oy 5 4
Upravu lakovanim |
138316029000 P 3 | 1500 | 3000 §355J2+N/ENT0051+AT 10051 fogagig) | Melenyi vhodny pm galvanicke slokavanta pOVEROVAL || ghq @
Gpravu lakovanim |
444555028100 P 3 | 1500 | 3000 | LASER 250C/EN10051+A1 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | 4 5 ©
upravu lakovanim |
7401019049800 P 3 1500 | 3000 5355MC /DIN1541 10081 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické .Zlflk{]vélnl a povrchovou ad a) ©
pravy lakovanim |
136214008100 P4 1000 | 2000 5235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické le_lkuvanl a povrchovou ad ) ©
dpravu lakovanim |
136216032400 | P 4 | 1000 | 2000 |  QSTE 260 TM/NEN10051 10051 fikas: | “Mamsniviodny pogalvaniclazinkoventaposahavall | gy ®
tpravu lakovanim |
136216081000 | P 4 | 1260 | 2500 QSTE 380TM/EN10028 10029 100852 2da) =
136216802100 | P 4 | 1250 | 2500 S35EMC JEN10149-2 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovanf a povrchovou | 44 5 P
tpravu lakevanim |
136216031100 | P 4 | 1500 | 3000 DD11 10051 qopgezg; | Matenfinednyipm gnlvanicke Zinkoushiapovichonal | g a
upravu lakovanim |
136216033100 | P 4 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Todaacs; | Mofeny; vhodny pro-gelvanicks zinkovanla povmhovoll | o 4y 4
upravu lakovanim |
136216802000 P4 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10051 MORENY 10051 10088-2 | Mofeny: vhadny pro galvanické zinkovani a povrchovou | 4 ) ®
Gpravu akovanim |
138316028400 | P 4 | 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 jo088-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovoll | oy o 4
dpravu lakovanim |
138316034500 | P 4 | 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 ibbagsy; | Mofenivhoany pro gabranicke zinkovdniia pavithovall. | . s
Upravu lakovanim |
136216120200 | P 5 | 1500 | 3000 QSTE 4G0/DIN10029 10028 100862 ad a) ©
136216016016 | P 5 | 2000 | 6000 Sa55J2+N 10051 10088-2 ad a) ©
136214045000 55 1000 | 2000 S235JRCHN 10051 10088-2 Moreny; vhodny pn? galvanické ;lflkovéni a povrchovou ad a) o
Upravu lakovanim |
136216077700 | _P 6 | 1250 | 2500 QSTE 380TM/DINTS43 10029 10088-2 ad a) ©
136216021000 | P 5 | 1500 | 3000 | _DD11_J/EN1011UMORENY | 1013110111 | 10088-2 ad a) ®
136216031200 | _P 5 | 1500 | 3000 5235JR*N 10029 10088-2 ad 2) 0
136216033000 | P 5 | 1500 | 3000 GSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 0
136216802500 | P 5 | 1500 | 3000 S385MC 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkavani a povrshovou | 5 1
Upravu lakovanim |
136216049500 P5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr'o galvanickeé 'zlljkcvam a povrchovou adl 4 -
tpravu lakovanim |
138316028600 | P 5 | 1500 | 3000 $235JRCHN 10051 1ooea;z | Mofeny: vhadny pro galvanicks zinkovdni a povrchoveu | .4 “©
tpravu lakovanim |
7401020073300 | P 5 | 2000 | 4000 S355MC 10051 jioag.z | Mofeny;vhodny pro galvamioks dinkovani.apavichovou | g 4 .
upravu lakovanim |
136216016000 | P 5 | 2000 | 6000 535502+ 10051 1008g-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | 4y 5 ‘
Upravu lakovanim |
136216077400 | P G _| 1000 | 2000 QSTE 380TM/DIN10028 10029 100882 ada) ®
136216001200 | P 6 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10029 10088-2 ad a) I
136216031300 | P 6| 1500 | 3000 | _DBT1_JENTO1T1/MORENY | 10131/10111 | 100882 ad a) ®
136216121700 | _P 6 | 1500 | 3000 S46OMC_/ENTOD51+AT 10051 10088-2 ad a) ®
136216803000 | P 6| 1500 | 3000 | _355MC_JRAEX-LASER, NE- 10051 10088-2 ad a) ®
136216808000 | P 6 | 1500 | 3000 5235JRC JENEN 10029-5 10028 10088-2 5 ad a) ©
138316028700 | P 6| 1500 | 3000 | S355J2+N/EN10051+A1 mofend 10051 10088-2 ad a) w
138316028800 | P 6 | 1500 | 3000 | S235JRC [EN10051+A1 morens 10051 10088-2 ad a) ©
7401018050100 P& 1500 | 3000 $355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pio galvanické ‘z|[1kumn| a povrchovou ad a) .
Upravu lakovanim |
LMHooo001403600] P 6 | 2000 | 3000 S355J2+N/ENT0051+A1 10051 10088-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | .y o s
Upravu lakovanim |
136216040500 | _P 7 | 1500 | 3000 SAGENIC 10051 100882 ad al o
136216809000 | P8 | 1500 | 3000 | S420MC JEN10149-2/10051 10051 1oossy | Mofeny;vhodnd progalvanicks zinkovant axpovrchavour:| iy ‘.
upravu fakovanim |
136315034200 | P 8 | 2500 | 3000 | 535502-N/EN10025-210020 10029 100852 2dal =
138315034300 | P 8| 2500 | 6000 | _ S355J2+N/EN10025-2/10020 10029 100882 ad a) [
136216001400 | _P & | 1000 | 2000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) ®
136216081800 | P 8 | 1260 | 2500 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) D
136214005000 | P 8 | 1500 | 3000 5235JR+N/EN10029 10029 10088-2 2d a) ©
136216001500 | P B | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) ©
136216804000 | P 8 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10148-2/10051 10051 100es.2 | Mofeny: vhadny pro galvanické zinkovanl a povrchovou |y o s
Upravu lakovanim |
136216951500 | P 8 | 1500 | 3000 | S460MC (EN10149-2/10051 10051 ipoagsg | Mefenyi¥hodny progalveniickd zinkovanla povichavol | - ey s
Upravu lakovanim |
138316020100 | P 8 | 1500 | 3000 | S235JRC /EN10051+A1 MOR' 10051 Jooat:a | Moteny: vhodnypro galvanicka zinkovénlapovrchvolt: | - oy 1
Upravu lakovanim |
138316030100 P8 1500 | 2000 S355MC/EN 10149-2 10051 10088-2 Moreny: vhodny pro galvanické .ZlElkDVanl a povrchovou ad ) 48
Upravu lakovanim |
136214009900 | P10 | 1000 | 2000 5235JR+N 10051 100g5-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkevani a povrchovou | ) W
tpravu lakovanim |
136216041000 510 1000 | 2000 S355MC 10051 101492 Mofeny; vhodny pr? galvanicke Flljkuvanf a povrchovou ad a) i
upravu lakovanim |
136214045900 P10 1100 | 3000 S5235JR+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny D!!J galvanické zinkovani a povrchovou ad a) ™
upravu lakovanim |
136214046000 P10 1250 | 2500 S235JR+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny prf: galvanické -zaf:kovanl a povrchovou ad a) ™
dpravu lakovanim |
136216001600 P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Moreny: vhodny pro galvanické _zwr.wkovanl a povrchovou ad a) @
uUpravu lakovanim |
138316035100 | P10 | 1500 | 3000 S4BOMC /EN10051+A1 10051 joxdeip [ Motenf uhodiiypro galvanicks zinkovani e pevichovail | - g 1
Upravu lakovanim |
138316020500 | P10 | 1500 | 3000 S355J2+NEN10051+A1 10051 100252 | MoFerf vhodn: pro galvanické zinkovanl a.povrchaval | oy oy 8
upravu lakovanim |
136216021400 | P10 | 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10025.2 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkavani a povrchovou | o, a0
dpravu lakovanim |
136216002400 P10 1500 | 2000 P4GONL /EN10028-3 10051 Mofeny; vhodny pr? galvanické ;lnkovanI a povrchovou ad a) i
upravu lakovanim |
136234302000 P10 1500 | 3000 C45E 10051 10083-2 Mofeny; vhodny pr'b galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 40
upravu lakovanim |
136216001800 P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny pr-n galvanické -zu:|k0van| a povrchovou ad a) "™
Gpravu lakovanim |
136218001700 | P10 | 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 Woteny; vhadny pro galvanicks zinkovint a povichovou | 4 4, 0
upravu lakovanim |
444555030400 | P10 | 2000 | Gooo 5355MC 10081 10149-2 | MoFeny: vhodng pro galvanicke zinkovani a povrchovau | o o s
upravu lakovanim |
136216122000 P12 1250 | 2500 S460MC /EN10149-2 10051 Mofeny; vhodny pn? galvanické ;liflkovénl a povrchovou sdl:4) P
Upravu lakovanim |
136216078700 | P12 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Mareny; uhodny pto galvanicke 2inkavanfapovrehiovoll | . ®
Upravu lakovanim |
138316035200 P12 1500 | 2000 S4BOMC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny g galvanické lzu"lknvﬁrlw a povrchavou ad a) ™
upravu lakovanim |
136216956200 | P12 | 1500 | 3000 SAGOMC 10029 01492 ad a) @
136216808000 | P12 | 1500 | ao00 SIEEMC 10054 qofagz: | MORERE Wodngplb gEVANCKE ANKOVANTAPOVICHAVON | oy s
upravu lakovanim |
136216033800 | P 12_| 1500 | 3000 S355027N 10029 10025-2 ada) @
138316030000 | P12 | 1500 | 3000 S235JRN 10029 100252 ad a) 40




Mofeny; vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchovou

136214010100 P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 5 ad a) 19
tpravu lakovanim |
136216001900 P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou & ) P
upravu lakovanim |
136216032300 P12 2000 | 4400 Do 10051 10111 Mofeny; vhadny prg galvanické ?u:\kf)vﬂ'ni a povrchovou ad a) 4
upravu lakovanim |
21530324400001 | P 12,5 | 1500 | 3000 S365J2+N 10051 100255 | Mafanyivhednpro galvanickszinkovintapovtclovoy [ 4 5 10
dpravy lakovanim |
137141043000 PV 4 2000 | 4000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 49
137141043100 PV 5 1500 | 3000 S5235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 49
137141042000 | Pv 8 | 1500 | 3000 5235“’”’9"3"";31220 sizigkavy | piysozs0 | 10088-2 ad a) 4
136216031500 PV 10 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/SLZA DIN 59220 ad a) 49
P 1 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 49
P 1 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 49
P15 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 49
P15 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 49
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 49
P2 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 49
P2 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 49
P2 1500 | 3000 S235JRC 10051 10088-2 49
P 25 1500 | 3000 S355JR+N 10051 10088-2 49
P 25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 49
P3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 49
P32 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DIN5S0049 10051 10088-2 49
P3 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10088-2 49
P3 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 49
P3 1500 | 3000 355MC_/EN10149-2 10051 10088-2 49
P 3 1500 | 3000 S5235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 49
P3 1500 | 3000 S355J2+N/ENT00S 1+A1 10051 10088-2 49
P 3 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 10088-2 49
P3 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 10088-2 49
P4 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 49
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 10088-2 49
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 49
P4 1250 | 2500 S355MC /EN10149-2 10051 10088-2 49
P 4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 49
P 4 1500 | 3000 S355MC JEN10051 10051 10088-2 49
P 4 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 49
P4 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 10088-2 a9
PS5 1000 | 2000 S235JRC+N 10051 10088-2 49
P 5 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 49
PS5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 49
P5 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 49
PS5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 49
P 5 2000 | 6000 5355J2+N 10051 10088-2 49
P 6 1500 | 3000 S5235JRC /ENEN 10029-5 10029 10088-2 s 49
P& 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 19
P & 2000 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 49
P38 1500 | 3000 S420MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 49
P8 1500 | 3000 S355MC /EN10148-2/10051 10051 10088-2 49
P8 1500 | 3000 S460MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 49
P38 1500 | 3000 S235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 18
P8 1500 | 3000 S355MC/EN 10149-2 10051 10088-2 48
P10 1000 | 2000 S235JR+N 10051 10025-2 49
P10 1000 | 2000 S355MC 10051 10149-2 49
P10 1100 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 48
P10 1260 | 2500 S235JR+N 10051 10025-2 49
P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 49
P10 1500 | 3000 S460MC /EN10051+A1 10051 10149-2 49
P10 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10025-2 48
P10 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 48
P10 1500 | 3000 P460NL /EN10028-3 10051 a9
P10 1500 | 3000 C45E 10051 10083-2 49
P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 43
P10 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 48
P10 2000 | 6000 S355MC 10051 10149-2 49
P12 1250 | 2500 S460MC /EN10148-2 10051 49
P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 49
P12 1500 | 3000 S690QL /EN10025-6 10051 42
P12 1500 | 3000 S460MC 10051 10149-2 49
P12 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 49
P12 1500 | 3000 5235JRC+N 10051 10025-2 49
P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 49
P 125 1500 | 3000 $355J2+N 10051 10025-2 49
dchylky Sifky 'S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, 49
svafovani MAG. MIG
P 1500 | 3000 S355MC 10051 101492 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou W
dpravu lakovanim |
Gchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | apravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, L
svafovani MAG. MIG
Uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povichovou
P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 49
svarovani MAG, MIG
lchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, 49
svarovani MAG. MIG
Gchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 | dupravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 49
svarovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 49
svarovani MAG. MIG
tuchylky Sitky “S*, rovinnasti “"FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 49
svafovani MAG. MIG
P 1 1500 | 3000 S235JRCHN 10081 10025-2 Mofeny; vhodny pro galvanické 'zil_ﬁwvéni a povrchovou "
upravu lakovanim |
tchylky Sitky "S", ravinnosti "FS"; pouziti pro povichovou
P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 49
svafovani MAG. MIG
tchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 49
svafovani MAG. MIG
uchylky Sirky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 49
svaiovani MAG. MIG
P15 1500 | 3000 $355MC 10051 101492 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchavou B

upravu lakovanim |




uchylky Sifky "S", revinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou

P 15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakeovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 42
svafovani MAG, MIG
Gcehylky Sifky "S", rovinnosti “FS"; pouziti pro povrchovou
P15 | 2000 | 2700 DCo1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 49
svafovani MAG. MIG
P15 1500 | 3000 $235JRC+N 10051 10025-2 Moreny; vhodny prfn galvanické ‘zwrlwkovanr a povrehovau o
apravu lakovanim |
Gchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zaravym pokovovanim, 49
svafovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 5355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pr'o galvanické zulukovém a pavrchovou 5
Upravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000 | DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 10088-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ®
Upravu lakovanim |
po2 1000 | 2000 5235 R+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny p{? galvanické ;1pkovar1\ a povrchovou i
tpravu lakovanim |
Uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchavou
P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 48
svarovani MAG. MIG
P2 1250 | 2500 DCO1-A-MEN10120 10121 10088-2 Mafeny; vhodny pr\? galvamcké;apkovam a povrchovou -
Gpravu lakovanim |
P2 | 1250 | 2500 | DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 10088-2 | MoFeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ®
upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 DD11 /EN10111/MORENY 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické zir.Iknvani a povrchovou P
Upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 2500 /RAEX-LASER 10051 100882 | Mofeny: vhodng pro galvanické zinkovéni a povrchovou PR
Upravu lakovanim |
p2 | 1500 | 3000 DCO1-A-MEN10130 10131 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkavani a povrchovou .
upravu lakovanim |
B2 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny p'f’ galvanicke}zir_\kﬂvém a povrchovou W
Gpravu lakovanim |
tchylky itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickjm a Zarovym pokovovanim, 49
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "F5"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 48
svafovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 $235JRC 100861 10088-2 Morfeny; vhodny pn_) galvanicke Filjkcvam a povrchovou 10
upravu lakovanim |
P25 1500 | 3000 5355JR+N 10051 10088-2 Mafeny; vhodny pr? galvanické FII:IKCWEHI a povrchovou -
upravu lakovanim |
P25 | 1000 | 2000 DCO1-A-MEN10130/10131 10131 100882 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ®
lpravu lakovanim |
P25 1500 | 3000 D11 10081 10088-2 Mofeny; vhodny pn".\ galvanické -zit?Knvém' a povrchovou P
Upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 25 | 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 4
svafovani MAG, MIG
P25 1500 | 3000 3355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické ;ipkava’ni a povrchovou -
Upravu lakovanim |
uchylky $ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, 49
svafovani MAG, MIG
P3| 1000 | 2000 DCOI-A-MEN10130/10131 10131 1008g-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a pavrehovou 0
Upravu lakovanim |
P 3 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ®
upravu lakovanim |
P 3 1000 | 2000 QSTE 380 TMIDINS0049 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické ;kanvan| a povrchovou %
Upravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 S$235JR+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické -ZII:IKUVEDI a povrchovou o
Upravu lakovanim |
p3 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické qukevanl a povrchovou 40
tpravu lakovanim |
P3 | 1500 | 3000 | ©ODI1 /EN10TITMORENY 10081 100gmp: | Marnyivhodny pro galvankke zinkovanta povichovol ®»
Upravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 355MC JENT0149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické -Zi|:lkBVEFII a povrchovou %
Upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P3 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 4@
svafovani MAG, MIG
P 3 1500 | 3000 S235JRC [EN100514A1 100851 10088-2 Mofeny; vhodny prg galvanicke 'Zi{lknvanl a povrchovou ©
Upravu lakovanim |
P3| 1500 | 3000 S355J2+N/ENT0051+A1 10051 1008e:2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovént a povrchavau ®
Upravu lakovanim |
P3 | 1500 | 3000 | LASER 250C/EN10051+A1 10051 1008g2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrehovou ®
Gpravu lakovanim |
Fa | 1500 | 3000 S3E5MC /DINTS41 10051 1005:2; | MoTey: ¥hodny pro galvanicks ainkovant a pavithioved @
Gpravu lakovanim |
P4 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrehovou "
apravu lakovanim |
P4 | 1000 | 2000  QSTE 260 TUN/EN1O0S1 10051 10gsg-z | Mofeny: vhodny pro galvanické Zinkovani a pavrofiovou @
Upravu lakovanim |
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 49
P4 1250 | 2500 S355MC EN10149-2 10051 100882 Morfeny: vhodny pr? galvanické ;\pkovém’ a pavrchovou &
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 DD11 10051 10088-2 Moreny; vhodny prfl galvanické _zullkovam' a povrchovou &
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 Moreny; vhodny pr? galvanické _zljkovanf a pevrchovou s
Upravu lakovanim |
P4 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10051 MORENY 10051 1008%:2; | Moreni-dodogiped galvanicka Zinkovant o povichoval “
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr\'a galvanickeé ;[\kovém a povrchovou &
Gpravu lakovanim |
P4 | 1500 | 3000 SAGOMC /EN10051 10051 1o0sa-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ®
tpravu lakovanim |
PS 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 49
P& 2000 | G000 5355J2+N 10051 10088-2 4
ps | 1000 | 2000 $235JRCHN 10081 10082 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou &
Gpravu lakovanim |
P 5 1250 | 2500 QSTE 380TM/DIN1543 10029 10088-2 48
P5 1500 | 3000 DD11_ /EN10111/MORENY 10131/10111 10088-2 49
P 5 1500 | 3000 S235JR+N 10029 10088-2 40
P 5 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 42
P5 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pﬂ? galvanické zir"lkovani a povrchovou ©
Gpravu lakovanim |
P5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr!: ga!vamcké‘z[]kuvam a povrchovou i@
Upravu lakovanim |
P s 1500 | 23000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické ;iflkuvéni a povrchovou %
upravu lakevanim |
P5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ”

Upravu lakovanim |




Mofany; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou
Upravu lakovanim |

CI PS5 | zocol ﬁGDU‘ 5355J2+M 10051 ‘ 10088-2

ad a) (plati pro poloky od fadku 8 az po fadek 128)

Toto jsou pozadované tolerance rovinnosti u tenkjch plecht pred i po vypaleni na laseru
garance rovinnosli materiaiu pfi dodévce, v pribéhu paleni a po vypaleni dle EN 10029 trida M (vypalky po vypalenl nesmi prekroit toleranci rovinnosti die EN 10029 tfida N):
tzn. Ze: u viech znacek za tepla valcované oceli, mimo hiubokotazné oceli, musi byt spinény nasledujici hodnoty:

Tabulka: Tolerance rovirnosti fozméry v mm
Jmenoviti toustka Ocel typu L
r Méfici déka
1 000 2000
9 14
2 12
7 11

Obsah prvku Si v chemické analyze tavby musi byt bud v rozmezi 0,14-0,25%, anebo ho muzZe byt maximainé 0,03%
Garance dadavatele v pipadé Skody pfi poskozeni laserového straje z divodu vnitfniho pnuti

Dodavateli se zakazuje doddvat k zadavateli prvni a posledni svazek z daného svitku z divodu zbytkového napéti v materialu.
Mofené plechy musi byt dodavany zcela bez pfitomnosti povrchové oxidické vrstvy.

Identifikaéni udaje:

Nazevijméno prodavajiciho ThyssenKrupp Ferrosta, spol. 3 .0, Thyss e n Kru p p Fe f I"O:’B?.a
& 49097016 Spol S r O

Razitko a podpis osoby 5:7'4’ = P
oo < ¢ U tovaren 999/31

) ¢ 10200 Praha 10
L DIG: ©z49097016 @

2 6 -03- 20%



Vefejnd zakdzka: 019/3/2014 Dodavky plechd, Cst 01 - Tenké plechy

Ramcova smlouva €. 199/2014/V/3/3/RUF - 150

Priloha €. 2 - Technickd specifikace a cenik

Prodavajici: FORTE STEEL, 5. 1. 0.
Rozmeérova Dodaci
: tioustka | Sitka v | délka > 3 L 2 e Tl Jednotkova cena v Ke bez
Cislo artiklu T S Oceli EN 10027-1 P i y Pr , valitelné p , dopliujici Gdaje Doplnéni DPHIKg
achylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113016700 P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a 2arovym pokovevanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
uchylky sitky “S", rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchovou
137113017000 P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovédnim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315004000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, ad a) 50
svarovani MAG, MIG
uchylky Sitky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrehovou
138316050000 P1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokavovanim, ad a) 50
swafovani MAG. MIG
achylky Sifky “S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315000200 P 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
uchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017100 P1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
achylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
137111004100 P 1 1500 | 3000 S235JRCHN 10061 10025-2 Mofeny, vhodny pro galvanické z!l_'\kouanl a povrchovou ad a) 50
Gpravu lakovanim |
achylky sirky "S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002100 P 13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovénim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315001100 P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
Uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017600 P 15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
achylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
137113017200 P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro pavrchovou
444555019200 P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
137111004300 | P 1.5 | 1500 | 3000 S235/RCHN 10051 100psg: | MPREnFivhodng bra galvanicks Ankovinl g povrchavbl | gy 5
upravu lakovanim |
Gchylky sitky "S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017500 Pi1,5 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
137111008300 | P 2 | 1500 | 3000 $355MC 10051 101499 | Mefang vhadngpro galvaniexé zinkovenlapavrohavou | o8 50
upravu lakovanim |
138315000700 | P 2 | 1000 | 2000 |  DCOI-A-M/EN10130/10131 10131 100832 | Mofeny: vhodny pro galvanioks zinkovani a povrchovau | -y 5 50
Upravu lakovanim |
137111004500 | P 2 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 1008a.2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovanf a povrchovou | ) 50
Upravu lakovanim |
achylky &ifky "S”, rovinnosti “FS"; pouziti pro povrchovou
137113017400 P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svarovani MAG, MIG
138315001200 | P2 | 1250 | 2500 DCO1-A-MEN10130 10131 toog: | Mafeny: vhodny pra galvanicke Ainkovani apovrehovau | gy 50
Upravu lakovanim |
138315002200 | P 2 | 1250 | 2500 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 Tt | Marany;vhody.peb.galvanioks dnkovenl SpoRovll| - gy )
Gpravu lakovanim |
136216020700 P2 | 1500 | 3000| ©DO11 /EN10111/MORENY 10051 100882 | Morfeny: vhadny pro galvanicks Zinkovani a povrchovou |y 4 50
upravu lakovanim |
136216702500 | P 2 | 1500 | 3000 250C /RAEX-LASER 10061 1opega | Mofeny: vhodng pro galvanické zinkovni a povrchavou | 50
Gpravu lakovénim |
137113018000 P2 1500 | 3000 DCO1-A-MEN10130 10131 10088-2 Mofeny; vhodny prp galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 50
dpravu lakovanim |
137113022400 p2 | 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 1008a-z | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrehovau | 4 5 50
tpravu lakovanim |
dchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrehovou
138315000800 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
uchylky $ifky "S", rovinnosti “FS*; pouZiti pro povrchovou
138315004200 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 1013 10088-2 | Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
138316028000 P2 1500 | 3000 $235JRC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zirnkuvéni a povrchovou ad a) 50
Gpravu lakovanim |
137111008400 | P 25 | 1500 | 3000 S355JR+N 10051 1opag-p | Moleny:vhiodngpro galvanicks zinkovanl arpovichavout | - 50
tpravu lakovanim |
138315000500 P25 1000 | 2000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 10088-2 Mofeny: vhodny prf: galvanické _zu'wkuvam a povrchavou ad a) 50
Upravu lakovénim |
136216020800 | P 25 | 1500 | 3000 oo 10051 1o0sa-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkavani a povrchovou | 4 ) 50
Upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti " + pouiili pro povrchovou
138315001400 P 25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) S0
svafovani MAG. MIG
138315033600 P25 1500 | 3000 S355MC 10051 100882 Mofeny. vhodny pr? galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 6
Upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113018700 P 25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokavovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
137113017800 P 3 1000 | 2000 DCOT-A-MENT0130/10131 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanicke _zw.akovam a povrchovou ad a) s
tpravu lakovanim |
136216119000 | P 3 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 1008a-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrshovou | o 50
Upravu lakovanim |
136216000800 | P 3 | 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DING0048 10051 100882 | Mofeny: vhadny pro galvanické zinkavani a povrehovou |y 4 50
Gpravu lakovanim |
136214007200 P 3 1500 | 3000 5235JR+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanicka 'zﬂj\kovanl a povrchovou ad a) -
dpravu lakovanim |
136216001000 B3 1500 | 3000 QSTE 330 TMDINS0049 10051 10088-2 Mafeny: vhodny po galvanické _zu:lkovénI a povrchovou ad a) &
Upravu lakovanim |
136216020900 pa 1500 | 3000 DD11 /EN10111/MORENY 10051 100882 Mofeny; vhodny pro galvanické zu_ﬂmvam a povrchovou ad a) &
dpravu lakovanim |
136216801800 P 3 | 1500 | 3000 365MC [EN10149-2 10051 10088-2 | Mefeny; vhadny pro galvanicks zinkavanl a povrchovau |,y 5 50
upravu lakovanim |




tchylky Sitky "S", rovinnasti "FS"; pouZiti pro povrchovou

137113017900 | P 3 | 1500 | 3000 |  DCO1-A-MEN10130/10131 100882 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim,|  ad a) 50
svafovani MAG, MIG
138316028200 Pa 1500 | 3000 5235 JRC JEN10051+A1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr&? galvanické 'zujlkcvar\[ a pavrechovou ad a) 50
upravu lakovanim |
138316029000 B3 1500 | 3000 5355J24N/EN10051+A1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pn".\ galvanicke Flnkovan\ a povrchovou ad a) ™
upravu lakovanim |
444555028100 | P 3 | 1500 | 3000 |  LASER 250C/EN10051+A1 10051 joosasg | Morenysyhodny:ma galvanicke zinkovéiniapovrchovau | 50
Gpravu lakovanim |
7401019049800 | P 3 | 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 1008g2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | 4 o 5
Gpravu lakovanim |
136214008100 | P 4 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 fo0ga2. | Moteny vhodng pro galvanicks inkovant apovichovol | -y 50
dpravu lakovanim |
136216032400 | P 4 | 1000 | 2000 QSTE 260 TMNEN10051 10051 100882 | Mofeny vhodnj pro galvanické zinkovani a povrchavou | o4 5 50
upravu lakovanim |
136216081000 |_P 4| 1250 | 2500 QSTE 380TMEN10029 10028 100862 ad al E)
136216802100 P4 1250 | 2500 S355MC /EN10149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické _zu‘ﬂkovanl a povrchovou ad a) 50
Gpravu lakovanim |
136216031100 | P 4 | 1500 | 3000 DD 10051 1o0sa.2 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou | . 5 50
Gpravu lakovanim |
136216033100 Pa 1500 | aooo QSTE 380TM 10051 10088-2 Mafeny; vhadny W? galvanicke zinkovani a povrchovou ad a) i
Upravu lakovanim |
136216802000 P4 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10051 MORENY 10051 10086:2. | Mofenfivhodny pro galvanické zinkavdnl & povehoved | oy g 50
tpravu lakovanim |
138316028400 P4 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pro galvanické ‘zu-1ktwan| a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
138316034500 | P 4 | 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 1oose-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkavani a povichavou |y 50
apravu lakovénim |
136216120200 | _P 5 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10028 10029 0086-2 adal 5
136216016016_|_P 5 | 2000 | 6000 S356J2+N 10051 10088-2 ad a) 50
136214045000 P s 1000 | 2000 S235JRCHN 10051 10088-2 Moreny; vhodny prg galvanické '1|E1K0van| a povrchovou ad a) =0
tpravu lakovanim |
136216077700 |_P 5 | 1250 | 2500 QSTE 380TMIDINT543 10029 100882 ad a) 50
136216021000 | _P 6 | 1500 | 3000 | _DOD11_JENTO1T1/MORENY | 10131/10111 | 10088-2 ad a) E
136216031200 |_P 5 | 1500 | 3000 S235JR+N 10029 10088-2 ad a) 5
136216033000 | _P 5 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 50
136216802500 P5 1500 | 3000 S3BEMC 10051 10088-2 Mofeny, vhodny prl? galvanické 4zu:|kuvém a povrchovou ad a) s
tpravu lakovanim |
136216949500 | P 5 | 1500 | 3000 S460MC 10051 1008g:z | Mareny; vhodng pro galvanicks Zinkovani apovichovou | g .y 50
upravu lakovanim |
138316028600 P5 1500 | 3000 5235JRC+N 100851 10088-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické .Zu.lkuvanI a pavrchovou ad a) S
upravu lakovanim |
7401020073300 | P 5 | 2000 | 4000 S355MC 10051 1008g2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrshovou | oy o) =
Upravu lakovanim |
136216016000 | P 5 | 2000 | 6000 S355J2+N 10051 1008g:z | Mofeny: vhodnj pra galvanické zinkovéni a povichovou [ 4 5 s
upravu lakovanim |
136216077400 |_P 6 | 1000 | 2000 QSTE 380TM/DINT0029 10028 100882 ada) E)
136216001200 | P 6 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10029 10086-2 adia) 5
136216031300 | _P 6 | 1500 | 3000 | DD11_/ENT0111/MORENY | 10131/10111 | 10088-2 ad a) E)
136216121700 | _P 6 | 1500 | 3000 S4G0MC_/ENTO051+A1 10051 10086-2 ad a) e
136216803000 | P 8 | 1500 | 3000 | 355MC /RAEX-LASER, NE- 10051 100882 ad a) 0
136216808000 | P 6 | 1500 | 3000 S235JRC /ENEN 10029-5 10029 10088-2 5 ad a) 50
138316028700 | P 6 | 1500 | 3000 | S5355J2+N/EN10051+A1 morens 10051 100882 ad a) ES
138316028800 | P 6 | 1500 | 3000 | 5235JRC /EN10051+A1 mofené 10051 10085-2 ad a) %
7401019050100 | P & | 1500 | 3000 S355MC 10051 1008g.s | Mofeny. vhadny pro galvanicke zinkavani a povichovou | g o 0
upravu lakovanim |
LMHg00001403600( P 6 | 2000 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou | 5 5
Upravu lakovanim |
136216040500 | P 7| 1500 | 3000 S355MC 0051 100882 ad a) £
136216800000 | P & | 1500 | 3000 |  S420MC /EN10148-2/10051 10051 100882 | Mefeny: vhodny "T.,?:ﬁ“f."afﬁﬁ azr"?r:“'l"a"' apovichovou | 4 4 P
136315034200 | P 8 | 2500 | 3000 | S355J2+N/EN10025-2/10029 0028 T0088-2 a0 a) =
138315034300 | P 8 | 2500 | 6000 |  S$355J2+N/EN10025-2/10029 10029 10088-2 ad 2) E)
136216001400 | P 8 | 1000 | 2000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) &
136216081800 | P 8 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 100882 ad a) =
136214005000 | P 8 | 1500 | 3000 5235R+N/ENT0029 10029 100832 ad a) )
136216001500 | P 8 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 100882 2d a) =
136216804000 | P 8 | 1500 | 3000 | S35EMC /EN10149-2/10051 10051 1opsa:p | Mofeny;viisdny o fatvankks Znkoyant apoviohovol. | 4.0 %
Upravu lakovanim |
136216951500 | P 8 | 1500 | 3000 | SABOMC /EN10149-2/10051 10081 {ofags | MeFenyr whadng pro galvanicks zinkovanl apovichovel: | i) 0
Gpravu lakovanim |
138316029100 | P 8 | 1500 | 3000 | S235JRC/EN10051+AT MOR® 10051 10088z | Mofeny: vhadny pro galvanické zinkovani a povrchavou | o4 5 %
Gpravu lakovanim |
138316030100 | P 8 | 1500 | 3000 SA5EMC/EN 10149-2 10051 10088:2 | Mefeny; vhadny pro galvanicke zinkavanl a povichavou | oy o Py
Gpravu lakovanim |
136214009900 P10 1000 | 2000 S235JR+N 10051 10025-2 Mofeny: vhodny pro galvanické ‘zlr:lkcvanl a povrchovou ada) 0
Gpravu lakovanim |
136216041000 | P10 | 1000 | 2000 S355MC 10051 101492 | Mofeny: vhodny pro galvanicke zinkavani a povichovau oy o 0
Upravu lakovanim |
136214045800 P10 1100 | 3000 5235JR+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické 'ZII:IKOVQI‘\I a povrchovou ad a) 50
Gpravu lakovanim |
136214046000 | P10 | 1250 | 2500 S235JR+N 10051 jopgs:z, | MereY; ¥hodny pro pekianici Zinkov i paviehoval | qppey P
Gpravu lakovanim |
136218001600 | P10 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Mofany: vhodny pro galvanicks zinkovant 4 povrchovou | 0
Gpravu lakovanim |
138216035100 | P10 | 1500 | 3000 SABOMC /EN10051+A1 10051 1014g-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovéni a povrchoveu | oy 5 0
dpravu lakovanim |
138316020500 | P10 | 1500 | 3000 S356J2+NIENT0051+A1 10051 1o0as:g: | -MoFanyivhodng o galvanicks zinkovan! 3 pavrchovou | g, 50
Upravu lakovanim |
136216021400 P10 1500 | 3000 5235JR+N 10051 10025-2 Morfeny; vhodny pro galvanicke ;u:\kuvanl a povrchovou ad 1) 5
Upravu lakovanim |
136216002400 P10 1500 | 3000 P4SONL /EN10028-3 10051 Mofeny; vhodny pr'o galvanicke zlr'\kouant a povrchovou ad a) o
upravu lakovanim |
136234302000 | P10 | 1500 | 3000 CA5E 10051 100832 | Mefeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povichovou | o 4 0
upravu lakovanim |
136216001800 P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Mafeny; vhadny prf: galvanické zmknvam a povrchovou ad a) o
Upravu lakovanim |
136218001700 | P10 | 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 MoFeny; vhadnj pro galvanické zinkovant a:povrchovod oy ) P
Upravu lakovanim |
444555030400 | P10 | 2000 | 6000 S355MC 10051 10146 | Mefsniivimdnyipro galvanishE antovanlapoyrchovou |1 iy B
apravu lakovanim |
136216122000 P12 | 1250 | 2500 S460MC /EN10148-2 10051 Matsiiy; ¥hodny pro Bakanicks ZKOVANAROVICHNDY | a0 50
Upravu lakovanim |
136216078700 | P12 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Mafany; vhodng pro gatvanicke zinkovanl a povichovou | . 0
Gpravu lakovanim |
138316035200 | P12 | 1500 | 3000 S460MC 10051 10149-2 | Mofeny: vhodnjt pra galvanické zinkovani a povichovou | o4 5y 0
tpravu lakovanim |
136216956200 | _P 12_| 1500 | 3000 SAGONC 16028 101452 ada) B
136216806000 | P12 | 1500 | 3000 S3EMC 10051 10149.2 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou | -y 5, s0
upravu lakovanim |
136216033800 | P12 | 1500 | 3000 §35502+N 10029 10025-2 2d a) 5%
138316030000 | P 12 | 1500 | 3000 $235JRN 10029 10025-2 ad a) )




Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou

136214010100 P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 : o ad a) 50
Gpravu lakovanim |
136216001900 P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10081 Mofeny; vhodny pIo galvanické .zinknvémi a povrchovou ad a) @
Upravu lakovanim |
136216032300 P12 2000 | 4400 DO 10051 10111 Mofeny; vhodny pro galvanicke zu_\kovani a povrchovou adig) &
upravu lakevénim |
21530324400001 | P 12,5 | 1500 | 3000 S355J2+N 10051 10025-2 | Moreny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | ) 50
Gpravu lakovanim |
137141043000 PV 4 2000 | 4000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 50
137141043100 PV 5 1500 | 3000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 50
137141042000 | Pv 8 | 1500 | 3pop | S2ISJRHN D:]'I\L‘r’cizm siziékovy | piysga20 | 100882 ad a) 5
136216031500 PV 10 1000 | 2000 S5235JR+N/EN10025-2/SLZA DIN 59220 ad a) 50
P 1 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
P 1 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P15 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
P 1.5 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
P2 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 50
P2 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P2 1500 | 3000 S235JRC 10051 10088-2 50
P 25 1500 | 3000 S355JR+N 10051 10088-2 50
P 25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
P.3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 50
P 3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 50
P.3 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 355MC JEN10149-2 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 $235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 S355J2+N/ENT0051+A1 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 10088-2 50
P4 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 50
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 10088-2 50
P 4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 50
P 4 1250 | 2500 S355MC /EN10149-2 10051 10088-2 50
P 4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 50
P 4 1500 | 3000 S355MC /EN10051 10051 10088-2 50
P 4 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P4 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 10088-2 50
P5 1000 | 2000 S§235JRC+N 10051 10088-2 50
PS5 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
P5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 50
PS5 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P5 2000 | 4000 5355MC 10051 10088-2 50
P 5 2000 | 6000 S355J2+N 10051 10088-2 50
P & 1500 | 3000 $235JRC /ENEN 10029-5 10029 10088-2 5 50
P& 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
P & 2000 | 3000 5355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S420MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S355MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S$460MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S355MCIEN 10149-2 10051 10088-2 50
P10 1000 | 2000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1000 | 2000 S355MC 10051 10148-2 50
P10 1100 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1250 | 2500 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 50
P10 1500 | 3000 S460MC /EN10051+A1 10051 10148-2 50
P10 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10025-2 50
P10 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1500 | 3000 P4GONL /EN10028-3 10051 50
P10 1500 | 3000 C45E 10051 10083-2 50
P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 50
P10 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 50
P10 2000 | 6000 S385MC 10051 10148-2 50
P12 1250 | 2500 S460MC /EN10149-2 10051 50
P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 50
P12 1500 | 3000 S690QL /EN10025-6 10051 50
P12 1500 | 3000 S460MC 10051 10148-2 50
P12 1500 | 3000 S355MC 10051 101489-2 50
P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 50
P 125 1500 | 3000 S355J2+N 10051 10025-2 50
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, s0
svaiovani MAG. MIG
P 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 Morfeny: vhodny p!? galvanické Aar)kovani a povrchovou 5
lipravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 tpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, S0
svafovani MAG. MIG
tchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro pavrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 tpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
tchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 | apravu lakovanim, galvanickym a Zdrovym pokovovénim, 50
svafovani MAG. MIG
tchylky Sifky "S", rovinnosti "FS", pouZiti pro povrchovau
P-4 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
uchylky 3itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zdrovym pokovovanim, s
svarovani MAG. MIG
P 1 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny prp galvanické zipkovéni a povrchovou @
Gpravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, so
svarovani MAG, MIG
achylky sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
tchylky Sitky "S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 [ apravu lakovanim, galvanickym a 2arovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P15 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou &

tpravu lakovanim |




tchylky Sitky "S*, ravinnosti "FS"; pouzili pro povrchovou

P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakavanim, galvanickym a Zarovym pokovevanim, 50
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovevanim, 50
svarovani MAG, MIG
P15 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou -
Upravu lakovanim |
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, =0
svaiovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 Mofeny, vhodny pn_) galvanicke _zn"nkovéni a povrchovou 5
Upravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000 | DCOI-AMENI0I30/10131 10131 1oo8a-g | Mefeny: vhodny pro galvanické zinkavani a povrchovou P
dpravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 1008g:2; | Mofend; vhodny pro gatvanicks zinkovant a povichavou 50
Gpravu lakovénim |
tchylky Sitky "S", rovinnosti "F5"; pouZiti pro povrchovou
P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svarovani MAG. MIG
B2 1250 | 2500 DEO1-A-MEN10130 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické _zil_wkoua'ni a povrchavou 50
Upravu lakovanim |
P2 | 1250 | 2500 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 100852 |-Mofeny:vhiodnypro galvanicks zinkovnt & povrchovou E
upravu lakovanim |
P2 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10111/MORENY 10051 10088-2 | Moreny: vhodny pro gaivanické zinkovani a povrchavou 50
Upravu lakovanim |
p 2 1500 | 2000 250C /RAEX-LASER 10051 100882 Mofeny; vhodny prg galvanické ;inkovéni a povrchavou &
Upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 DCO1-A-MEN10130 10131 10088-2 Mofeny; vhadny prg galvanické zu'wkovanl a povrchovou 5
Upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 S235)RCHN 10051 1o08s.2 | Mofeny; vhadny pro galvanicke ?u"\kﬂvanl a povrchovou -
Upravu lakovanim |
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svarovani MAG, MIG
uchylky Sifky rovinnasti "FS”"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P2 1500 | 3000 S2350RC 10051 1o08s.2 | Mofeny; vhadny pro galvamcke'zu'wkovam a povrchovou &
Upravu lakovanim |
P25 1500 | 3000 S355JR+N 10081 100882 Mofeny; vhodny pro galvanické ‘zil.'\knva'ni a povrchovou &
Upravu lakovanim |
P 25 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-MIEN10130/10131 10131 joossiz | Mofeni: vhodny gro.galvanicks zinkovénl apovichovou 0
Upravu lakovanim |
P 25 1500 | 3000 DD11 10051 10088-2 Mafeny; vhodny pn:: galvamcke:’:ujkovéni a povrchovou ™
Upravu lakovanim |
tchylky sifky "S", rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
P25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088.2 Mofeny; vhodny pro galvanicke zir'wkova'nl a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
tchylky Sitky "S", rovinnosti “FS"; pouziti pro povrchovou
P25 1000 | 2000 OCo1-A-m 10131 10088-2 [ Gpravu lakavanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P3 | 1000 | 2000 DGCO1-A-M/EN1013010131 10131 1008a:2; | Mofeny; vhodngpre galvanicks zinkavént a povichovou 0
Upravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické _zil_wkoua'nl a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
P 3 | 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 | Moreny: vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchovou s
Upravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 SO35JR+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr‘o galvantcké‘zulﬂkovéni a povrchovou 0
upravu lakovanim |
P3| 1500 | 3000 QSTE 380 TMIDIN50049 10084 1008g.z | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrehovou 0
Upravu lakovanim |
P3 | 1500 | 3000| DD11 /EN10111/MORENY 10051 10088.2 | Moreny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou ™
Upravu lakovénim |
P3 1500 | 3000 355MC EN10149-2 10051 10088-2 Mafeny: vhodny prt_:» galvanické _ziljtkovéni a povrchovou 50
tpravu lakovanim |
Gchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P3 1500 | 3000 DCO1-A-MIEN10130/10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim so
svafovani MAG, MIG
P3| 1500 | 3000 S$235JRC [EN10051+A1 10051 10088-2 | Moreny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou I
Gpravu lakovénim |
P 3 1500 | 3000 53552+ N/EN10051+A1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prt? galvanické ‘ZIi?Ikovanl a povrchovou @
Upravu [akovanim |
P3| 1500 | 3000 |  LASER 250C/EN10051+A1 10051 100882 | Mofeny: vhodnj pro galvanické zinkavani a pavrchovou ©
Upravu lakovanim |
P3 1500 | 3000 $355MC /DIN1541 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické ?l?kcvanl a povrchovou =
Upravu lakovanim |
P4 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2110051 10051 1008a-2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkavani a povrchovou P
Gpravu lakovanim |
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TMIN/EN10051 10051 10088-2 Moreny; vhodny pll_) galvanicke ‘zi[lkovani a povrchovou 50
upravu lakovanim |
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 50
P4 | 1250 | 2500 S356MC /EN10149-2 10051 10088z | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrohovou 50
apravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 oo 10051 10088-2 Morfeny; vhodny pr‘o galvanické ‘zlt-\kovam a povrchovou %
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 100882 Maofeny, vhodny pro galvanické ‘zigkuvéni a povrchovou 0
Gpravu lakovanim |
P4 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10051 MORENY 10051 10082 | Mofeny: vhodny pra galvanické zinkovani a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny, vhodny pr.o galvanické gu;lkuvém’ a povrchovou 0
dpravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S4B0MC /EN10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické ;inkova‘m a povrchovou &
tUpravu lakovanim |
25 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 50
P 5 2000 | 6000 S355J2+N 10051 10088-2 50
P s 1000 | 2000 S235JRCHN 10051 100ag.2 | Mofeny: vhadny pro galvanické 'Zu"l!mvén[ a povrchovou %
upravu lakovanim |
ps 1250 | 2500 QSTE 380TM/DIN1543 10029 10088-2 50
PS5 1500 | 3000 DD11  /EN10111/MORENY 10131710111 10088-2 50
PS5 1500 | 3000 S235JR+N 10029 10088-2 50
F§ 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 50
P5 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanicke zi.nkuvanl a povrchovou o
Upravu lakovanim |
PS5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 Moreny; vhodny pr? galvanickeé F<(1kovéni a povrchovou %
upravu lakovanim |
PS5 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické zil'wkovéml a povrchovou '
Upravu lakovanim |
P5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 50

tpravu lakovanim |




8000 ‘ S355J2+M 10051 ‘ 10048-2 I Mafeny: vhodny peo galvamcka kam:m a povrchouou I i
dpravy lakovanim | |

l: | ps i?uuc

ad a) (piati pro polozky od fadku 8 az po fadek 128)

Toto jsou pozadovang tolerance rovinnosti u tenkych plechu pfed i po vypaleni na laseru
garance rovinnosti materialu pi dodavce, v pribéhu paleni a po vypaleni die EN 10029 tfida M (vypalky po vypaleni nesmi prekrodit toleranci rovinnosti die EN 10029 tfida NJ:
zn. 2e: u viech znadek za tepla valcovang oceli, mima hlubakotazné oceli, musi byt spinény nasledujici hodnoty:

Tabulka: Taleran

tozmeéry v mm

Jmenoviti toustka Ocel typu L

' Mgiic delka

1 st 2400

9 14
$ 12
7 11

Obsah prvku Si v chemické analyze tavby musi byt bud v rozmezi 0.14-0,25%, anebo ho muZe byl maximalng 0,03%.
Garance dadavatele v pfipadé Skody pii podkozeni laseroveno stroje 2 dlvodu vnitfniho pnuti

Dodavateli se zakazuje doddvat k zadavateli prvni 2 posledni svazek z daného svitku z duvodu zbytkoveého napéti v materidlu.
Morené plechy musi byt dodavany zcela bez pritomnosti povrchové oxidicke vrstvy.

Identifikacni udaje:

E EEL
Nazav/jmeno proday ajiciho: FORTE STEEL, 8.ri0.

i€, 25845276
Razitko a podpis osoby
opravnéné jednat jménem &i

za prodavajiciho 1 8 ﬂﬁg' 2‘]15




Vefejna zakazka: 019/3/2014 Doddvky plechu, Cast 01 - Tenké plechy

Ramcova smlouva ¢ 199/2014/V/3/3/RUF - 150

Pfiloha ¢. 2 - Technicka specifikace a cenik

Proddvajici: COSMOTRADE, spol. s r. o

tloustia | &itka v | délka RezmArova s Dodac] Jednotkovs cena v Ké bez
Cislo artiklu et e | Oceli EN 10027-1 norma die podminky Pfipominky, volitelné poZadavky, dopliiujicl udaje Doplnéni DPHIkg
EN/ASO/DIN die EN
uchylky $itky “S", rovinnosti “FS"; pouziti pro povrchovou
137113016700 P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, ad a) 2
svafovani MAG, MIG
achylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017000 Py 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) N
svafovani MAG, MIG
uchylky Sirky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315004000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovénim, ad a) 3
svaiovani MAG, MIG
Gchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZitl pro povrchovou
138316050000 P1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovaovanim, ad a) 315
svafovani MAG, MIG
achylky Sifky "S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
138315000200 P 1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) N
svaiovani MAG, MIG
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017100 P 1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) N
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) <l
svafovani MAG, MIG
137111004100 P1 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické 'Z|r'1kovam a povrchovou ad a) a8
Gpravu lakovanim |
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002100 P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 31
svarovani MAG, MIG
tchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315001100 i 1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 31
svafovani MAG. MIG
uchylky sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017600 P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 31
svafovéni MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pauZiti pro povrchovou
137113017200 P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovaovanim, ad a) 3
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky “S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrehovou
444555019200 P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 48
svafovani MAG. MIG
197111004300 P15 1500 | 3000 $235JRC+N 10081 100252 Mofeny; vhodny pro galvanické ;lt\kavanl a povrchoveu adaj i
upravu lakovanim |
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017500 P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, ad a) 31
svafovani MAG, MIG
137111008300 P2 | 1500 | 3000 $355MC 10051 1014g-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a pavrchovou |4 e
upravu lakovanim |
138315000700 | P 2 | 1000 | 2000 |  DCOT-A-M/ENI0T30/10131 10131 10085:2 | Mifengivhodny pro galvanicks alikovanl apovignovolt | ) 31
Upravu lakovanim |
137111004500 P2 1000 | 2000 5235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pr9 galvanické zinkovani a povrchovou ad a) %
apravu lakavanim |
tdchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017400 P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovéanim, ad a) N
svafovani MAG, MIG
1aga15001200 | P2 | 1250 | 2500 DCO1-A-MEN10130 10131 1008g.2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povichovou | 4 4 3t
Upravu lakovanim |
138315002200 | P2 | 1250 | 2500 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 soopmz; | Meltengvhadny progalvanicko zinkovent SROUCHOVE, | . a
(Gpravu lakovanim |
136216020700 P2 | 1500 | 3000 | DD11 JEN10111MORENY 10051 fonags | Mofeny: whodnny pro galvanicks ginkavam apourchovall | - s )
dpravu lakovanim |
136216702500 P2 | 1500 | 3000 250C /RAEX-LASER 10051 10088;2¢ | ‘Mefendivhodny progaltanickazinkovantapeurehotel o yq "
upravu lakovanim |
137113018000 | P2 | 1500 | 3000 DCO1-A-MEN10130 10131 100sg-z | Mofeny: vhodny pra galvanické zinkavani a povichavau | 4 o) 31
apravu lakovanim |
137113022400 | P 2 | 1500 | 3000 $235JRCHN 10051 1008z, | Mefenyivhadny pro galvanicks zinkavania povrchoval | g4 3
upravu lakovanim |
uchylky sifky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
138315000800 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 31
svarovani MAG. MIG
uchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
138315004200 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 31
svarovani MAG, MIG
138316028000 P2 1500 | 3000 $235JRC 10051 10088-2 Morfeny; vhodny pn_: galvanické _zir_ukuvanl a povrchovou ada) 0
upravu lakovanim |
137111008400 | P 2,5 | 1500 | 3000 S3I55JR+N 10051 to08sz | Meteny: vhadngpro gaivanicks Zinkovénl a pavrchovou ad a) )
Gpravu lakovanim |
138315000500 | P 2.5 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-MEN10130/10131 10131 1008g-2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovéni a povichovou | ) 3
upravu lakovanim |
136216020800 P25 1500 | 3000 Do11 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pn? galvanicke 'zir‘ukova'm' a povrchovou ad a) 1
apravu lakovanim |
Gehylky Sitky "S”, rovinnosti "FS"; pouZitl pro povrchoveu
138315001400 P25 1500 | 3000 DCO1-A-m % 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokevovanim, ad a) 31
svafovani MAG, MIG
138315033600 | P 2,5 | 1500 | 3000 $355MC 10051 so0gg;z | Mefeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povichavou |y, =
upravu lakovanim |
uchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113018700 P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) kil
svafovani MAG. MIG
137113017800 Pa 1000 | 2000 DCOT-AMENT0130/10131 10131 10088-2 Moreny. vhodny prfx galvanické zinkovani a povrchovou S i
Upravu lakovanim |
138216118000 P3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 Moreny; vhodny pn)} galvanicke z\r‘wkuvam a povrchovou ada) 2
upravu lakovanim |
136218000800 | P 3 | 1000 | 2000 QSTE 380 TMIDIN50049 10051 J0066. | Motony:vhodny progalvanicks zinkovani.a povrchovell - .5 4 2
dpravu lakovanim |
136214007200 P 3 | 1500 | 3000 S235JR+N 10051 1o0ee:p | Motemiivhoday pro gelvanicke zinkovantia povichovolr | - o £
Gpravu lakovanim |
136216001000 P 3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 futsgs | Metenyivhadngprogalvanicks inkovantapovichovon’ | gpy 33
Upravu lakovanim |
136216020900 P3 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10111/MORENY 10051 fovan | Mofenyrvhodiyprogalvanicke Zinkovdntmpovichioveul |, iy 3
Gpravu lakovanim |
136216801800 P3 1500 | 3000 255MC JEN10149-2 10051 100882 Mofeny: vhodny pro. galvanické 'zu:lkovan\ a povrchovou ad a) 2
tpravu lakovanim |




uchylky sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchovou

137113017900 P 3 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokevovanim, ad a) 31
svarovani MAG, MIG

138316028200 P3| 1500 | 3000 $235JRC /EN10051+A1 10051 1082 | Merenyvhodnyprogalvanicks ankovanl a povrshavay ad a) 3
upravu lakovanim |

138316028000 P3| 1500 | 3000 $355J2+N/ENT0051+A1 10051 1o08g:p | Mefeny:vhodnypro galvanické zinkovanla povichovau | o0, a2
apravu lakovanim |

444555028100 P3 | 1500 | 3000 | LASER 250C/EN10051+A1 10051 100882 | Moreny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou |, Y
Gpravu lakovanim |

7401019049800 P 3 | 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 1o0secz || MPTenivhiodnypro galianicks einkavania povictisial ad a) 3
upravu lakovanim |

136214008100 | P 4 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 | Mofeny vhadny pro galvanické zinkovani a povrohavou |, o, 3
tpravu lakovanim |

136216032400 P4 1000 | 2000 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 10088-2 Mofeny, vhodny or(') galvanické zu_lkovam a povrchovou ad a) a2
upravu lakovanim |

136216081000 4| 1250 | 2500 QSTE 380TMEN10029 10028 10088-2 ad a) 33

136216802100 P4 1250 | 2500 S355MC JEN10149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické 'ZII:IkOVEnI a povrchovou ad a) 2
upravu lakovanim |

136216031100 P4 1500 | 3000 DO 10054 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické znpkovém a povrchovou ad a) 2
Gpravu lakovanim |

136216033100 P4 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10082 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchavou ad a) a2
upravu lakovanim |

136216802000 | P 4 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10051 MORENY 10051 1o0gs;z | Mofeny:vhodng pro galvanicks zinkovanl a povrchovay | ., a
upravu lakovanim |

138316028400 P4 | 1500 | 3000 $235JRCHN 10051 1d0gd-2 | Mofeny; vhodny pro.galvanicks zinkovéni a povrchovou ad a) a1
upravu lakovanim |

138316034500 | P 4 | 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 100gg:2 || MePenvANGdnyipro galvanicke nkovanta porehayon | ey »
upravu lakovanim |

136216120200 P 5 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 ada) 2

136216016016 P 5 | 2000 | 6000 535502+ 10051 10088-2 ad a) 32

136214045000 5 | 1000 | zooo S235JRC+N 10051 1o0ge.z | Mereny:vhodnyprogalvanicke Ankovania povichovou ad a) 31
upravu lakovanim |

136216077700 PS5 1250 | 2500 QSTE 380TM/DIN1543 10029 10088-2 ad a) 32

136216021000 P5 1500 | 3000 DD11_ /EN10111/MORENY 10131/10111 10088-2 ad a) 3

136216031200 F 5 | 1500 | 3000 S235)R+N 10029 10088-2 ad a) 3

136216033000 P 5 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 32

136216802500 P 5 | 1500 | 3000 $355MC 10051 fogesg || MEESMEERodnyprodelvaniKe ankovanld povchorRl | ey 2
upravu lakovanim |

136216949500 | P 5 | 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-z | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovéni a pavrshovou |y o) @
tpravu lakovanim |

138316028600 Ps 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Moreny; vhodny pr'o galvanické 4z|nkovan| a povrchovou ada) 31
upravu lakovanim |

7401020073300 | P 5 | 2000 | 4000 S355MC 10051 fiaig || Motenyzvhodnyp galvanicks dnkovénla pourcovol |y 5 32
dpravu lakovanim |

136216016000 P 5 | 2000 | 6000 $35502+N 10051 1o0sg:p | MeFeny;vhodnypro galvanické Ankovani;a povrchovau ad a) ®
upravu lakovanim |

136216077400 P8 1000 | 2000 QSTE 380TM/DIN10029 10029 10088-2 ad a) 32

136216001200 P68 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10029 10088-2 ad al 32

136216031300 P 6 | 1500 | 3000 | DD11_/EN10111/MORENY | 10131/10111 | 10088-2 ad a) 31

136216121700 P 6 | 1500 | 3000 S460MC_/ENT0051+A1 10051 10088-2 ad a) 3

136216803000 P 6 | 1500 | 3000 | 355MC /RAEX-LASER NE® 10051 10088-2 ad a) 38

136216808000 P 6 | 1500 | 3000 $235JRC /ENEN 10029-S 10028 10088-2 "5 ad a) 31

138316028700 P8 1500 | 3000 | S355J2+N/EN10051+A1 mofené 10051 10088-2 ad a) 32

138316028800 P8 1500 | 3000 | S235JRC /EN10051+A1 moiené 10051 10088-2 ad a) 31

7401019050100 | P& | 1500 | 3000 $355MC 10051 1opsez | MoFeny. whodny pro gelvaricks inkovant apovichioval | g5 £
tpravu lakovanim |

LMH900001403600] P 6 2000 | 3000 535502 +N/EN10051 +A1 10051 10088-2 Moreny; vhodny pr'a galvanické zinkovani a povrchovou ada) P
Gpravu lakovanim |

136216040500 P 7 | 1500 | 3000 S3EEMC 10051 100882 ad a) 2

136216809000 | P 8 | 1500 | 3000 | S420MC /EN10148-2/10051 10051 100882 | Mofeny: vhodny P Hsliatl pn ventapoltione” | sy @

upravu lakovanim ! _

138315034200 P8 | 2500 | 3000 | 5355J2+N/EN10025-2/10029 10029 10085-2 ad a) At

138315034300 P 8 | 2500 | 6000 | S355J2+N/EN10025-2/10029 10029 10088-2 ad a) a1

136216001400 P8 1000 | 2000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 31

136216081800 P8 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 31

136214005000 P8 | 1500 | 3000 $235JR+N/EN10029 10029 10088-2 ad a) 31

136216001500 P8 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 2

136216804000 P 1500 | 3000 $355MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny nr? galvanické _zn'wkovam a povrchovou ada) 2
Upravu lakovanim |

136216951500 P8 | 1500 | 3000 | S46OMC JEN10149-2/10051 10051 1o0agg | Mofenyivhodny pro galvanicke zinkovani @ poviohovou | 4. 3
Upravu lakovanim |

138316029100 P8 | 1500 | 3000 | S235JRC/EN10051+AT MOR® 10051 1o08s.2 | Merenyivhedngpm galvanicka zinkovéni 2 povighovol ad a) ¥
upravu lakovanim |

138316030100 P | 1500 | 3000 S35EMC/EN 10149-2 10051 1gogg:z | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovanl a povrchovou: | 4 . B
Upravu lakovanim |

136214009900 P10 1000 | 2000 $235R+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zxr)kcvanl a povrchovou ad a} 8
upravu lakovanim |

136216041000 | P10 | 1000 | 2000 S355MC 10051 gz | Morenvivhedogpm galvanickerziniovanta povishovolt:) oy £
upravu lakovanim |

136214045900 P10 1100 | 3000 $5235JR+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pro galvanické ‘ZH’.IKBVBI'II a povrchovou ad a) a7
upravu lakovanim |

136214046000 P10 1250 | 2500 5235JR+N 10051 100252 Mafeny; vhodny pr? galvanické 'zmknvém a povrchovou ad a) 5
Upravu lakovanim |

136216001600 | P10 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny pro galvanicks Zinkovani a povichavau | En
Gpravu lakovanim |

138316035100 | P10 | 1500 | 3000 S460MC /ENT0051+A1 10051 1omagez | WORREROLI AL galvanicke Zinkovanta pOVoHOUOW | | iy =
upravu lakovanim |

138316020500 | P10 | 1500 | 3000 $355J2+N/EN10051+A1 10051 100252 | Moreny: vhadny pro galvanické zinkovani a povrohovou |y o »
Upravu lakovanim |

136216021400 P10 1500 | 3000 S235IRHN 10051 10025.2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovéni a povrohavou — =
dpravu lakevanim |

136216002400 P10 1500 | 3000 PAGONL /EN10028-3 10051 Mafeny; vhodny pn? galvanické _zulwkovém a povrchovou ad a) 2
upravu lakovanim |

136234302000 | P10 | 1500 | 3000 CAsE 10051 qopgxz | Molsny;vhadmy peo galvanické zinkavant a povrohovall | ey %
dpravu lakovanim |

136216001800 P10 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Morerty..whadng p galvanicke ankovani:a povichavau ad a) ®
upravu lakovanim |

136216001700 P10 2000 | 5000 QSTE 380TM 100851 Mofeny: vhodny prfy galvanické -zwr'skovam a povrchovou ad &) -
upravu lakovanim |

444555030400 P10 | 2000 | 6000 S355MC 10051 10idg; | Mofeny:vhadny pro gaivanické zinkovani apovrchovol ad a) 4
upravu lakovanim |

136216122000 P12 | 1250 | 2500 S460MC /EN10149-2 10051 Mareny;whodny pro galvanickezinkowiinka govrehiovou ad a) 38
upravu lakovanim |

136216078700 | P12 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Matmnys¥hodny; Arorgalvaniokn gokayanapoNeboval | gy a
upravu lakovanim |

138316035200 P12 1500 | 3000 S460MC 10051 101492 Mafeny; vhodny plf: galvanické .ZIITIkBVEﬂI a povrchovou ad a) 5
upravu lakovanim |

136216956200 P12 | 1500 | 3000 S460MC 10029 101492 ad a) =

136216806000 P12 | 1500 | 3000 S355MC 10051 foaeezs | Momsnivincny pio galvanicke sinkouanta pourhiovou ad a) )
upravu lakovanim |

136216033800 P12 | 1500 | 3000 $355J2+N 10029 10025-2 ad a) @2

138316030000 P12 | 1500 | 3000 5235JR+N 10029 10025-2 ad a) 31

136214010100 | P12 | 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 jtibzsgs | Morenyivhodnyipro galvanicke Ankovantapovichowall | gy 37

Upravu lakovanim |




Moreny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou

136216001900 P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 t R ad a) ]
apravu lakovanim |
136216032300 B2 2000 | 4400 DD11 10051 10111 Moreny; vhodny pro galvanické .zu'wkcvénl a povrchovou ad a) i
upravu lakovanim |
21530324400001 P25 1500 | 3000 $355J2+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny prf: galvanické zu_\kovém' a povrchovou ad a) 4
Gpravu lakovanim |
137141043000 PV 4 2000 | 4000 S5235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 46
137141043100 PV § 1500 | 3000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 32
137141042000 | PV 8 | 1500 | 3000 | SSRINOTEORI0SEAT | piygoaz0 | 100682 ad a) »
136216031500 PV 10 1000 | 2000 S5235JR+N/EN10025-2/SLZA DIN 59220 ad a) 32
P 1 1500 | 3000 S5355MC 10051 10149-2 48
P 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 48
P15 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 48
P 135 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 32
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 %
P 1000 | 2000 S5235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 28
P2 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 28
P2 1500 | 3000 $235JRC 10051 10088-2 2
P25 1500 | 3000 S355JR+N 10051 10088-2 36
P25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 3
P33 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 0
P:3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 10088-2 27
B3 1500 | 3000 S235JR+N 10061 10088-2 28
P3 1500 | 3000 QSTE 380 TM/IDINS0049 10051 10088-2 27
P3 1500 | 3000 355MC JEN10149-2 10051 10088-2 27
P3 1500 | 3000 5235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 26
P3 1500 | 3000 $355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 27
P3 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 10088-2 38
P3 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 10088-2 27
P 4 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 26
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 10088-2 27
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 27
P4 1250 | 2500 $355MC /ENT0149-2 10051 10088-2 27
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 27
P 4 1500 | 3000 S$355MC /EN10051 10051 10088-2 27
P4 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 26
P 4 1500 | 3000 S460MC JEN10051 10051 10088-2 28
P5 1000 | 2000 S$235JRC+N 10051 10088-2 26
P5 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 27
PS5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 28
PS5 1500 | 3000 S5235JRCHN 10051 10088-2 26
PS5 2000 [ 4000 S$355MC 10051 10088-2 35
PS5 2000 | 6000 5$355J2+N 10051 10088-2 20
P& 1500 | 3000 S$235JRC /ENEN 10029-S 10029 10088-2 *51 26
P& 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 27
P& 2000 | 3000 $355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 29
P8 1500 | 3000 5420MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 28
P8 1500 | 3000 S355MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 27
P8 1500 | 3000 S460MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 28
P8 1500 | 3000 S235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 2%
P8 1500 | 3000 S355MC/EN 10149-2 10051 10088-2 27
P10 1000 | 2000 S$235JR+N 10051 10025-2 26
P10 1000 | 2000 $355MC 10051 10149-2 27
P10 1100 | 3000 S5235JR+N 10051 10025-2 26
P10 1250 | 2500 S235JR+N 10051 10025-2 26
P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 27
P10 1500 | 3000 S480MC /ENT0051+A1 10051 10149-2 28
P10 1500 | 3000 $355J2+N/EN10051+A1 10051 10025-2 27
P10 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 26
P10 1500 | 3000 P460NL _/EN10028-3 10051 8
P10 1500 | 3000 C45E 10051 10083-2 43
P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 27
P10 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 3
P10 2000 | 6000 S355MC 10051 10149-2 38
P12 1250 | 2500 S460MC /EN10149-2 100581 28
P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 27
P12 1500 | 3000 S690QL /EN10025-6 10051 44
P12 1500 | 3000 S460MC 10051 10149-2 28
P12 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 27
P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 26
P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 27
P125 | 1500 | 3000 S355J2+N 10051 10025-2 20
tchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 20
svafovani MAG, MIG
P 1 1500 | 3000 S355MC 10051 101492 Mafeny; vhodny prf) galvanické -ZiI‘W.D\Iéhi a povrchovou "
upravu lakovanim |
uchylky §ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 28
svafovani MAG. MIG
uchylky 8itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 28
svafovani MAG, MIG
uchylky Sitky rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 28
svafovani MAG. MIG
uchylky Sitky rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 8
svafovani MAG, MIG
Gehylky Sitky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchavou
P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 28
svaiovani MAG. MIG
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS”; pouziti pro povrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a 2arovym pokovovanim, 28
svafovani MAG, MIG
P 1500 | 3000 $235JRC+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pl’l? galvanické .zirtlkovéni a povrchovou 8
upravu lakovanim |
achylky Sitky "S", rovinnosti “FS"; pouziti pro povrchovou
P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravuy lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, 28
svarovani MAG. MIG
uchylky 3itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 28
svafovéni MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 28
svafavani MAG, MIG
P15 1500 | 3000 5355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pn'J galvanické 'zir-!kovén\' a povrchovou "
upravu lakovanim |
Gehylky Sitky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro pavrchavou
P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovavanim, 28

svafovani MAG. MIG




tchylky Sifky "S", rovinnosti "FS”"; pouZiti pro pavrchavou

P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 48
svafovani MAG, MIG
P15 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 Moreny; vhodny pn? galvanické zsijkovanl a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
tchylky sitky "S", rovinnosti "FS”; pouziti pro povrchovou
P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, 28
svafovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 $355MC 100851 10149.2 Mofeny: vhodny prf: galvanické zwrjktwam a povrchovou ™
Upravu lakovanim |
P2 | 1000 [ 2000 | DCOT-AMENIOI20/10131 10131 1gggg:z |f MelEnfshodnEpc galvaniakl siniovanta podfetioyan 2
upravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 100882 | Mofeny: vhodn pro galvanické zinkovani 2 povrchovou 2
upravu lakovanim |
tchylky Sitky "S", rovinnosti “F3"; pouZiti pro povrchovou
P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokevovanim, 28
svafovani MAG, MIG
P2 1250 | 2500 DCO1-A-MENT0130 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pr-o galvanické _zlr.1kovan| a povrchovou 28
upravu lakovanim |
P2 1250 | 2500 DCO1-A-MEN10130/10131 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pr'o galvanické 'ZII:IkCWaN a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
P2 | 1500 | 3000 [ DD11 /EN10111/MORENY 10051 100832 | Mofeny: vhedny pro galvanicks zinkovani a pevrchavou 2
tpravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 250C /RAEX.LASER 10051 100882 Mofeny. vhodny pro galvanické zu‘1kovam a povrchovou 2
tpravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 DCOT-A-MEN10130 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pr.o galvanicke zun?kuvam a povrchovou »
Gpravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické _zll)kovam a povrchovou 27
Gpravu lakovanim |
uchylky $itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | uUpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 2%
svafovani MAG, MIG
uchylky 8ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, 28
svaiovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 $235JRC 10051 10088-2 Mefeny; vhadny pro galvanické 'znr_xkuvam a povrchovou 27
Upravu lakovanim |
P25 1500 | 3000 3355JR+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické .zn_\kovanl a povrchovou o
Upravu lakavanim |
P25 | 1000 | 2000 |  DCO1-AMENTOII0/M0131 10131 1o08g.g | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou 2
Gpravu lakovanim |
P25 1500 | 3000 oo 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanicke ‘ZI!’.IKBVEI'II a povichovou o7
Gpravu lakovanim |
Uchylky Sirky "S", rovinnosti "FS”; pouziti pro povrchavou
P 25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dUpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 28
svafovani MAG, MIG
P25 1500 | 2000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhadny pro galvanické zn?kcvam a povrchovou i
Upravu lakovanim |
Gchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, 28
svaiovani MAG, MIG
P 3 | 1000 | 2000 | DCOT-A-MEN10130/10131 10131 Tooeeiy | Mafend: vhadng progalvanicks zinkovanl a povichavau =
Upravu lakovénim |
P3 1500 | 3000 QSTE 480/DIN10131 10131 100882 Mofeny; vhodny pl’l.) galvanické IZIr-\kovam a povrchovou o
(pravu lakovanim |
P 3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DINS004G 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pr(? galvanické ‘ZEI:EkCWanI a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
P13 1500 | 3000 §235)R+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické Fu“rkuvam a povrchovou o
Upravu lakovanim |
P3| 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 100880, | Morenyiadey bt galiaricka zihkovant sl pouiehioval 2
Upravu lakovanim |
B3 1500 | 3000 DD11  /EN10111/MORENY 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pr(? galvanické Frl:rknvam a povrchovou 28
Upravu lakovanim |
P 3 1500 | 2000 355MC  JEN10149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zujkovam a povrchovou 4o
upravu lakovanim |
dchylky sitky "S", rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
P 3 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 28
svaiovani MAG, MIG
P 3 1500 | 3000 5235JRC [EN10051+A1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické .zulwkovam a povrchovou 2
dpravu lakovanim |
P3 1500 | 3000 3355J2+N/EN10051+A1 10051 100882 Mofeny; vhodny pn? galvanické _zrl_wkovam a povrchovou 28
tpravu lakovanim |
P 3 1500 | 2000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 10088-2 Mafeny; vhodny pﬂ? galvanické Fujknvam a povrchavou i
upravu lakovanim |
pa 1500 | 3000 S355MC /DINT541 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pr? galvanické Frljkovanl a povrchavou 2
Upravu lakovanim |
P4 1000 | 2000 $235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prg galvanické zrvkovam a povrchovou 8
upravu lakovanim |
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TMIN/EN10051 10051 100882 Morfeny; vhodny pn_) galvanické zinkovani a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 20
P4 1250 | 2500 S355MC EN10149.2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny Dl’? galvanické Zrlj\kﬂvﬂm a povrchovou 2%
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 Do11 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zrr_wkovam a povrchovou 2
Upravu lakovénim |
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 100882 Mofeny; vhodny pro galvanické ‘zu‘wkuvam a povrchovou 2
dpravu lakovanim |
P4 | 1500 | 2000 | S385MC /EN10051 MORENY 10051 100882 | Mofeny: vhodng pro galvanické zinkavani a pavrchovou 2
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr_o galvanické .zu"\kﬂvam a povrchovou 2
Gpravu lakovanim |
B4 1500 3000 S4GOMC /EN10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické z:nj;kovén| a povrchovou 20
Upravu lakovanim |
P 5 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 29
P8, 2000 | 6000 $355J2+N 10051 10088-2 20
P 5 1000 | 2000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické Flr}kavanl a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
P 5 1250 | 2500 QSTE 380TM/DINT543 10029 10088-2 28
P35 1500 | 3000 DD11_ JEN101T1/MORENY 1013110111 10088-2 28
P35 1500 [ 3000 S$235JR+N 10029 10088-2 28
PS5 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 29
P 5 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické _zn'_\kcvanl a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
P5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prl? galvanické ‘Zl!'llkﬂ\lanl a povrchovou S
Upravu lakovanim |
P 5 1500 | 3000 $235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr&? galvanické 12|r'\kuvan| a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
P 5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr&_) galvanické ‘Zﬂ-lKUVaI'II a povrchovou 2
Gpravu lakovanim |
P5 2000 | 8000 3355J2+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrehoveu s

Upravu lakovanim |




ad a} (plati pro polozky od fadku 8 aZ po fadek 128)
Toto jsou pozadované tolerance rovinnosti u tenkych plechd pfed i po vypaleni na laseru

garance rovinnosti materialu pii dodavee, v prubéhu paleni a po vypaleni dle EN 10029 tfida N (wypalky po vypaleni nesmi pfekrotit toleranci rovinnosti die EN 10029 tFida N)

tzn, ze: u viech znacek za tepla valcovane oceli, mime hiubokotazne oceli, musi byt spinény nasledujici hodnoly:

Tabulka: Tolerance rovirnost

rozméry s mm

Jmenoviti Hondtha

Ocel typu L

Méfici delka

1 aon 2 i

Y 14

¥ 12

7 11

Obsah prvku Si v chemické analyze tavby musi byt bud v rozmezi 0,14-0,25%, anebo ho muze byt maximainé 0.03%.
Garance dadavatele v piipadé skady pii poskozen| laserového stroje z duvodu vnitfniho pnuti

Dodavateli se zakazuje dodévat k zadavateli prvni a posledni svazek z daného svitku z duvodu zbytkového napéti v materidlu.
Mofené plechy musi byt dodavany zcela bez pritomnosti povrchoveé oxidické vrstvy.

|dentifikacni udaje:

Nazevijméno prodavajiciho:

Cosmotrade. spol. st o

1€:

AN TR DE, svol

§ 1.0

Razitko a podpis osoby
opravnéné jednat jménem &i
za prodavajiciho:

27-03- 201

7 SrRiisETa




Verejna zakdzka: 019/3/2014 Dodavky plechi, Cast 01 - Tenké plechy

Rémcova smlouva € 199/2014/V/3/3/RUF - 150

Piloha & 2 - Technickd specifikace a cenik

Prodavajici: Ferona, a. 5.

tloustka | Sirka v | délka ; Razmafesaipadac) : . ; : ; Jednotkava cena v Ké bez
Gislo artiklu Oceli EN 10027-1 normadie | podminky |  Pipominky, volitelné pozadavky, dopliujici idaje | Doplnéni S
3 v mm mm | vmm q
EN/ISQ/DIN dle EN s
uchylky 3itky "S", rovinnosti "FS"; pouéiti pro povrchovou
137113016700 P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, ad a) 25
svafovani MAG, MIG
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017000 P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 25
svaiovani MAG, MIG
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315004000 P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim,|  ad a) E
svafovani MAG, MIG
tchylky 3itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138316050000 P 1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 25
svafovani MAG, MIG
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315000200 P1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 25
svafovani MAG, MIG
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
137113017100 P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, ad a) 25
svafovani MAG. MIG
tchylky 3itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002000 P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, ad a) 25
svafovani MAG, MIG
137111004100 b1 1500 | 3000 S235JRON 10081 100252 | Mofeny: vhodny pre galvanické zinkovani a pavrchovau ada) =
Upravu lakovanim |
uchylky 3iky rovinnasti "FS"; pouZiti pro povichovou
138315002100 P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | pravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 25
svarovani MAG. MIG
tchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315001100 P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, ad a) 25
svafovani MAG, MIG
tchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchavou
137113017600 P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 25
svaiovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouzili pro povrchovou
137113017200 | P 1,5 | 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | Gpravu lakovanim, galvanickjm a Zarovym pokovovénim, |  ad a) 2
svarovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchovou
444555019200 P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 1013 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 25
svafovani MAG, MIG
137111004300 P15 | 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 100252 | Mofeny: vhodny pro galvanicke zinkovani a povrehovou ad a) -
Upravu lakovanim |
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017500 P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 25
svaiovani MAG. MIG
137111008300 | P 2 | 1500 | 3000 S355MC 10051 101492 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a pavrchovou |, o 19
upravu lakovanim |
138315000700 | P 2 | 1000 | 2000 | DCO1-A-MEN10130/10131 10131 1o0mm:z; | MoPany: vhedny gro galvanicks zinkavania povichoval, | 40 2
Upravu lakovanim |
137111004500 | P 2 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 1008852 | Mofenyi.vhodny pro.dalvanicke zinkavanl.a povrehovau. | 1
dpravu lakovanim [
tchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZitl pro povrchovou
137113017400 P2 | 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickjm a arovym pokovovanim,|  ad a) 2
svafovani MAG, MIG
138315001200 | P 2 | 1250 | 2500 DCO1-A-M/EN10130 10131 10062, | MoFeny; vhodny pra gelvanicks zinkavanl a povrchovou. | .4 2
tpravu lakovanim |
138315002200 | P 2 | 1250 | 2500 | DCO1-A-M/EN1013010131 10131 100882 | "Mofeny; vhodny pro galvanicks inkavantapovrchovou | iy 25
tpravu lakovanim |
136216020700 P2 | 1500 | 3000 | DD11 /EM10111/MORENY 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou |y o 18
upravu lakovanim |
136216702500 P2 1500 | 3000 250C /RAEX-LASER 10051 1008a2 | Mofeny: vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchovou adia) "
dpravu lakovanim |
137113018000 P2 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130 10131 100882 Mofany; vhodny pro galvanické lZI!:]kDVaﬂI a povrchovou ad a) -
Upravu lakovanim |
137113022400 P2 1500 | 3000 5235 JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhadny pro galvanické zinkovani a povrchovou ad a) =
Gpravu lakovanim |
tchylky sitky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
138315000800 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovevanim, ad a) 25
svafovani MAG, MIG
uchylky Sitky rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchovou
138315004200 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovaovanim, ad a) 25
svafovani MAG, MIG
138316028000 P2 1500 | 3000 $235RC 10061 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ad a) s
dpravu lakovanim |
137111008400 P25 1500 | 3000 S355JR+N 10051 10088-2 Moieny; vhodny pro galvanické -le"lkﬂvﬂm a povrchovou sl 8) 19
upravu lakovanim |
138315000500 | P 2.5 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-M/ENID130/10131 10131 qooanip: | Marenyyvhadny.pro gabvaniks dnkoyant.a pavichovou | o 2
Upravu lakovanim |
136216020800 P25 1500 | 3000 D1 10051 10088-2 Moieny; vhodny pro galvanické ;\?kuvani a povrchovou ad a) &
Upravu lakovanim |
tchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315001400 P 25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 25
svafovani MAG, MIG
138315033600 P 25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 Morfeny; vhodny pro galvanické .Z\r‘\ko\.'anl a povrchovou ad a) =
upravu lakovanim |
tuchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113018700 P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 25
svafovani MAG, MIG
137113017800 | P 3 | 1000 | 2000 |  DCOT-A-M/EN10130/10131 10131 10008:p: | Moreny;vhodng pro galvanicks inkavania pourchaved | 40 2
upravu lakovanim |
136216119000 P3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10121 100882 Mofeny; vhodny pro galvanické .zu:lkuvam a povrchovou ada) x
upravu lakovanim |
136216000800 | P 3 | 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 1008g2 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou |y 5, 1o
upravu lakovanim |
136214007200 | P 3 | 1500 | 3000 S235JR+N 10051 100832 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | oy ) 18
Upravu lakovanim |
136216001000 | P 3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 100887z; | Mofeny:vhodny pro.gatvanioks dnkovani a poviohovou | gy 19
upravu lakovanim |
136216020000 | P 3 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10111/MORENY 10051 1nggaig; | Mofeny; vhoding pro-galvanicks zinkavania povrchovau | 4 o, 18
Upravu lakovanim |
136216801800 P a | 1500 | 3000 IBEMC /EN10149-2 10051 100ga.s, | Morenyivbodny progabanicke zinkovani:a pavichovom: . 19
upravu lakovanim |




uchylky ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povichovou

137113017900 P3 1500 | 3000 DCO1-A-MIEN10130/10131 10088-2 | Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokavovanim, ad a) 25
svafovani MAG, MIG

138316028200 P 3 1500 | 3000 $235JRC JEN10051+A1 10081 10088-2 Mofeny; vhodny er\ galvanické Zn:\kovénl a povrchovou ad a) -
Upravu lakovanim |

138316029000 | P 3 | 1500 | 3000 S355.2+N/ENT0051+A1 10051 1008e:z | Mofeny:vhodny pro galvenicks zinkovénl a povichovau. s i
Upravu lakovanim |

444555028100 | P 3 | 1500 | 3000 |  LASER 250C/EN10051+A1 10051 10083z | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou | 4 o) 2
upravu lakovanim |

7401019049800 | P 3 | 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 1oopg:p | Mofeny: vhodnj pro galvanické zinkovdni a povrchovou | 4 o 19
dpravu lakovénim |

136214008100 P4 | 1000 [ 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 100sg.2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou ad a) 18
Upravu lakovanim |

136216032400 | P 4 | 1000 | 2000 |  QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 1o08-2 | Mofeny; vhedny pro galvanicks zinkovani a povrchoveu |, "
dpravu lakovanim |

136216081000 | P 4 | 1250 | 2500 QSTE 380TM/ENT0029 10020 100882 20 2l 9

136216802100 P4 1250 | 2500 S355MC JEN10149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prg galvanické ?\fwkovélll a povrchovou ad a) 10
upravu lakovanim |

136216031100 | P 4 | 1500 | 3000 Dot 10051 1008gs; | Mofeny:vhodnj pro galvanicks zinkovdnt a povechovou | - 18
upravu lakovanim |

136216033100 | P 4 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 1opag.z. | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povichovou | 4, 18
Upravu lakovanim |

136216802000 P4 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10051 MORENY 10051 1opgs-p | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovdni a povrchovou | 4 4 19
tpravu lakovanim |

138316028400 | P 4 | 1500 | 3000 $235JRC+N 10051 1ooss-2 | Mefeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou | 4 o 1
upravu lakovanim |

138316034500 P4 | 1500 | 3000 S460MC JEN10051 10051 10088-2 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou o o) 2
Gpravu lakovanim |

136216120200 | _P 5| 1500 | 3000 QSTE 460/DINT0029 10029 100862 adal )

136216016016_|_P 5 | 2000 | 6000 $365J2+N 10051 100882 ad a) 9

136214045000 ps5 1000 | 2000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prg galvanické zinkovani a povrchovau ad a) -
upravu fakovanim |

136216077700 | _P 5 | 1250 | 2500 QSTE 380TMIDINT543 10029 00862 ada) ®

136216021000 | P 5 | 1500 | 3000 | _DD11_JENI0TIIMORENY | 1013110111 | 100862 ad a) a

136216031200 | _P 5 | 1500 | 3000 $235JR*N 10029 100882 ad a) T

136216033000 | P 5 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 100862 ad a) i

136216802500 | P 5 | 1500 | 3000 S355MC 10051 1o0ee-p | Mofeny:vhodny pro gelvanické Zinkovanl a povrchovoll | 0
Gpravu lakovanim |

136216949500 P 5 1500 | 3000 S460MC 10061 10088-2 Moreny: vhodny prf: galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 2
upravu lakovanim |

138316028600 Ps5 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny er galvanické zinkovani a povichovou ad a) 8
tpravu lakovanim |

7401020073300 | P 5 | 2000 | 4000 S355MC 10051 foosg-p | Mofeny: vhodny pro gelvanicks zinkovanl a poyrchovou |, o, 10
upravu lakovanim |

136216016000 | P 5 | 2000 | 6000 S355.24N 10081 1ooss:z | Mofeny; vhadny pro galvanicks zinkovani a povichovou |, 1
upravu lakovanim |

13621607740 P 6 | 1000 | 2000 QSTE 380TM/DIN10029 10028 100882 2da) ©

13621600120 P 6 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10029 100882 2d a) 8

136216031300 | P 6 | 1500 | 3000 | _DD11_JENT0T11/MORENY | 1013110111 | 100882 ad a) 18

13621612170 P 6 _| 1500 | 3000 S46OMC_/ENTO051+AT 10051 100882 ad a) )

13621680300 P 6 | 1500 | 3000 | 355MC /RAEX-LASER, NE- 10051 100882 ad a) 2

136216808000 | P 6 | 1500 | 3000 | _ S235JRCJENEN 10026-5 10029 10088-2 5 ad a) B

138316028700 | P 6 | 1500 | 3000 | 5355J2¢N/EN10051+Al mofans 10051 10088-2 ad a) T

138316028800 | P 6 | 1500 | 3000 | S235JRC /ENTO051+A1 mofant 10051 100882 2d a) ®

7401019050100 | P 6 | 1500 | 3000 S355MC 10051 100882 | Mofenyivhodny pro galvanicks zinkovant a povrchovol | . g 1
Upravu lakovanim |

LMHe00001403600{ P & | 2000 | 3000 S355.2+N/ENT0051+A1 10051 1008g-2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou |, ., 1
Upravu lakovanim |

136216040500 | P 7 | 1500 | 3000 S35EMC 100571 100852 ad a) [0

136216809000 | P 8 | 1500 | 3000 | S420MC /EN10148-2/10051 10051 1008z | Mereny: vhodng pro galvanicka zinkovdnl aipovichioveu | .. . »
Upravu lakovanim |

138315034200 | P 8 | 2500 | 3000 | _5355/2+N/EN10025-2/10029 10029 10088-2 ad a) D

136315034300 | P 8 | 2500 | 6000 | _$355J2+N/EN10025-2/10029 10028 10085-2 ad a) 0

136216001400 | P 8 | 1000 | 2000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) o

136216081800 | P 8 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) T

136214005000 | _P 8 | 1500 | 3000 $235JR+N/EN10029 10028 10088-2 ad a) 1

136216001500 _P 8 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) e

136216804000 P8 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10149-2/10051 10051 1opee-p: | Mefenyivhodng pro galvanioké zinkovanl a povichavou | oy 19
upravu lakovanim |

136216951500 | P 8 | 1500 | 3000 | S460MC /EN10149-2/10051 10051 Togaa<e | Meenti vhodny pro galvanicke zinkovani'a pavrchavou | -y oy »
Upravu lakovanim |

138316029100 | P 8 | 1500 | 3000 | S235JRC /EN10051+A1 MOR® 10051 foosa.y | Mefeny: vhodny pro galvanicks zinkavani a powishaveu | 18
Upravu lakovanim |

138316030100 P8 | 1500 | 3000 S355MC/EN 10149-2 10051 1o0ss-z | Mefeny: vhadny pro galvanické zinkovani a povichovou | ;o 18
udpravu lakovanim |

136214009900 | P10 | 1000 | 2000 S2350R+N 10051 10025 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou |, o) 18
Upravu lakovanim |

136216041000 P10 1000 | 2000 5355MC 10051 10149-2 Morfeny. vhodny prp galvanické zinkovani a povrchovou ad a) i
Upravu lakovanim |

136214045000 | P10 | 1100 | 3000 S235JR+N 10051 100252 | Mefenysviiodny pro galvanick zinkovant a poyrchovolt | g0 8
Upravu lakovanim |

136214046000 | P10 | 1250 | 2500 S235JR+N 10051 1opgs-g | Meranys vhodny pio.galvanioks nkovant a govichovou:| .4, s
Gpravu lakovanim |

136216001600 | P10 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Maten: Whadtyona galvanicke sinkbyanl.a:povichobiol |~ gty 10
Gpravu lakovanim |

138316035100 | P10 | 1500 | 3000 S460MC /EN10051+A1 10051 101492 | Mefeny: vhodny pro gelvanicke zinkovanl apavichovau' | g 2
dpravu lakovanim |

138316029500 | P10 | 1500 | 3000 S365J2+N/EN10051+A1 10051 10025-z | Moferysvhodnit pra galvanicks zinkovanl apavrchavou oy 0
Upravu lakovanim |

136216021400 | P10 | 1500 | 3000 S235JR*N 10051 100252 | Mofeny: vhodng pro galvanicks zinkovani a povrchovou | ) 18
upravu lakovanim |

136216002400 P10 1500 | 3000 P46ONL EN10028-3 10051 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkevani a povrchovou ad a) %
upravu lakovanim |

136234302000 P10 1500 | 3000 CASE 10051 10083-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické 'Z|r:|kavém a povrchovou ad a) 25
Gpravu lakovanim |

136216001800 | P10 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Mafany; vhodny, pro galvarioks zinkovani a povichovou | ) 1
upravu lakovanim |

136216001700 | P10 | 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhadny pro galvanické zinkovani a povrshovou | o o) 10
tpravu lakovanim |

444555030400 | P10 | 2000 | 6000 S355MC 10051 101402 | Melenyivhodnypro galvanicks nkovanta povrehavou| 1o
upravu lakovanim |

136216122000 P12 1250 | 2500 S4BOMC /EN10148-2 10051 Mofeny; vhodny pr? galvanické zinkovani a povrchovou ad a) o
tpravu lakovanim |

136216078700 | P12 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Wafeny.vhadny pro galvanicks zinkovene.povrchovou: |~ s 10
Upravu lakovanim |

138316035200 | P12 | 1500 | 3000 S460MC 10081 101492 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkavani a povrchoveu | 4 »
upravu lakovanim |

136216956200 | P 12_| 1500 | 3000 S4GOMC 10028 101492 2da) =

136216808000 | P12 | 1500 | 3000 $355MC 10051 fotage | Mefendivhodny pro galvanicks Zinkavani & pavichavoll. | oo 1
upravu lakovanim |

136216033600 | _P 12| 1500 | 3000 S35502+N 10028 100252 ada) [

138316030000_|_P 12_| 1500 | 3000 S235JR+N 10028 10025-2 ad a) [0




Mofeny, vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou

136214010100 P12 1500 | 3000 S$235JRC+N 10051 10025-2 ¥ i ad a} 18
Upravu lakovanim |
136216001900 | P12 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 WoTahy; Yhodhy pio galyBnicke Ankovadia pPOVIEOVN | oy 18
Upravu lakovanim |
136216032300 | P12 | 2000 | 4400 DD11 10051 foq91: | MeFeny: vhadng pro.galvanické zinkavani a poviehovau | ., 1
Gpravu lakovanim |
21530324400001 | P 12,5 | 1500 | 3000 S35502+N 10051 10025-2 | Mofeny vhadny pro galvanicks zinkovéni a povichovou |y o) 1
upravu lakovanim |
137141043000 PV 4 2000 | 4000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 18
137141043100 PV 5 1500 | 3000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 18
137141042000 | PV & | 1500 | 3000 SZBSJR*N"D:‘”:C:QQO SIZEKOYY | oy sezp0 | 100882 ad a) 18
136216031500 PV 10 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/SLZA DIN 59220 ad a) 18
P 1 1500 | 3000 S355MC 10051 10148-2 19
P1 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-; 18
P 15 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-; 19
P 15 1500 | 3000 $235JRC+N 10051 10025- 18
P2 1500 | 3000 S355MC 10081 10149-; 19
P2 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 18
P2 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 18
P2 1500 | 3000 S5235JRC 10051 10088-2 18
P25 1500 | 3000 S356JR+M 10051 10088-2 19
P 25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 19
P3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 20
P3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 10088-2 18
P3 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10088-2 18
P3 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 19
P32 1500 | 3000 355MC_JEN10149-2 10051 10088-2 18
P33 1500 | 3000 S5235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 18
P32 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 18
P3 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 10088-2 28
P3 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 10088-2 18
P4 1000 | 200 S5235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 18
P4 1000 | 200 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 10088-2 28
P4 1250 | 250 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 12
P 4 1250 | 250 S355MC /EN10149-2 10051 10088-2 19
P4 1500 | 300 QSTE 380TM 10051 10088-2 19
P4 1500 | 300! S355MC /EN10051 10051 10088-2 10
P4 1500 | 300C S235JRC+N 10051 10088-2 19
P 4 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 10088-2 18
P& 10C0 000 S235JRC+M 10051 10088-2 20
PS5 1500 000 S355MC 10051 10088-2 18
P 5 1500 000 S460MC 10051 10088-2 19
PS5 1500 000 S235JRC+N 10051 10088-2 18
P 5 2001 000 S355MC 10051 10088-2 19
P 5 200 6000 §355J2+N 10051 10088-2 19
P& 1501 3000 S235JRC /ENEN 10029-S 10029 10088-2 8" 18
P& 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 19
P & 2001 3000 S355J2+N/EN100S1+AT 10051 10088-2 19
P8 150 3000 S420MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 20
P8 150C 3000 S355MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 19
P8 150 3000 S460MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 20
P8 1500 | 3000 S$235JRC /EN1005T+A1 10051 10088-2 18
P38 1500 | 3000 S355MC/EN 10149-2 10051 10088-2 18
P10 1000 | 2000 S235JR+N 10051 10025-2 18
P10 1000 | 2000 5355MC 10051 10149-2 18
P10 1100 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 18
P10 1250 | 2500 S235JR+N 10051 10025-2 18
P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 18
P10 1500 | 3000 S460MC /EN10051+A1 10051 10149-2 20
10 1500 | 3000 S355J2+N/ENTO0ST1+AT 10051 10025-2 19
10 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 18
10 1500 | 3000 P480NML /EN10028-3 10051 25
P10 1500 | 3000 C45E 10051 10083-2 25
P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 19
P10 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 19
P10 2000 | 8000 S355MC 10051 10148-2 19
P12 1250 | 2500 S460MC /EN10149-2 10051 20
P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 19
P12 1500 | 3000 S690QL /EN10025-8 10051 32
P12 1500 | 3000 S460MC 10051 10149-2 20
P12 1600 | 3000 S355MC 10051 10149-2 19
P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 18
P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 18
P125 1500 | 3000 5355J2+N 10051 10025-2 18
Gchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchovou
P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG. MIG
P 1 1500 | 3000 S35EMC 10051 10149-2 Mofeny,; vhodny pro galvanické 'zi?knvéni a povrchovou 3
Upravu lakovanim |
uchylky Sitky “S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG. MIG
uchylky 3itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 2%
svafovani MAG, MIG
uchylky sitky "S", revinnosti "FS8"; pouZit pro povrchovou
P 1 1000 | 2000 DCO01-A-m 10131 10130 | dpravu lakovéanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG. MIG
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, %
svafovani MAG. MIG
Gchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouiili pro povrchovou
P1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokavovanim, 25
svafovani MAG. MIG
P 1 1500 | 3000 S235RCHN 10051 10025-2 Mofeny: vhodny pro galvanické zil:lkuvém' a povrchovou ia
Gpravu lakovanim |
Gchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG. MIG
uchylky itky “S", rovinnesti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 tpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG, MIG
Gchylky Sifky "S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, 2%
svafovani MAG. MIG
P15 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 8

tpravu lakovanim |




uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchovou

P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG., MIG
tchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG, MIG
P15 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10025-2 Mofeny, vhodny pr? galvanické zinkovani a povrchovou 18
Upravu lakovanim |
Uchylky Sitky ravinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 1013 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG. MIG
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10140-2 Moreny; vhodny pr? galvanické znjlkovém a povrchovou 19
tpravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000 | DCOT-AMENI0I30M0131 10131 10peg:p | IMeIemiEIIRAngpo aslvanicke dnkowant a paviceoy 2
upravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000 | S2350R+N/EN10025.2/10051 10051 fouse:z | Mofeny; vhadny.pro galtanicke zinkovani a povrcholou 1
upravu lakovanim |
Gchylky Sifky "S”. rovinnosti “FS"; pouZili pro povrchovou
P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG, MIG
P2 | 1250 | 2500 DCO1-A-MEN10130 10131 10088:2 | "Mefen; vhadnir pro galianiié sinkovn B pevienovan 2
Upravu lakovanim |
P2 | 1250 | 2600 | DCO1-AMEN10130/10131 10131 1, | MeRenYIAROdNY Bl galy anicks ainka il povichotol 2
Gpravu lakovanim |
b2 | 1500 | 3000| DD11 /EN10111/MORENY 10051 100882 | Mefeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrehovou 18
Upravu lakovanim |
b2 1500 | 3000 250C /RAEX-LASER 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pl’l".) galvanické zmkcvanl a povrchovou 28
Upravu lakovanim |
P2 | 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130 10131 1ogaasg; | Merenfi.vhoay pro gafvanicke 2inkavan! @ pevrchiavoy =
Upravu lakovénim |
b2 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofany; vhodny pro galvanické .zulwkuvam a povrchovou 18
upravu lakovanim |
uchylky Sitky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 2
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZitl pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 [ upravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 5235JRC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické 'ZIJ:IkOVénI a povrchovou 18
upravu lakovanim |
P25 1500 | 3000 S355JR+N 10051 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanicke -le:]k(lVEl'll a povrchovou 0
Gpravu lakovanim |
P25 | 1000 | 2000|  DCO1-A-MEN10130/10131 10131 1opgaig: | MBFNY; vhodny pio galvanickd zinkevnt 4 peviciovou 2
upravu lakovanim |
P25 1500 | 3000 DO11 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prf: galvanicke Flpkovénl a povrchovou 18
upravu lakovanim |
uchylky 3itky "S”, rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchovou
P25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG, MIG
P25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny erb galvanicke ZI(lkOVB]‘II a povrchovou 1
Gpravu lakovanim |
uchylky sifky "S", rovinnosti “FS"; pouZziti pro povrchovou
P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG. MIG
P3 | 1000 | 2000 | OCOI-AMEN10130/10131 10131 toose.p: | Moremyivhodny:pro gelvanicks zinkovéni & povrehovou %5
Gpravu lakovdnim |
b3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 100882 Mafeny: vhodny pr? galvanicke z\r_wkovani a povrchovau 2
Gpravu lakovénim |
p3 | 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 fibes | Moreny; vhodng pro galvanické Zinkousnlia povichiavau 19
tpravu lakovanim |
b3 1500 | 3000 5235JR+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické zmkovam a povrchovou 8
Upravu lakovanim |
p3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 100882 | Mefeny: vhodny pro galvanicks zinkovéni a povrohovou )
Gpravu lakevanim |
pa | 1500 | 3000| oDD11 /ENTDI11IMORENY 10051 jonass; | Moty vhodnypim. galvanicks zinkavadla povichoyou 18
Gpravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 355MC JEN10149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické ;pkovanl a povrchovou 18
Upravu lakovanim |
tchylky Sirky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P3 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 | Gpravu lakavanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, S
svarovani MAG, MIG
p 3 | 1500 | 3000 S235JRC [EN10051+A1 10051 foopa: | Mefent:vhodny pro gatvanicks zinkovan( s povrehovou 18
upravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 53552+ N/EN10051+A1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické ;\rjkovam a povrchovou 19
Upravu lakovanim |
Pa 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 1008ap | Mofeny: vhodny pro galvanické zu'wkovanl a povrchovou K
Upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 S355MC /DINTSA1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické ‘zn"\kovanl a povrchovau 10
Upravu lakavanim |
P4 | 1000 | 2000 | S236JR+NIEN10025-2/10051 10051 100882 | Mofeny: vhedny pro galvanické zinkovani a povrchovou 1
Gpravu lakovénim |
pa | 1000 | 2000 QSTE 260 TMAEN10051 10051 {oops | Mefeny;vhodny pro-galvanics zinkovani. & povrchovau 2
Upravu lakovanim |
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 12
P4 1250 | 2500 S355MC /EN10149-2 10051 10086-2 Moreny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchavou e
Gpravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 DO11 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické Fl{\kovanl a povrchovou 18
upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvamcke_zlrlkuvam a pavrchavou 1
Upravu lakovanim |
P4 | 1500 | 3000 | s355MC /EN100ST MORENY 10051 fogege | Merayvhadny pro palvanioks inkovant  povichayau 19
dpravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 5235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr9 galvanické .zu"\kovanl a povrchovou F
tpravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S460MC JEN10051 10051 10088-2 Maofeny; vhodny pro galvanické zn:\kovanl a povrchovou 2
apravu lakovanim |
P 5 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 20
PS5 2000 | 000 S355J2+N 10051 10088-2 19
b5 1000 | 2000 5235 JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanickeé lz@kuvénl a povrchovou 8
upravu lakovanim |
P 5 1250 | 2500 QSTE 380TM/DIN1543 10029 10088-2 19
P& 1500 | 3000 DD11  /EN10111/MORENY 10131/10111 10088-2 18
PS5 1500 | 3000 S235JR+N 10029 10088-2 18
P 5 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 19
P 5 1500 | 3000 SIBEMC 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pR‘) galvanické z1rl|kuvam a povrchovau -
Gpravu lakovanim |
P s 1500 | 3000 S460MC 10081 10088-2 Mofeny; vhodny pr9 galvanické _zul'\kovan[ a povrchovou S
Upravu lakovanim |
P5 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ™
Gpravu lakovanim |
b5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou -

Upravu lakovanim |
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Priloha &. 2 - Technicka specifikace a cenik

Proddvajici: ZELEZO Hranices. r. 0.

Rozmérova Dodaci
a0 At |1 e I BIER e Oceli EN 10027-1 normadle | podminky | Pipominky, volitelné pozadavk adaje plosnp EmSiet e b
T R 4 e EN/ISO/DIN |  dle EN
uchylky 8ifky "S", rovinnosti “FS”; pouziti pro povrchoveu
137113016700 P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 tpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svaiovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchovou
137113017000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) =0
svafovani MAG, MIG
tchylky Sitky “S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315004000 P4 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) %0
svafovani MAG. MIG
dchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138316050000 P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zdrovym pokovovanim, ad a) 50
svaiovani MAG. MIG
Gchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
138315000200 P 1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, ad a) S0
AG. MIG
Gchylky Sitky FS". pouZili pro povrchavou
137113017100 P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
Gchylky 3itky "S", rovinnosti "FS"; pouzZiti pro povrchovou
138315002000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
137111004100 | P 1 | 1500 | 3000 S235URCHN 10051 100252 | Moreny: vhadn pro galvanické zinkovani 2 povichovoll | o g) E
upravu lakovanim!___
achylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002100 P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315001100 P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
uchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZitl pro povrchovou
137113017600 1,0 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) s0
svafovani MAG. MIG
uchylky itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017200 P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
tchylky Sirky "S", rovinnesti "FS"; pouZiti pro povrchovou
444555019200 P16 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
137111004300 | P 15 | 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10025.2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | o4 5 s
tpravu lakovanim |
uchylky sifky "S". rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017500 P 15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svarovani MAG. MIG
137111008300 P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149 | Mofeny: vhodny pro galvanicke z\'l'\kovéni a povrchovou ad a) o
Gpravu lakovénim |
138315000700 | P 2 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-MEN10130/10131 10131 100832 | Mofeny: vhodnj pro gaivanické zinkovani a povichovou | 4 ) )
Upravu lakovanim |
137111004500 | P 2 | 1000 | 2000 | S235JR-N/EN10025-2/10051 10051 Togagrz: | Metenyivhedng pio galvanicke sokovania rouichovol | v, =
Upravu lakovanim |
Gchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017400 P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
138315001200 P2 1250 | 2500 DCO1-A-M/EN10130 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické .z@kovam a pavrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
138315002200 P2z | 1250 | 2500 |  DCOI-A-M/EN10130/10131 10131 100pgsp: | Morent:vhodngpra gelvanicks zinkgveni apovrchovou | oy 50
Upravu lakovanim |
136216020700 | P 2 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10111/MORENY 10051 100882 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani apovichovou | -y o 50
Gpravu lakovanim |
136216702500 | P 2 | 1500 | 3000 250C [RAEX-LASER 10051 fobeaz. ‘| Morenysvhockypro gelvaniks Zinkovankapovisheyou’|  udq) e
tpravu lakovanim |
137113018000 | P2 | 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130 10131 1008g-2 | Mofeny; vhodny pro galvanicke zinkovini a povrchovou |y 0
Upravu lakovanim |
137113022400 P2 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr,ﬂ galvanickeé 'Zl(lkovanl a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
achylky 3itky "S", rovinnasti "FS"; pouzitl pro povrchovou
138315000800 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315004200 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svarovani MAG. MIG
138316028000 P 1500 | 23000 $235JRC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr(_: galvanické _zu'ﬂkovani a povrchovou ad a) 50
tUpravu lakovanim |
137111008400 P25 1500 | 2000 5355JR+N 10051 100882 Mofeny; vhadny pn? galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 50
Upravu lakovanim |
138315000500 | P 25 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-MEN10130/10131 10131 100852 | Mefenti vhadny pro galvanicks zinkavani a povichoven | 4y 5 50
Upravu lakovanim |
136216020800 P25 1500 | 3000 Do 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pn') galvanické ;ir\kovém’ a povrchovou ad a) 50
Upravu lakovanim |
Gehylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315001400 P25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
138315033600 P25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 Morfeny; vhodny pro galvanické ;ll:lkavanl a povrchovou ada) 5
tpravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113018700 P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svarovani MAG. MIG
137113017800 | P 3 | 1000 | 2000 |  DCOI-A-MENIOIZ0MO131 10131 100882 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovénla povrchovou | 4. w
Gpravu lakovanim |
136216119000 P 3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ada) -
upravu lakovanim |
136216000800 P 3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické ?ujkovanl a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
136214007200 P 3 1500 | 3000 $235JR+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické _zznkovanl a povrchovou ad a) 50
upravu lakovénim |
136216001000 | P 3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 100832 | Moreny. vhodng pro galvanicke zinkovan apovichavau | g4e) 50
Upravu lakovanim |
136216020800 | P 3 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10111/MORENY 10051 10sg-2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrshovou | o 5, 0
Upravu lakovanim |
136216801800 | P 3 | 1500 | 3000 355MC /EN10148-2 10051 100882 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovéni apovichovau | o, 50
dpravu lakovanim |




tchylky Sitky

rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou

137113017900 P3 1500 | 3000 DCO1-A-MEN10130/10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
138316028200 | P & | 1500 | 3000 S235JRC /EN10051+A1 10051 100882 | Mofeny; vhadny pro galvanickeé zinkavani a povrchovou | o 5 50
Upravu lakovanim |
138316020000 | P 3 | 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 100882 /| Motenys vhodnj pro galvanicks zinkovanl a povrchavour | oy 50
tpravu lakovanim |
444555028100 | P 3 | 1500 | 3000 |  LASER 250C/EN10051+A1 10051 1008z | Moleny; vhodnypro galvanicks Zinkovanl a.povrcioval. | ) £
upravu lakovanim |
7401019049800 P 3 1500 | 2000 5355MC /DIN1541 10051 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanicke zu:lknvam a povrchovou ad a) 50
upravu lakevanim |
136214008100 | P 4 | 1000 | 2000 | S235JR+N/ENT0025-2/10051 10051 10082 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovanf a povrchovou |y . s0
upravu lakovanim |
136216032400 P4 1000 | 2000 QSTE 260 TMNENA0051 10051 10088-2 Moreny: vhodny pro galvanické -zu:ﬂmvam a povrchovou ad a) 50
Upravu lakovanim |
136216081000 | P 4 | 1250 | 2500 GSTE 380TM/EN10029 10029 100882 ada) 50
136216802100 | P 4 | 1250 | 2500 S355MC /EN10149-2 10051 Yoosecsy; | Metanylivhodny pro gelvanicks nkovanl. apokichavbd i gy 50
Upravu lakovanim |
136216031100 P4 1500 | 3000 DDA 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické 'zulwkovanl a povrchovou ad a) 50
Upravu lakovanim |
136216033100 Pa | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 100882 | Mofeny; vhodnj pro galvanicks Zinkovdni a poyrchovau |y o %
upravu lakovanim |
136216802000 P4 1500 | 3000 S355MC /EN10051 MORENY 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 5
apravu lakovanim |
138316028400 P4 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mefeny; vhodny pr\? galvanickeé zlr'\kovarll a povrchovou ad a) 5
upravu lakovanim |
138316034500 P4 1500 | 3000 S4GOMC /ENT0051 10051 10088-2 Moieny; vhodny pro galvanické Flpkovénl a povrchovou ad a) 5
Gpravu lakovanim |
136216120200 | P 5 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10028 10029 100862 ad a) %
136216016016_| P 5 | 2000 | 6000 535502+ 10051 100882 ad a) %
136214045000 | P 5 | 1000 | 2000 $235JRC+N 10081 10osa2 | Mereny, vhodny pio galvanicks zinkavanl.a povichovau. | - -5 50
upravu lakovanim |
136216077700_| P 5 | 1250 | 2500 QSTE 380TMIDINI5A3 10029 10088-2 ad a) )
136216021000 P 5 | 1500 | 3000 | DD11_J/ENIOTI1/MORENY | 10131/10111 | 10088-2 ad a) 50
136216031200 P 5 | 1500 | 3000 S235)R*N 10029 10088-2 ad a) 5
136216033000 P 5 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) ED
136216802500 Bs5 1500 | 3000 $355MC 10051 10088-2 Moreny; vhodny prf: galvanické ;Il?kcvan\ a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
136216349500 5 1500 | 3000 S46OMC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické ‘zu‘ﬂmvam a povrchovou ad a) 45
Upravu lakovanim |
138316028600 | P 5 | 1500 | 3000 S235JRC+N 10081 1o08g.z | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou |y o) 5
Upravu lakovanim |
7401020073300 | P 5 | 2000 | 4000 S3EMC 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a pavrchovou | 4 4 s
Gpravu lakovanim |
136216016000 P5 | 2000 | 6000 5355J24N 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovdni a povrehovau |y 50
upravu lakovanim |
136216077400 | P 6 | 1000 | 2000 QSTE 380TW/DIN0029 10028 100682 ad a) 3
136216001200 | P G| 1500 | 3000 QSTE 360TM 10029 100882 ad a) 5
136216031300 | P 6 | 1500 | 3000 | _DD11 /EN1011UMORENY | 10131/10111 | 10088-2 ad a) 50
136216121700 | P 6 | 1500 | 3000 SAGOMC ENTO0S1+AT 10051 100882 ad a) 50
136216803000 | P 6| 1500 | 3000 | 355MC /RAEX-LASER, NE© 10051 100882 ad a) 5%
136216808000 | P 6 | 1500 | 3000 5235JRC /ENEN 10026-5 10029 100882 75 ad a) 5
138316028700 | P 6| 1500 | 3000 | S355J2+N/EN10061+A1 mafend 10051 100862 ad a) =
138516028800 | P 6| 1500 | 3000 | S235JRC /EN10051+A1 mofens 10051 10088-2 ad a) %
7401019050100 | P 6 | 1500 | 3000 S356MC 10051 100gg-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
LMHO00001403600( P 6 | 2000 | 3000 S355.2+NENT0051+A1 10051 1o0am:2; | Mefeny: vhadnyipro galvanicks 2inkovaniarpovrehevoll | o) 50
Upravu lakovanim |
136216040500 | _P 7_| 1500 | 3000 $355MC 0051 10088-2 ad a) 50
136216800000 | P 8 | 1500 | 3000 | S420MC /EN10149-2/10051 10051 100882 | Mofeny: vhodny R ?:\',‘La":ﬁgs :;:‘:1"1" aniapovrchovou .4 4 %
_Gpravu lakovanim |
138315034200 P 8 | 2500 | 3000 | 5355/2+N/EN10025-2/10029 10029 T0088-2 ada) )
138315034300 P 8 | 2500 | 6000 | S5355J2+N/EN10025-2/10029 10028 10088-2 ad a) 50
136216001400 B8 | 1000 | 2000 QSTE 380TM 10051 100882 ad a) 5
136216081800 | P 8 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 100882 ad a) E
136214005000 | P B | 1500 | 3000 §235JR+N/EN 10029 10028 100882 ad a) 50
136216001500 | P 8 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 5
136216804000 | P 8 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10145-2/10051 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | o ) 50
Upravu lakovanim |
136216051500 Pa 1500 | 3000 S460MC JEN10140-2/10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické zlr-'lknvam a povrchovou ad a) 50
tpravu lakovanim |
138316029100 P8 1500 | 3000 $235JRC /EN10051+A1 MOR" 10051 10088-2 Mofeny, vhadny pn') galvanické 'ZIEﬂ(DVEnI a povrchovou ad a) 0
Gpravu lakevanim |
138316030100 P8 1500 | 3000 S355MC/EN 10149-2 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ad a) %0
dpravu lakovanim |
136214009900 P10 1000 | 2000 §235R+N 10051 10025.2 Morfeny; vhodny pr? galvanicke ler_lkovarl\ a povrchovou ad a) 0
upravu lakovanim |
136216041000 | P10 | 1000 | 2000 S355MC 10051 10142 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | 4 4 50
tpravu lakovanim |
136214045900 | P10 | 1100 | 3000 S236JR+N 10051 100g5:y | ‘Mofeny: yhadny pea palvanicks zinkovani apovichovad. | - . 50
Gpravu lakovanim |
136214046000 | P10 | 1250 | 2500 S235JR+N 10051 100052 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovénl a povichovou. | g ) 50
dpravu lakovanim |
136216001600 P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny pro galvanické zir_\kouam a povrchovou ad a) @
dpravu lakovanim |
138316035100 | P10 | 1500 | 3000 S4B0MC /ENT0051+A1 10051 10714g:2 | Mofeny; vhedng pro galvanicks zinkovani apovrehoveu. | g5 50
apravu lakovanim |
138316029500 P10 1500 | 2000 53552+ N/ENT0051+A1 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pro galvanické lmfukuwam a povrchovou ad a) 0
upravu lakovanim |
136216021400 | P10 | 1500 | 3000 S2350R+N 10051 100252 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovni a povichovou | o o) %
Upravu lakovanim |
136216002400 | P10 | 1500 | 3000 P4GONL /EN10028-3 10051 Mofshi; viicdny: iro galvanioké zinkavania povechoval: | g 50
Upravu lakovanim |
136234302000 | P10 | 1500 | 3000 C45E 10051 foogan | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkavani a pavrchovau | -y oy %
Upravu lakovanim |
136216001800 P10 1500 | 3000 QSTE 330TM 10051 Mofeny; vhodny P galvanické g\[\kovénl a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
136216001700 P10 2000 | s000 QSTE 380TM 100861 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 5
dpravu lakovanim |
444555030400 | P10 | 2000 | 6000 S355MC 10051 fofdg:p: | ‘Mofeny. vhodny fro galvanioks zinkovania povrehovey. | -y 50
dpravu lakovanim |
136216122000 | P12 | 1250 | 2500 S450MC /EN10149-2 10051 Mareny, vhiodny. pro galvanicke zinkavan a povrchovelt | oy 50
upravu lakovanim |
136216078700 P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Moreny; vhodny pr? galvanické 'zlr)Knvam a povrchovou ad a) 50
dpravu lakovanim |
138316035200 | P12 | 1500 | 3000 S460MC 10051 10tag:z: | Mofend; vhedny:pro galvaricks zinkaudniapourchovaul | oy 50
Upravu lakovanim |
136216056200 | P 12 | 1500 | 3000 S460MC 10029 101492 ad a) )
136216806000 | P12z | 1500 | 3000 S355MC 10051 1014g:2 | Moreny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | o4 5 %
upravu lakovanim |
136216033800 | P12 | 1500 | 3000 $35502+N 10028 10025-2 ad a) 50
138316030000 | _P 12_| 1500 | 3000 S236JR+N 10028 100252 ada) %0




Moreny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou

136214010100 P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 2 ad a) 50
Gpravu lakovénim |
136216001900 | P12 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Mafeny; vhodnpro galvanicke zikavant apovichiovad | gy 0
upravu lakovanim |
136216032300 P12 2000 | 4400 DD11 10051 10111 Morfeny; vhodny prl? galvanické ;iﬂkova’ni a povrchovou ad a) &
Upravu lakovanim |
21530324400001 | P 125 | 1500 | 3000 S35502+N 10051 160253 | Mareny;vhodny pro galvanicke zinkavant apovichovou | 5 w0
Upravu lakovanim |
137141043000 PV 4 2000 | 4000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 50
137141043100 PV § 1500 | 3000 S235JR+N DiN 59220 10088-2 ad a) 0
137141042000 | Pv 8 | 1500 | 3000 | SZEIRHN Dl')'l“:’cizzu slzigkovy | piysezan | 1008z ad a) 0
136216031500 PV 10 1000 | 2000 S5235JR+N/EN10025-2/SLZA DIN 59220 ad a) 50
P 1 1500 | 3000 8355MC 10051 10149-2 50
P 1 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P 1.5 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
P15 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
P2 1000 | 2000 5235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 50
pug 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P2 1500 | 3000 S235JRC 10051 10088-2 50
P25 1500 | 3000 S355JR+N 10051 10088-2 50
P25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 50
P 3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10088-2 50
.3 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 355MC JEN10149-2 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 S235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 10088-2 50
P4 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 50
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 10088-2 50
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 50
P4 1250 | 2500 S355MC JEN10149-2 10051 10088-2 50
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 50
P 4 1500 | 3000 S355MC /EN10051 10051 10088-2 50
P4 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P4 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 10088-2 50
PS5 1000 | 2000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P-5 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
P 5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 50
PS5 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
PS5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 50
PS5 2000 | 6000 S5355J2+N 10051 10088-2 50
P & 1500 | 3000 $235JRC JENEN 10029-5 10029 10088-2 "s" 50
P 8 1500 | 3000 S5355MC 10051 10088-2 50
P 6 2000 | 3000 S5355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 $420MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S355MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S$460MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P 8 1500 | 3000 S235JRC JEN10051+A1 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S355MC/EN 10149-2 10051 10088-2 50
P10 1000 | 2000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1000 | 2000 S355MC 10051 10149-2 50
P10 1100 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1250 | 2500 §235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 50
P10 1500 | 3000 S460MC /EN10051+A1 10051 10149-2 50
P10 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10025-2 50
P10 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1500 | 3000 P460ONL /EN10028-3 10051 50
P10 1500 | 3000 C45E 10051 10083-2 50
P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 50
P10 2000 | 500! QSTE 380TM 10051 50
P10 2000 | 800 S355MC 10051 10149-2 50
P12 1250 | 2500 S460MC /EN10149-2 10051 50
P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 50
P12 1500 | 3000 S690QL /EN10025-6 10051 50
P12 1500 | 3000 S460MC 10051 10149-2 50
P12 1500 | 300 S355MC 10051 10149-2 50
P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P12 1500 | 300C QSTE 380TM 10051 50
P 125 1500 | 3000 S355J2+N 10051 10025-2 50
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P 1500 | 2000 S355MC 10051 10140-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrehovou %
upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
| 2 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 tipravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, =0
svafovani MAG. MIG
uchylky Sitky “S", rovinnosti "FS”; pouZitl pro pavrchovou
P 1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovénim, 50
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZit pro povrchovou
P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P 1 1500 | 3000 5235JRC+N 10081 10025-2 Mofeny; vhodny pro ga\uanické-zwr'wkovéni a povrchovou -
upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pakovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
uchylky Sitky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovau
P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svaiovani MAG, MIG
tchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovénim, galvanickym a zarovym pokovavanim, s
svafovani MAG, MIG
P15 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 | Mofeny: vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchovou &

Gpravu lakovanim |




uchylky Sitky “S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou

P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svarovani MAG, MIG
uchylky 3itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
P15 1500 | 2000 S235JRCH+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pr\? galvanické zmkovam a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
achylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouiiti pro povrchovou
P 15 | 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické zmkovaﬂl a povrchovou 50
apravu iakovanim |
P2 1000 | 2000 DCO1-A-MEN10130/10131 10131 10088-2 Mofeny; vhadny pr? galvanické zinkovani a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
P2 1000 | 2000 $235JR+NIEN10025-2/10061 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr(_) galvanické er:lkovanl a povrchovou 5
tpravu lakovanim |
uchylky itky “S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P2 1250 | 2500 DCO1-A-MEN10130 10131 10088-2 Moieny; vhodny pro galvanické ‘zi?knva'm' a povrchovou &
Upravu lakovanim |
P2 1250 | 2500 DCOT-A-MEN10130/10131 10131 10088-2 Moreny: vhodny pro galvanické Zlf\KOVBm a pavrchovou o
tUpravy lakovanim |
P2 | 1500 | 3000| DDI1 /ENT0T11MORENY 10051 foogsizi | Mefenyi-vhodny pr galvanicks zinkovan!e povrehovou E
Upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 250C /RAEX-LASER 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické zmkuvam a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
P2 1500 | 2000 DCO1-A-MEN10130 10131 10088-2 Moreny; vhodny pr? galvanické zlvkovam a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 S2350RCN 10051 100ggz | Mofeny: vhodny pro galvanicke 'znjkevam a povrchovou =
Gpravu lakovanim |
achylky 3ifky "S", rovinnasti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svaiovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | (pravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokavovanim, 50
svafovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 52350RC 10051 1008g.z | Mofeny: vhodny pro galvanicke 'znrukovam a povrchovou =
Upravu lakovanim |
P25 1500 | 3000 S355JR4N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické -zil?kovéni a povrchovou 50
upravu lakovanim |
P25 1000 | 2000 DCOT-A-MEN10130/10131 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanickée zlr_lkovanl a povrchovou &
Gpravu lakevénim |
P25 | 1500 | 3000 D11 10051 100882 | Mereny: vhodny pro galvanické zinkovani a povichovou =
dpravu lakovanim |
tchylky Sifky "S”, rovinnosli "FS"; pouZiti pro povrchovou
P25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokevovénim, 50
svafovani MAG. MIG
P25 1500 | 3000 $355MC 10051 iopggn | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou -
dpravu lakovanim |
tchylky Sitky “S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
P 25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P3 | 1000 | 2000| DCO1-AMEN10120/10131 10131 10082 | Mofeny:vhodng pro galvanicke Zinkavdin & povrchovou s
Upravu lakovanim |
P3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou )
_Upravu lakovénim |
P 3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/OINS0049 10051 10088z | Mofeny; vhodny pro galvanicke zinkovani a povichovou o
Upravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické ‘ZIijIkOVanl a povrchovou 5
upravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DINSO049 10054 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanickeé Zir:lkuvéni a povrchovou -
tpravu lakovénim |
P 3 1500 | 3000 DD11  /EN10111/MORENY 10051 100882 | Mefeny. vhadny pro galvanicke Zinkovani a povrchovau o
tpravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 355MC  /EN10149-2 10051 10088-2 Moreny; vhodny pr? galvamcks'zxpkuvam a povrchovou 50
tpravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
P3 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
P 3 1500 | 3000 $235JRC JEN10051+A1 10061 10088-2 | Mefeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou 0
upravu lakovanim |
P 3 | 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 {oosaz | Mefeny:vhodny progalvanickezinkovant a povichiovou s
upravu lakovanim |
P23 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 100882 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 5
Upravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické -zn"lkovanl a povrchovou 5
dpravu lakovanim |
P4 1000 | 2000 5235 R+NJEN10025-2/10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanicke _zlr_akovanl a povrchovou 25
Upravu lakovanim |
P4 | 1000 | 2000 |  QSTE 260 TMINEN10051 10051 10062 | MomI yhedng. pro galvanicks Zinkovenl s povrehovou 5
Gpravu lakovanim |
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 50
P4 1250 | 2500 S355MC JEN10149-2 10051 10088-2 Mafeny; vhodny pro galvanické _zu:\kouam a povrchovou &
Gpravu lakovéanim |
b4 1500 | 3000 DD11 10051 1o08g.2 | Mefeny; vhodny pro galvanické ?\nkovanl a povrchovou @
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické ‘ZII-'Ik()VéI'\I a povrchavou -
dpravu lakovanim |
P4 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10051 MORENY 10051 100882 | Mefeny: vhodny pro galvanicks zinkevani a pavrchovou s
pravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S235)RCHN 10051 10088-z | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou 0
dpravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 10088-2 Moreny; vhodny pr? galvanické zinkovani a povrchovou 50
pravu lakovanim |
P 5 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 50
P5 2000 | 6000 S5355J24N 10051 10088-2 50
P 5 1000 | 2000 S235JRCHN 10051 1008gp | Mofeny: vhodny pro galvanicke 'Zu"lkuvanl a povrchovou &
upravu lakovanim |
P 5 1250 | 2500 QSTE 380TM/DIN1543 10029 10088-2 50
PS5 1500 | 3000 DD11_/EN10111/MORENY 1013110111 10088-2 50
P5 1500 | 3000 S235JR+N 10029 10088-2 50
P 5 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 S0
Ps 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pro galvanické z@kovam a povrchovou _
upravu lakovanim |
Ps 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny p[9 galvanicke _zu"rkovénl a povrchovou 50
Gpravu lakovanim |
Ps5 1500 | 3000 $235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pn? galvanické zmkovanl a povrchovou 50
upravu lakovanim |
P s 2000 | 4000 S385MC 10051 10088.2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou 9%

Gpravu lakovanim |




10088-2

10051

Mofeny: vhodny pro galvanicke zinkovani a po oVOu @
prayvu lakovanim | )

aseru
q tfida N (vypalky po vypaleni nesmi prekrodit toleranci rovinnosti dle EM 10028 trida N):
sledujici hodnoty:

$355J2+N

ad a) (plati pro polozky od fadku 8 aZ po fadek 128)

Toto jsou pozadované tolerance rovinnosti u tenkych plechu pred i po vypaleni nal
garance rovinnesti materialu pfi dodavce. v pribéhu paleni a po yypaleni die EN 1002
tzn. Ze. u véech znacek zatepla vélcované oceli, mimo hlubokotazné oceli. musi byt spinény na:

Tabulka Tolerance rovinnasti cozmény v mm
Jmenoviti Houstka Ocel typu L
1 MEfic delka
1 000 2 Ky
}=t=d 9 14
5418 3 12
B1<1S 7 11

Obsah prvku Si v chemicke analyze tavby musi byt bud v rozmezi 0.14-0,25%, anebo ho maze byt maximalné 0.03%.
kozeni laseroveho stroje z divodu vnitfniho pnuti

Garance dadavatele v piipadé Skody pfi pos|
ového napéti v materidlu.

Dodavateli se zakazuje dodavatk zadavateli prvni a posledni svazek z daného svitku z davodu zbytki
Maofené plechy musi byt dodavany 2cela bez pritomnosti povrchové oxidicke vrstvy.

|dentifikaéni udaje:

Nazev/jméno prodavajiciho

ZELEZO Hranice s.r.o.

25375150

JELEZO HRANICE s.1.0.

Teplicka 226 - Hranice | - Mésto
75301 Hranice

\&0: 25375156 « DIC: ©225378198




Vefejna zakdzka: 019/3/2014 Dodavky plechi, Cast 01 - Tenké plechy

Rdmcovd smlouva €. 199/2014/V/3/3/RUF - 150

Pfiloha €. 2 - Technicka specifikace a cenik

Prodavajici: TESKO STEELSP. Z 0. 0.

i Rozmérova Dodaci
Gislo aniigy | tI0UStka | Sitkay | détka Oceli EN 10027-1 podmink Pipominky, volitelné pozadavky, dopliujici idaje | Dopingni | 2e40kova cena v K bez
vmm | mm [vmm OFtin
die EN
Uchylky $ifky "S”, rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
137113016700 P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) s
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 tpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
Gcehylky Sifky "S", rovinnosti “F$"; pouiti pro povrchovou
138315004000 P11 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138316050000 P1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 tpravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a} 50
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
138315000200 P 1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 0
svafovani MAG, MIG
uchylky Sitky "S" i FS"; pouiti pro povrchovou
137113017100 B 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svarovani MAG. MIG
achylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouiti pro povichovou
138315002000 P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svaiovani MAG, MIG
137111004100 P 1 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pr9 galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 50
Gpravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002100 P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 tUpravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) S0
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povichovou
138315001100 L 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svarovani MAG, MIG
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017600 P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) S0
svarovani MAG, MIG
Gcehylky itky "S", rovinnosti “FS"; pouziti pro povrchovou
137113017200 P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povichovou
444555019200 P 15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
137111004300 P15 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10025-2 Mofeny; vhodny p{? galvanické zlr)!u:vam a povrchovou ad a) &0
Gpravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017500 P 15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) sa
svarovani MAG, MIG
137111008300 P2 | 1500 | 3000 S355MC 10051 {oi4g:s; | Mafany; vhodny.pro galvanicks Hinkovanta pavchovoll [ oy 5
tpravu lakovanim |
138315000700 P2 1000 | 2000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické zinkovani a povrchovou ad a) %
upravu lakovanim |
137111004500 | P 2 | 1000 | 2000 |  S235JR+NIEN10025-2/10051 10051 1008n:p;, | -Mareny; vhodnypro galvanicks zinkoyaniapovechovall | . %
tpravu lakovanim |
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017400 P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
138315001200 | P 2 | 1250 | 2500 DCO1-A-MEN10130 10131 fooss.z | Mofany; vhodng pro galvanicks zinkovani a povichovou | - 5 5
upravu lakovénim |
138315002200 | P 2 | 1250 | 2500 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 fo0sa-z | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani apovrchovou | ;) s
tpravu lakovanim |
136216020700 P2 | 1500 | 2000 | DD11 JEN10111/MORENY 10051 1nassce: | Meleny;vhodny pro galvanicks dnkovanla povichovol | ory 50
tpravu lakovanim |
136216702500 | P 2 | 1500 | 3000 250C /RAEX-LASER 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovau |, =
Upravu lakovanim |
137113018000 | P2 | 1500 | 3000 DCO1-A-MIEN10130 10131 it | Mofeng whocnypro pawanicke AnkOvaNTELANOINON | oy 5
upravu lakovanim |
137113022400 | P 2 | 1500 | 3000 $235JRC+N 10051 fgosg:g: | MOTENFVHodnY pro Dalvanicks ankovanfEpevishovdld | oy =
upravu lakovanim |
tchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315000800 B2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokevovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZitl pro pavrchovou
138315004200 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svaiovani MAG, MIG
138316028000 P2 1500 | 3000 $235JRC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr!: galvanické z!t:tkovanl a pavrchovou ad a) i
Upravu lakovanim |
137111008400 | P 25 | 1500 | 3000 S355IRN 10051 10088-2 | Mofeny: vhadny pro galvanicks zinkovani a povrchavou | -y ) 0
Upravu lakovanim |
138315000500 | P 25 | 1000 | 2000 |  DCO1-AMEN10130/10131 10131 10085:p; | Mefeny; whodny pro galvanickd zinkovani apovrehovidl | ) %
upravu lakovanim |
136216020800 P25 1500 | 3000 o1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické .zi?kovani a povrchovou ad a) -
upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315001400 P 25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim. galvanickym a zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
138315033600 | P 25 | 1500 | 3000 $355MC 10051 1o08:2; | Mefeny: vhadny pro gatvanicke zinkovanla pavichovay | ., s
Upravu lakovanim |
uchylky &ffky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113018700 P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
137113017800 | P 3 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 foogsis! | Mareny;yhodnypna gelvenicke Zinkovania povrchayou [, g @
Upravu lakovanim |
136216119000 | P 3 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 1o0pa:p. | Moreny:vhedny ied galvanicks Zinkovand s pavichovau | .. =
dpravu lakovanim |
136216000800 | P 3 | 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 1008g:p: | Merenys vhodny pro galvanické 2inkovdnt a poiciovol | s 0
Upravu lakovanim |
136214007200 | P 3 | 1500 | 3000 S2I5IR+N 10051 100aa.2 | Mofeny; vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchovou | -, 5
tpravu lakovanim |
136216001000 P3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 | Mofeny: vhodny pro galvanicks Zinkovanlapovichovou | ., o 50
upravu lakovanim |
136216020900 | P 3 | 1500 | 3000 | DD11 JEN10T11/MORENY 10051 foossz: | Mafeny: vhadog pro galvanicks dnkovania povichavol | oy 0
Upravu lakovanim |
136216801800 P3 1500 | 3000 355MC /EN10149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ad a) @

Gpravu lakovanim |




uchylky Sifky “S”, rovinnesti "FS"; pouZiti pro povrchovou

137113017900 | P 3 | 1500 | 3000 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 100882 | ipravu lakovanim, galvanickjm a Zarovym pokovovanim, |  ad a) B
svafovani MAG. MIG
138316028200 | P 3 | 1500 | 3000 S$235JRC /EN10051+A1 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrehovou |y 5 50
Upravu lakovanim |
138316029000 | P 3 | 1500 | 3000 S35502+N/EN10051+A1 10081 1onas:g; | Mereny; ehiodny:pro gaivanicks Zinkovanta povichowol | g4 50
Gpravu lakovanim |
444555028100 | P 3 | 1500 | 3000 |  LASER 250C/EN10051+A1 10081 1cosa-z | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovénl a povichovou |y 50
Upravu lakovanim |
7401019049800 P 3 1500 | 3000 $355MC /DIN1541 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prp galvansckég\vkovam a povrchovou ad a) 5
upravu lakovanim |
136214008100 | P 4 | 1000 | 2000 | S235JR+NEN10025-2110051 10051 1goag:z; | METENYiuhcdng pro galvaniks cnkovantapoviehivel | rag ) =
Upravu lakovanim |
136216032400 | P 4 | 1000 | 2000 |  QSTE 260 TMIN/EN10051 10081 fogpesy; | MoremvhodFon galvanioké ainkounla povichovod | oy 50
upravu lakovanim |
136216081000 | _P 4__| 1250 | 2500 GSTE 380TM/ENT0020 0029 10088-2 ad a) 50
136216802100 P4 1250 | 2500 S355MC [EN10149-2 10051 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanické pnkovam a povrchovou ad a) 50
apravu lakovanim |
136216031100 | P 4 | 1500 | 3000 DDA 10051 1008g-2 | Mofeny vhodny pro galvanicks zinkavéni a pavichovou | oy . 50
Gpravu lakovdnim |
136216033100 | P 4 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088.2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou |y o 50
dpravu lakovanim |
136216802000 | P 4 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10051 MORENY 10051 1008g.2 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou |y o 50
upravu lakovanim |
138316028400 F 4 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Morfeny; vhodny pr? galvanické ‘zmkovam a povrchovou ad a) &
Gpravu lakovanim |
138316034500 | P 4 | 1500 | 3000 S4BOMC /EN10051 10051 1o08g-z | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkavanf a povrchovou | 4 %
tpravu lakovanim |
136216120200 | P 5 | 1500 | 3000 QSTE 460/0IN10029 10029 T0088.2 ada) %
136216016016_|_P 5 | 2000 | 6000 5365J2+N 10051 10088-2 ad a) 50
136214045000 P 5 1000 | 2000 S235JRC+N 10051 10088-2 Morfany; vhodny pro galvanické ZII)KQVEN a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
136216077700 | P 5 | 1250 | 2500 QSTE 380TMIDIN1543 10029 100882 ad a) E)
136216021000 | P 5 | 1500 | 3000 | _DD11 /EN10T11/MORENY | 10131/10111 | 100882 ad a) 5
136216031200 | P 5 | 1500 | 3000 S235JR*N 10028 100882 ad a) )
136216033000 | P 5 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 100882 ad a) %
136216802500 | P 5 | 1500 | 3000 S355MC 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani @ povrchavau | o4 50
upravu lakovanim |
136216040500 | P 5 | 1500 | 3000 S460MC 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrehovou | 4y 5 50
Upravu lakovanim |
138316028600 Ps 1500 | 2000 5235JRC+N 10051 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanické 'zn'\kovanl a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
7401020073300 P5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny. vhodny pro galvanicke ;u"\kovéﬂl a povrchavou ad a) 5%
Gpravu lakovanim |
136216016000 | P 5 | 2000 | 6000 S355J2+N 10081 10088-2 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovéni a povrchovou |y 5 50
upravu lakovanim |
136216077400 _| P & | 1000 | 2000 OSTE 380TM/DINT0029 10029 10088-2 ad a) B
136216001200 | _P 6 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10029 10088-2 ad a) E)
136216031300 | P 6 | 1500 | 3000 | _DDT1_JENIOTTUMORENY | 10131710111 | 100882 ad a) B
136216121700 | _P 6 | 1500 | 3000 S460MC_/ENT0051+A1 10051 100862 ad a) £
136216803000 | P 6 | 1500 | 3000 | 355MC _JRAEX-LASER, NE- 10051 100862 ad a) 0
136216808000 _| P 6 | 1500 | 3000 $235JRC JENEN 10029-5 10029 100882 5 ad a) )
138316028700 | P 6 | 1500 | 3000 | S355J2+N/EN10051+A1 mofens 10051 10088-2 ad a) 5
138316028800 | _P 6 | 1500 | 3000 | S235JRC /EN10051+A1 mofene 10051 100862 ad a) %
7401019050100 | P & | 1500 | 3000 S355MC 10081 toosg-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povichovou |y o) 50
upravu lakovanim |
LMH900001403600 P& 2000 | 3000 5356J2+N/ENTO051+A1 10051 10088-2 Moreny; vhadny pr? galvanické 'zlr_movanl a povrchovou ada) -
Gpravu lakovanim |
136216040500 P 7 | 1500 | 3000 S355MC 70051 10088-2 ad a) )
136216800000 | P 8 | 1500 | 3000 | S420MC /EN10149-2/10051 10051 100882 | Mofeny: vhodny "':D?:“f"uagﬁzi;"'::“’ ani a povichovol | 4 5 50
138315034200 P8 | 2500 | 3000 | _S355J2+NIENI0025-2/10029 10028 100882 ad a) )
138315034300 | P B | 2500 | 6000 | _S356J2+N/EN10025-2/10029 10029 100852 ad a) 0
136216001400 | P 8 | 1000 | 2000 QSTE 380TM 10051 100862 ad al %
136216081800 | P 8 | 1250 | 2500 QSTE 360TM 10051 100882 ad a) %
136214005000 | P 8 | 1500 | 3000 5235.R+N/ENT0020 10029 100862 ad a) £
136216001500 | P 8 | 1500 | 3000 QSTE 360TM 10051 10088-2 ad a) %
136216804000 | P & | 1500 | 3000 | S355MC /EN10149-2/10051 10054 100882 | Mofeny: vhodnj pro galvanické zinkovani a povrchovou | 4 ) 0
Gpravu lakovanim |
136216851500 P& | 1500 | 3000 | S460MC JEN10149-2/10051 10051 10002 | MoTenfs vhodngpro galvanicks zinkavanl apovrohovall, | gy 50
upravu lakovanim |
138316029100 P8 | 1500 | 3000 | S235JRC/EN10051+A1 MOR" 10051 1o08g-2 | Mofeny; vhodng pro galvanické zinkavani a pavrchovau | .y 50
Upravu lakovanim |
138316030100 P8 1500 | 3000 S355MC/EN 10149-2 10051 10088-2 Moreny; vhodny pr? galvanicke er:lk:)vam a povrchovou ad a) &
tpravu lakovanim |
136214009900 | P10 | 1000 | 2000 S235IRHN 10051 10026:2: | Wefensivhodny pro galvanicke Zinkovant apovreioveu | 4.4 ©
Gpravu lakovanim |
136216041000 | P10 | 1000 | 2000 $355MC 10051 10149.2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | 4 ) ©
Gpravu lakovanim |
136214045900 P10 1100 | 3000 5235 R+N 10051 10025-2 Moreny; vhodny pro galvanické 'zmknvanl a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
136214046000 P10 1250 | 2500 5235JR+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pro galvanické -zlfnkuvanl a povrchovou ad a) 0
Gpravu lakovanim |
136216001600 P10 1250 | 2500 QSTE 330TM 10051 Mofeny; vhodny pr(_: galvanicke Z!flkouam a povrchovou adlia) ™
Upravu lakovanim |
138316035100 | P10 | 1500 | 3000 S4GOMC /EN10051+A1 10051 {oi4gsz; | Mofeny; vhodnypro gakvanicks Zinkavani a povichoveut | -4 s0
Gpravu lakovanim |
138316020500 | P10 | 1500 | 3000 53552+ N/EN10051+A1 10081 10025-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovéni a povrchovou | o 50
upravu lakovanim |
136216021400 P10 1500 | 3000 5235JR+N 10051 10025-2 Mafeny; vhodny pro galvanicke _zli:\kovanl a povrchovou atia) %
Upravu lakovanim |
136216002400 | P10 | 1500 | 3000 P4GONL /EN10028-3 10051 Mofany; vhadny pra galvanick zinkaudni @ povrehovall | - . 50
dpravu lakovanim |
136234302000 P10 1500 | 3000 CASE 10051 10083-2 Mofeny; vhodny pro galvanické 'zlf\kavanx a povrchovou ad a) 50
tpravu lakovanim |
136216001800 P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Mofeny: vhodny pro galvanické lZII:IKBVéI‘II a povrchovou ad a) 50
apravu lakovanim |
136216001700 P10 2000 | 5000 QSTE 380TM 10081 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 50
dpravu lakovanim |
444555030400 =10 2000 | 8000 5355MC 10051 10140-2 Mofeny; vhodny pr? galvanicke Fl[lkovam a povrchovou ad a) 50
Upravu lakovanim |
136216122000 | P12 | 1250 | 2500 S460MC /EN10148-2 10051 Morangz:vhodny pre gghvanicke-zinkovdni-a povrchovou | 5 50
Upravu [akovanim |
136216078700 P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Moreny; vhodny pro galvanické prjkovam a povrchovou ad a) 5
upravu lakovanim |
138316035200 P12 1500 | 3000 SAGOMC 10051 10149-2 Mofeny. vhodny pro galvanicke ‘ZITIk[lVEIi'II a pavrchovou ad a) 0
apravu lakovanim |
136216956200 | P 12 _| 1500 | 3000 SaBONC 10029 101492 adal %
136216806000 P12 1500 | 2000 S355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny o galvanické zlpkovan\ a povrchovou ad a) 50
tpravu lakovanim |
136216033600 | P12 | 1500 | 3000 535502+ 10028 10025-2 ad a) 5
138316030000 | P12 | 1500 | 3000 5235JR+N 10028 10025-2 ad a) 50




Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou

136214010100 PA2 1500 | 3000 S$235JRC+N 10051 10025-2 b L ad a) 50
Upravu lakovénim |
136216001900 | P12 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou | 4 5 s
upravu lakovanim |
136216032300 | P12 | 2000 | 4400 DD 10051 10117 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovdnl a povrchovou |y o 50
tpravu lakovanim |
21530324400001 | P 12,5 | 1500 | 3000 S35502+M 10051 1oozs:z | MoFeny. vhodny pra galvanicks zinkavant a povrchovou' | ) 50
Upravu lakovanim |
137141043000 PV 4 2000 | 4000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 50
137141043100 PV 5 1500 | 3000 5235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 50
137141042000 | PV 8 | 1500 | 3000 | SZ3SIRFNDINSG220 slzickovy | gy 59900 | 100882 ad a) )
plech
136216031500 PV 10 1000 | 2000 S5235JR+N/EN10025-2/SLZA DIN 59220 ad a) 50
P 1 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
P 1 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P 15 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
P15 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 101489-2 50
P2 1000 | 2000 S$235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 50
P2 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P2 1500 | 3000 S235JRC 10051 10088-2 50
P25 1500 | 3000 S355JR+N 10051 10088-2 50
P25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 50
P3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 S§235JR+N 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 355MC_/EN10149-2 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 S$235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 10088-2 50
P 3 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 10088-2 50
P 4 1000 | 2000 S$235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 50
P 4 1000 | 2000 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 10088-2 50
P 4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 50
P 4 1250 | 2500 S355MC JEN10149-2 10051 10088-2 50
P 4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 50
P4 1500 | 3000 S355MC /EN10051 10051 10088-2 50
P 4 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P 4 1500 | 3000 S480MC _JEN10051 10051 10088-2 50
P 5 1000 | 2000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P 5 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
PS5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 50
P 5 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P 5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 50
P5 2000 | 6000 §355J2+N 10051 10088-2 50
P & 1500 | 3000 S235JRC /ENEN 10029-S 10029 10088-2 "g" 50
P 8 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
P & 2000 | 3000 S355J2+N/EN100S 1+A1 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S420MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S355MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S460MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S355MC/EN 10149-2 10051 10088-2 50
P10 1000 | 2000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1000 | 2000 S355MC 10051 10149-2 50
P10 1100 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1250 | 2500 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 50
P10 1500 | 3000 S460MC /EN10051+A1 10051 10149-2 50
P10 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10025-2 50
P10 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1500 | 3000 P460NL /[EN10028-3 10051 51
P10 1500 | 3000 C45E 10051 10083-2 50
P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 50
P10 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 50
P10 2000 | 8000 S355MC 10051 10149-2 50
P12 1250 | 2500 S460MC /EN10149-2 10051 50
P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 50
P12 1500 | 3000 S690QL /EN10025-6 10051 50
P12 1500 | 3000 S460MC 10051 10149-2 50
P12 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 50
P 125 1500 | 3000 S355J2+N 10051 10025-2 50
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouiti pro povrchovou
P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, so
svarovani MAG, MIG
P 1500 | 3000 S355M0 10051 10140-2 Mofeny; vhodny prf: galvanické zipknvél\i a povrchovou 5
Upravu lakovanim |
dchylky Sifky " ravinnasti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, S0
svafovani MAG, MIG
tchylky sifky "S", rovinnosti * pouZiti pro povrchovou
P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
achylky sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
fovani MAG, MIG
achylky 3itky "S", pouZiti pro povrchovou
P1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svarovani MAG, MIG
tchylky 8irky “S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro pavrchovou
P1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
achylky 3ifky "S", rovinnosti "FS”"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
b1 1500 | 3000 S235JRC+N 10061 10025-2 | Morfeny: vhodny pro galvanické zinkovéni a povichovou &
Upravu lakovanim |
uchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 1013 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
Uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
PHS 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
tchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
P15 | 1500 | 3000 Sa55MC 10051 10140.2 | Moreny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou =0

Gpravu lakovanim |




Gchylky 8ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou

P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zdrovym pokovevanim, 50
svarovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakevanim, galvanickym a Zdrovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P15 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zlr:lknvanl a povichovou o
Gpravu lakovanim |
uchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 101492 Mofeny; vhodny pro galvanické llﬂ:lkﬂ‘c'él'\l a povrchovou 50
upravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000  DCOT-A-MENT0130/10131 10131 wossz | Mefenfiivhedny pro galvanickd sirkaant s pavrctiavou %
upravu lakovanim |
P2 1000 | 2000 5235 JR+N/EN10025-211005 1 10051 10088.z | Mofeny: vhodny pro galvanické .zn-\Kovam a povrchavou 0
upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS", pouZiti pro povrchovou
P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P2 1250 | 2500 DCO1-A-MEN10130 10131 100882 Mofeny; vhodny pro galvanické ;lnkuvam a povrchovou s
apravu lakovanim |
P2 | 1250 | 2500 |  DCO1-A-MEN10130/10131 10131 toossp | Mofenys viiodnypro-galvenions einkavand & povichovoll 5
apravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 DD11 /EN10111MORENY 10051 100882 Mofeny; vhodny i galvanické ?u?kuvém a povrchovou 50
Gpravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 250C JRAEX-LASER 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pro galvanicke zu:limvam a povrchovou s
Gpravu lakovanim |
P2 | 1500 | 3000 DCO1-A-MEN10130 10131 1oqpee | MelensyYhodny pro galvdnicks ainkeyania govichovol 5
dpravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické Azu:lkovanz a povrchovou s0
tpravu lakovanim |
uchylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svarovani MAG. MIG
achylky sitky "S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro pevrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
b2 1500 | 2000 $235JRC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prp galvanické ;ul'\kovénl a povrchovou =
Gpravu lakovanim |
P25 1500 | 2000 S355JR4N 10051 10088-2 Mofeny; vhadny o galvanicke zujkovam a povrchovou 5
Gpravu lakovanim |
P25 | 1000 | 2000|  DCOI-A-MENI0TI0/10131 10131 1oseip | MOTEITUERonY. plo gatiahiokd 2inkovdnte povretioval )
Upravu lakovénim |
P25 1500 | 3000 oD11 10051 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 50
Gpravu lako |
tchylky itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
P25 | 1500 | 3000 S3EEMC 10051 1o08g-z | Mofeny: vhodny pro galvanické zn"lknvam a povrchovou =
Upravu lakovanim |
uchylky 3itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zdrovym pokovovanim, 0
svarovani MAG. MIG
P 3 | 1000 | 2000 DCO1-A-MEN10130/10131 10131 10088.2 | Mafeny: vhodny pro galvanické zinkavanl a povrchovou 0
apravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10121 10088-2 Mofeny; vhodny pr%) galvanické zinkovani a povrchovou 50
apravu lakovanim |
P 3 | 1000 | 2000 QSTE 380 TMIDIN50049 10051 jooagsp | ‘Mofeny; vhodapm galvenickd zinkovent's povrenayou s0
upravu lakovanim |
Pa 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10088-2 Mofeny: vhadny pro galvanické zlr}ku\lam a povrchovou &
Upravu lakovanim |
P 3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DING0049 10051 jo08a-z | MOMNF ¥hodngpex gaivanioks Zinkovani A poyrehoval 50
Upravu lakovanim |
P3 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10T11/MORENY 10051 fopgap | Morenys vhodny ro gelvanicks Znkovani.a govrchovau s
Upravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 355MC /EN10149-2 10051 10088-2 Moreny. vhodny pro ga[vanmks_zﬂ‘wkovanl a povrchovou %
Upravu lakovanim |
tchylky Sirky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrehovou
P3 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, s
svafovani MAG, MIG
p3 | 1500 | 3000 $235JRC [EN10051+A1 10051 10088:0; | {MoFenit: vhodny pro galvanicha zinkovénl a povechavol %
Upravu lakovanim |
Pa 1500 | 3000 53652+ NIEN10051+A1 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou %
tpravu lakovanim |
pa | 1500 | 3000 | LASER 250C/EN10051+A1 10051 joose.z, | Mefent; vhodny peo galvanioks zinkovani a povrehovoy 50
tpravu lakovanim |
p3 | 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 1082 | Wereny: vhodny pro galvanické zinkavani a povichovou 0
Upravu lakavanim |
P4 1000 | 2000 5235 JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr'o galvanické zlqkoval‘u a povrchavou 50
Gpravu lakovanim [
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 100882 Mofeny; vhodny pro galvanické 'ZII?KDVénI a povrchovou 50
Upravu lakevanim |
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 50
ooa 1250 | 2500 S355MC /EN10149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 D14 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické Fl[lkuvan[ a povrchovou 0
Upravu |akovanim |
b4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 Mofeny, vhodny pn? galvanické zpkovanl a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
Pa | 1500 | 3000 | $355MC /EN10051 MORENY 10051 10088:2; | MoTenisvhadny pre pelvanicke dnkovan! & povichovou 50
dpravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 $235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny: vhodny it galvanickeé _zu.'\kovém a povichovou &
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 2000 S460MC /EN10051 10051 10088-2 Moreny; vhodny pr(‘) galvanické zinkovani a povrchovou o
dpravu lakovénim |
P 5 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 50
P5 2000 | 8000 5365J2+N 10051 10088-2 50
P 5 1000 | 2000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prp galvanické 'zujkovanl a povrchovou 50
tpravu lakovanim |
P 5 1250 | 2500 QSTE 380TM/DIN1543 10029 10088-2 50
PS5 1500 | 3000 DD11_/EN10111/MORENY 10131/10111 10088-2 50
P 5 1500 | 3000 S235JR+N 10029 10088-2 50
P 5 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 s0
P 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-p | Mofeny; vhadny pro galvanické zinkovani a povrchovou -
dpravu lakovanim |
B 5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanické ;:r}kovanl a povrchovou s
Upravu lakovanim |
Ps 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr(_) galvanické zinkovani a povrchovou o
upravu lakovénim |
PS5 2000 | 4000 S3EEMC 10051 10088-2 Moteny; vhodny pro galvanické zinkovéni a povichovou 0

Upravu lakovanim |




P s 2000 | €000 $355024N J— 100882 l Moreny; vhodny prr? galvanické .z@kuvam a povrchovou
Upravu lakovanim |

2

ad a) (plati pro polozky od fadku B az po fadek 128)

Toto jsou pozadované tolerance rovinnosti u tenkych plecht pred i po vypaleni na laseru
garance rovinnosti materialu pfi dodavee, v pribéhu paleni a po vypaleni die EN 10029 tida N (vypalky po vypaleni nesmi prekrodit toleranci rovinnosti die EN 10029 trida Nj:
\zn. 7e: u véech znacek za tepla valcované oceli, mimo hlubokotazné oceli, musi byt spinény nasledujici hodnoty:

Tabulka: Tolerance ravinnosti rozméry w mm
Jmenoviti tlouStka Ocel typu L
! Méfici deka
1 000 2000
9 14
8 12

§<t<l1s

Obsah prvku Si v chemické analyze tavby musi byt bud v rozmezi 0,14-0,25%, anebo ho mize byt maximaine 0,03%
Garance dadavatele v pripadé Skody pii poskozeni laserového stroje z divodu vnitiniho pnuti

Dodavateli se zakazuje dodavat k zadavateli prvni a posledni svazek z daného svitku z divodu zhytkového napéti v materidlu.
Mofené plechy musi byt doddvdny zcela bez pfitomnosti povrchové oxidické vrstvy.

Identifikaéni Gdaje:

Nazev/jméno prodavajiciho: TESKO.STEELSR. 200

% REGON. 273004880
Eézitkc a podpis osoby ’f - /‘ 1 g -ﬂg- 2515
‘L}r{/ o

opravnéné jednat jmeénem &
i i s ¥
=i h«g\. Jaw Yompade

za prodavajiciho-
\

44-203 RYBNIK, ul. Brzazidska 8A b
fol. 032 43 25 131, 423 88 86, fax 032 43 29 120
NIP 985-00-26-448, Regon 273004880



Vefejnd zakazka: 019/3/2014 Doddvky plecht, €4st 01 — Tenké plechy
Ramcova smlouva €. 199/2014/V/3/3/RUF - 150
Pfiloha €. 2 - Technickd specifikace a cenik

Prodévajici: RAVEN CZ, a. s.

f Rozmérova Dodaci
Gisioartiu | oustha | $ta v} cela Oceli EN 10027-1 normadle | podminky |  Pripominky, volitelné pozadavky, dopluici ddaje | Dopingni | J$onetorsena vKebes
EN/ASO/DIN dle EN
uchylky sifky "S", rovinnosti "FS", pouziti pro povrchovou
137113016700 P 0,5 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS", pouZiti pro povrchovou
137113017000 S | 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
uchylky sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315004000 P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokoveovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
uchylky sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138316050000 | 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
138315000200 P 1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 tpravu lakovanim, galvanickym a Zdrovym pokovovanim, ad a) 50
svarovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
137113017100 P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | apravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
uchylky sitky "S", rovinnosti "FS"; poutiti pro povrchovou
138315002000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zdrovym pokovovanim, ad a) 50
svarovani MAG, MIG
137111004100 P 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pro galvanické ?l?kevénl a povrchovou ada) 50
Gpravu lakovanim |
tchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002100 P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
achylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315001100 P 15 | 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pekovovanim, ad a) 50
svarovani MAG, MIG
uchylky itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017600 P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pekovovanim, ad a} 50
svafovani MAG, MIG
uchylky &itky "S", rovinnesti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017200 P 1.5 | 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovédni MAG, MIG
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
444555019200 P 15 | 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svaiovani MAG. MIG
137111004300 | P 15 | 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchavou | -, 5 50
Upravu lakovanim |
uchylky sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017500 P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovavanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
137111008300 | P 2 | 1500 | 3000 S3IESMC 100851 1014g-2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povichovau | o o) 50
Upravu lakovanim |
138315000700 P2 1000 | 2000 DCO1-A-MEN10130/10131 10131 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanické ?\l-wkovan\ a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
137111004500 P2 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088.2 | Mofeny: vhodny pro galvanické gquovanf a povrchovou ad a) iy
upravu lakovanim |
achylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017400 P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovénim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
138315001200 | P2 | 1250 | 2500 DCO1-A-MENT0130 10131 Totgazy; | Moty vhadnyp oelvanichs Zokbydnla pvtebovelll| ey 50
Upravu lakovanim |
138315002200 | P 2 | 1250 | 2500 |  DCO1-A-MEN10130/10131 10131 1008g.2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a pavrohovou | 4 o 50
Gpravu lakovanim |
136216020700 | P 2 | 1500 | 3000 | DD11 /ENTO111/MORENY 10051 10082 | Moreny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou | 4 50
upravu lakovanim |
136216702500 | P 2 | 1500 | 3000 250C /RAEX-LASER 10051 10082 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povichovou | o 4 50
tpravu lakovanim |
137113018000 | P 2 | 41500 | 3000 DCO1-A-MEN10130 10131 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | -, s0
upravu lakovanim |
137113022400 | P 2 | 1500 | 3000 $235JRC+N 10051 4o0gp;z | Mofenfivhadng peo galvanické einkovanma povichovau| gy 50
Gpravu lakovanim |
uchylky itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315000800 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | tpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svarovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315004200 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svafovani MAG, MIG
138316028000 | P 2 | 1500 | 3000 5235JRC 10051 1008g-2 | Moreny: vhodny pro galvanické zinkovania povichovou | )
tpravu lakovénim |
137111008400 | P 2,5 | 1500 | 3000 S3550R+N 10051 1oppeiz | Mofeliavhednypre dolvanioka dnlayanl STpaurchosolis] .0
dapravu lakovanim |
138315000500 P25 1000 | 2000 DCO1-A-MEN10130/10131 10131 10088-2 Mofeny; vhodny prt? galvanické zn'}knvama povrchovou ad a) s0
upravu lakovanim |
136216020800 | P 2,5 | 1500 | 3000 DO11 10051 10088-2 | Mofent; vhodny pro galvanické zinkovéni a povrchavou | o 50
Upravu lakovanim |
uchylky sitky "S”", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovau
138315001400 P25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 50
svarovani MAG, MIG
138315033600 | P 2,5 | 1500 | 3000 $355MC 10051 fopgg:g | Moreny: vhodny pro galvanicks zinkovant a-payrchavou | 4y 50
upravu lakovanim |
uchylky 3ifky “S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
137113018700 P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pok anim, ad a) 50
svafovani MAG. MIG
137113017800 | P 3 | 1000 | 2000 | DCO1-A-MEN10130/10131 10131 10088-2 | Meofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | -y 5 50
upravu lakovanim |
136216119000 P 3 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 1ooag:z | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovdnla povichovou | 4y 50
upravu lakovanim |
136216000800 | P 3 | 1000 | 2000 |  QSTE 380 TM/DINS0049 10051 jonaaa | Mofany; vhodny pro galvanicke Znkovanfepovichoval -y s 50
Upravu lakovanim |
136214007200 | P 3 | 1500 | 3000 S2350R+N 10051 10088-2 | Mafony: vhodny pro galvanické zinkovdni apovrehovou | 5y, 50
Gpravu lakovanim |
136216001000 | P 3 | 1500 | 3000 |  QSTE 380 TM/DINS004S 10051 1008g-g: | Mafeny:vhaday pro galvanicks 2ickovanl a povrohouau | 50
Upravu lakovanim |
136216020000 | P 3 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10111/MORENY 10051 1008g-2 | Moreny: vhadny pro galvanicks zinkavani a povrchovau | ) 50
upravu lakovanim |
136216801800 | P 3 | 1500 | 3000 355MC /EN10149-2 10051 fonge:z; | MERSHOAYR dolvanicks Ankovaniapnieivel ey 50
Upravu lakovanim |




tchylky 8itky "S", rovinnosti "FS*; pouZiti pre pevrchovou

137113017900 | P 3 | 1500 | 3000 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 100882 | pravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim,|  ad a) 50
svafovani MAG, MIG
138316028200 | P 3 | 1500 | 3000 $235JRC /EN10051+A1 10051 i0oaazp: | Mofeny: vhadny pro galvanické zinkovanla povrchovou'| -,y 50
upravu lakovanim |
138316020000 | P 3 | 1500 | 3000 3552+ NIEN10051+A1 10051 iopeg:z’ | Mefemivyhadny pro galvanicke Zinkovénia povichoyou | - 50
Upravu lakovéanim |
444555028100 | P 3 | 1500 | 3000 | LASER 250C/EN10051+A1 10051 100882 | MeFeny. vhadngipro galvanicks zinkayant a povishovou| g4, 50
dpravu lakovanim |
7401019049800 | P 3 | 1500 | 3000 S355MC /DINA541 10051 jooggiz | Merenyxvhadny pro galvanicks znkoyaniapovrchavou'] g 50
Upravu lakovanim |
136214008100 P4 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 | Mofeny: vhadny pro galvanické zinkovani a povrchovou |y 50
Upravu lakovanim |
136216032400 | P 4 | 1000 | 2000 |  QSTE 260 TMN/EN10051 10051 {opepsz: | MeFeny. vhadny pro gatvanicks 2inkovanld povrshovall | g5 50
Upravu lakovanim |
136216081000 | P 4 | 1250 | 2500 GSTE 360TM/ENT0029 10029 100882 ad a) 50
136216802100 | P 4 | 1250 | 2500 S355MC /EN10149-2 10051 1ooea-2 | Morent:¥hodng pro galvanicks Zinkavanl.a pavrohovou, | . 50
uUpravu lakovanim |
136216031100 P4 1500 | 3000 DD 10051 10088-2 Moreny: vhodny pro galvanické _zsr_)kcvam a povrchovou sl i
upravu lakovanim |
136216033100 | P 4 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10081 100882 | Mefeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchoveu | o 50
upravu lakovanim |
136216802000 | P 4 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10051 MORENY 10051 10088z | MeFeny:vhodny pro galvenicks Zinkovanta poyrchovolt | iy 0 s0
upravu lakovanim |
138316028400 | P 4 | 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 jopegzz; | MeFeny:¥hodny pro galvanioks Zinkevanl a'pavrohavoul | .y 50
Upravu lakovanim |
138316034500 P4 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanické _er_lkuvanl a povrchovou ad a) 0
upravu lakovanim |
136216120200 | P 5 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 ad a) 5
136216016016 | P 5 | 2000 | 6000 $35502+N 10051 10088-2 ad a) 50
136214045000 | P 5 | 1000 | 2000 S235JRC+N 10051 jobag-z; | Morenyi vhodny pro galvanické Zinkovani a povrchovol| -y 50
Gpravu lakovanim |
136216077700 | _P 5 | 1250 | 2500 QSTE 380TM/DINI5A3 10029 100862 ad a) 50
136216021000 | P 5 | 1500 | 3000 | _DD11_/EN10T1U/MORENY | 10131/10111 | _10088-2 ad a) 50
136216031200 | P 5 | 1500 | 3000 S235JR+N 1002 10088-2 ad a) 50
136216033000 | P 5 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 1005 10088-2 ad a) 50
136216802500 | P 5 | 1500 | 3000 S355MC 10051 10088.2 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrohavou |, ) 50
upravu lakovanim |
136216949500 P 5 1500 | 3000 S4B0MC 10051 10088-2 Moreny; vhodny pro galvamcke'znqkovam a povrchovou aca) i
Upravu lakovanim |
138316028600 | P 5 | 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 toosgsg | Wofeny:vhodny pro gelvanicks zinkovania povichavol | - oy 50
Gpravu lakovanim |
7401020073300 P 5 2000 | 4000 5355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické 'zu‘\kovanl a povrchovou ad a) 5
Upravu lakovanim |
136216016000 | P 5 | 2000 | 6000 $355J2+N 10051 10088:2. | MeFeny: vhiodng pro galvanicks zinkoyani a goviohavou'| o 50
upravu lakovanim |
136216077400 | P 6 | 1000 | 2000 QSTE 380TW/DINT0029 10029 100862 adal 50
136216001200 | P 6 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10029 10086-2 adal 50
136216031300 | P 6 | 1500 | 3000 | _DD11_/EN10T11/MORENY | 1013110117 | 100882 ad a) 50
136216121700 | _P 6 | 1500 | 3000 S460MC_JENTO051+AT 10051 10086-2 ad al 50
136216803000 | P 6 | 1500 | 3000 | _355MC /RAEX-LASER, NE' 10057 10086-2 ad a) 50
136216808000 | P 6 | 1500 | 3000 | _ S235JRC /ENEN 10029-5 10029 100882 = ad a) %
138316028700 | P 6 | 1500 | 3000 | S355J2-N/EN10051+A1 mofené 10057 10086-2 ad a) 50
138316028800 | P 6 | 1500 | 3000 | S235JRC /EN10051+A1 mofens 10051 10088-2 ad a) 50
7401019050100 | P 6 | 1500 | 3000 S355MC 10051 1008g-2 | MoFeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrehovou | 4 5, s0
upravu lakovanim |
LMH900001403600] P 6 | 2000 | 3000 $355J2+N/EN10051+A1 10051 1oppp:g | MATERIENGHNY, o galvanicis sikoyant AROVHIMID: | oy 50
apravu lakovanim |
136216040500 | P 7 | 1500 | 3000 S355MC 10051 T0086-2 ada) 50
136216809000 | P 8 | 1500 | 3000 | S420MC /EN10149-2/10051 10051 10082 | Mefeny: vhodny pro galvanické zinkovéni a povichevou |, ) 50
upravu lakovanim |
138315004200 | P 2500 | 3000 | 5355J2+N/ENT0025-2/10029 10029 100882 ad ) 50
138315004300 | P 2500 | 6000 | _ 535502+ N/IEN10025-2/10029 10029 10088-2 ad a) 50
136216001400 | P 1000 | 2000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 50
136216081800 | P 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 100882 ad a) &0
136214005000 | P 1500 | 3000 $235JR+N/ENT0029 10029 10086-2 ad a) 50
136216001500 | P 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ada) 50
136216804000 | P 8 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10149-2/10051 10051 10Das:z 1| Mersngivhododipr galvanicks Zinkavanipoiohoyols | oy s0
upravu lakovanim |
136216951500 | P 8 | 1500 | 3000 | S4B0MC /EN10149-2/10051 10051 100882 | Mefeny: vhodng pro'gatvanioks Zinkovani a povrohovou’ | 50
upravu lakovanim |
138316020100 | P 8 | 1500 | 3000 | S$235JRC/EN10051+A1 MOR® 10051 100832 | Mofeny: vhodnj pro galvanické zinkovani a povrchovou | o s0
uUpravu lakovanim |
138316030100 | P 8 | 1500 | 3000 S355MCIEN 10149-2 10051 1oogesy | MoFenyivhodng pro galvanioks Zinkovanl a povrahovau; | o 50
Upravu lakovanim |
136214009900 P10 1000 | 2000 5235JR+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pro galvanické ‘zw‘lkovam a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
136216041000 | P10 | 1000 | 2000 SI5EMC 10051 dg140.5 | Mefeny; vhodny pro gelvanicke zinkovanta poveshovou: | .., 50
Gpravu lakovanim |
136214045900 | P10 | 1100 | 3000 S235IR4N 10051 fagzs:z | Mefentvhodrypro galeanicls zinkovanli & povichiofou | g s
Gpravu lakovanim |
136214046000 | P10 | 1250 | 2500 S235R+N 10051 10025.2 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchavou |, )
Upravu lakovanim |
136216001600 | P10 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Marany; vhodny pro galvanicks zinkovdnl apovichoustt, | g0 50
Upravu lakovanim |
138316035100 | P10 | 1500 | 3000 S460MC /EN10051+A1 10051 fiifdgep || Mafeny:vhadny pro galvanicka zinkovanl a povrehovou. | - 4 g s0
Upravu lakovanim |
138316020500 | P10 | 1500 | 3000 $355J2+N/EN10051+A1 10051 {00252 | Maranizvhodny pro galvanickazinkovani apoyrchovod § 4. 50
upravu lakovanim |
136216021400 | P10 | 1500 | 3000 S235JR+N 10051 1p02s: | Mafeny. vhodny pro galvanicke dinkovant s povichokoll - Jy.0 50
upravu lakovanim |
136216002400 P10 1500 | 3000 P4GONL /EN10028-3 10051 Mofeny; vhadny pro galvanicke ‘zu'lkowam a povrchovou ad a) 5
upravu lakovanim |
136234302000 | P10 | 1500 | 3000 CasE 10051 100832 | MeFeny;¥hatny pro galvanicks inkavanid poyrehovall | . 50
upravu lakovanim |
126216001800 P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Moreny: vhodny pro galvanicke _zqu:.wam a povrchovou ad a) %
upravu lakovanim |
136216001700 P10 2000 | s000 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny pro galvanické ?lt}kova|1l a povrchoveou ad a) 50
upravu lakovanim |
444555030400 P10 2000 | 8000 S355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zmkcvanl a povrchovou ad a) 50
upravu lakovanim |
136216122000 | P12 | 1250 | 2500 S460MC JEN10149-2 10051 Mafeny, ¥hodny pro dalvanicke zinkovanlia povrshavall | — i 50
upravu lakovanim |
136216078700 P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny prt? galvanické zinkovani a povrchovou ada) 50
Gpravu lakovanim |
138316035200 | P12 | 1500 | 3000 S460MC 10051 1otagip | Mefani vhodaf pio galvanicks 2inkovant a pavichovou | - o0y 50
Gpravu lakovanim |
136216956200 | P12 | 1500 | 3000 SAGOMC 10028 101492 adal 50
136216806000 | P12 | 1500 | 3000 $355MC 10051 101492, | ‘Meteny: vhodny pro galvenické zinkovani apovrhovelt |y 50
upravu lakovanim |
136216033800 | P12 | 1500 | 3000 S35502+N 10029 10025-2 ad a) 50
138316030000 | P12 | 1500 | 3000 5235JR+N 10029 100252 ad a) 50




Moreny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou

136214010100 P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 . ARk ad a) 50
Upravu lakovanim |
136216001900 P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny pro galvanicks 'zu.)kovéni a povrchovou ) ©
upravu lakovanim |
136216032300 P12 2000 | 4400 DD11 10051 10111 Mofeny; vhodny pr? galvanické 'zil)kovéni a povrchovou ada) 50
upravu lakovanim |
21530324400001 | P 125 | 1500 | 3000 53855J2+N 10081 10252 | Mereny:vhodny progalvenicks ZinkovaniZpoviohaVouy| o0 50
upravu lakovanim |
137141043000 PV 4 2000 | 4000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 50
137141043100 PV 5 1500 | 3000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) s0
137141042900 | PV & | 1500 | 3000 SZ%JR’NH_);:‘;?ED slzitkovy | iy sgaz0 | 100882 ad a) 50
136216031500 PV 10 | 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/SLZA DIN 59220 ad a) 50
P 1 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
[ 1500 | 3000 S$235JRCHN 10051 10025-2 50
P 15 | 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
P15 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 50
P2 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 50
B2 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 S0
P2 1500 | 3000 S235JRC 10051 10088-2 50
P 25 | 1500 | 3000 S355JR+N 10051 10088-2 50
P25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 50
P3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 5235JR+N 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 355MC /EN10149-2 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 5235JRC [EN10051+A1 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 50
P3 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 10088-2 50
B3 1500 | 3000 S355MC IDIN1541 10051 10088-2 50
P4 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 50
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 10088-2 50
P4 1250 | 2500 QSTE 380TMW/EN10029 10029 10088-2 50
P4 1250 [ 2500 S355MC /EN10149-2 10051 10088-2 50
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 50
P4 1500 | 3000 $355MC /EN10051 10051 10088-2 50
P 4 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P4 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 10088-2 50
P& 1000 | 2000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P 5 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 50
P 5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 50
P 5 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 50
P 5 2000 [ 4000 S355MC 10051 10088-2 50
P 5 2000 | 6000 $355J2+N 10051 10088-2 50
P 6 1500 | 3000 $235JRC /[ENEN 10029-S 10029 10088-2 "s” 50
P 6 1500 | 3000 S$355MC 10051 10088-2 50
P 6 2000 | 3000 S355J2+N/ENT0051+A1 10051 10088-2 S0
P8 1500 | 3000 S420MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S355MC /EN10148-2/10051 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S460MC /EN10143-2/10051 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 5235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 50
P8 1500 | 3000 S355MC/EN 10149-2 10051 10088-2 50
P10 1000 | 2000 S235JR+N 10051 10025-2 S0
P10 1000 | 2000 S355MC 10051 10149-2 50
P10 1100 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1250 | 2500 S235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 50
P10 1500 | 3000 S460MC _/EN10051+A1 10051 10148-2 50
P10 1500 | 3000 S355J2+N/ENT0051+A1 10051 10025-2 50
P10 1500 | 3000 S$235JR+N 10051 10025-2 50
P10 1500 | 3000 P460NL /EN10028-3 10051 50
P10 1500 | 3000 C45E 10051 10083-2 50
P10 1500 | 300 QSTE 380TM 10051 50
P10 2000 | 500 QSTE 380TM 10051 50
P10 2000 | 600 S$355MC 10051 10149-2 50
P12 1250 | 250 S460MC JEN10149-2 10051 50
P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 50
P12 1500 | 3000 S690QL /EN10025-6 10051 50
P12 1500 | 3000 S460MC 10051 10149-2 50
P12 1500 | 3000 S$355MC 10051 10149-2 50
P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 50
P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 S0
P 125 | 1500 | 3000 5355J2+N 10051 10025-2 50
achylky Sifky "S", ravinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 0.5 | 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 |upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokavovanim, 50
svafovanl MAG, MIG
P11 1500 | 3000 5355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pro galvanicke _z@kovéml a povrchovou s0
upravu lakovanim |
Gehylky Sifky "S”, rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou
£1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
achylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
achylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
uchylky $itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakavanim, galvanickym a Zzarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
uchylky sirky "S”, rovinnesti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky “S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svaiovéni MAG. MIG
P 1500 | 3000 5235JRC+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pf«? galvanické -zir)kovéni a povrchovou e
apravu lakovanim |
uchylky Sitky rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, so
svafovani MAG, MIG
tchylky &ifky "S*, rovinnosti “FS"; pouziti pro povrchovou
P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
uchylky Sitky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 | udpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P15 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 50

Upravu lakovanim |




tchylky sitky "S", rovinnosti "FS"; pouziti pro povrchovou

P 15 | 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | apravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
uchylky sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1,5 | 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
P15 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 10025-2 Mofeny; vhodny p'f’ galvanické zlr]kovani a pavrchovou s
upravu lakovanim |
tchylky 3ifky "S", rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
P 1,5 | 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | upravu lakevénim, galvanickym a Zarovym pokovovéanim, 50
svarfovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149.2 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou i
upravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000| DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 10088-2 | Mefeny; vhodny pro galvanicke zinkovani a povrehovou 50
upravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 1008g-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrehovou 5
Gpravu lakovanim |
tchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 [ pravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovéani MAG, MIG
P2 1250 | 2500 DCO1-A-M/EN10130 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
P2 | 1250 | 2500 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 100ge:2; | Mefeny: vhadny pro galvanicke zinkovéni a povichovou 50
tpravu lakevanim |
P2 1500 | 3000 DD11  /EN10111/MORENY 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanicke ;lnkovanl a povrchovou 50
upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 250C JRAEX-LASER 10051 10088-2 Mofeny, vhodny pro galvanické zi[!kovéni a povrchovou 50
tpravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 DCO1-A-MEN10130 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické ;inkovéni a povrchovou 50
upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 §235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkevani a povrchovou 5o
upravu lakavanim |
uchylky 8itky “S”, rovinnosti "FS", pouZiti pro povrchovau
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovénim, 50
svarovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakevanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 $235JRC 10051 10088-2 Moreny: vhadny pro galvanicke glqkovanl a povrchovou =
Gpravu lakovanim |
P25 1500 | 3000 3355JR+N 10051 10088-2 Marfeny; vhodny pro galvanické ‘zinkovénl a povrchovou o
upravu lakovanim |
P25 | 1000 | 2000| DCOT-A-M/EN10130/10131 10131 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovani a povrchovou 50
apravu lakavanim |
P25 1500 | 3000 po11 10051 10088-2 Marfeny; vhadny pro galvanické 'zir‘\kovanl a povrchovou =
upravu lakovanim |
tchylky 8ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZili pro povrchavou
P 25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 80
svafovani MAG, MIG
P25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanicke glnkovéni a povrchovou 50
tUpravu lakovanim |
achylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro pevrchovou
P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 50
svafovani MAG. MIG
P 3 | 1000 | 2000| DCO1-A-MEN10130/10131 10131 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 50
upravu lakovanim |
P13 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 50
upravu lakovanim |
e 3 | 1000 | 2000 QSTE 380 TMIDIN50049 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro gaivanické zinkovani a povrehovou 50
dpravu lakovanim |
P3 1500 | 3000 $235JR+N 10051 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanické .zir‘movéni a povrchovou 50
upravu lakovanim |
P 3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 1008822 | Mofeny, vhadny pio galvanické zinkovanl a povrchovou 50
upravu lakovanim |
Pa | 1500 | 3000| DD11 /EN10111/MORENY 10051 1008g.2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovéni a povrehovou 50
tpravu lakovanim |
P3 1500 | 3000 35EMC /EN10149-2 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické 'zir‘1kovéni a povrchovou 50
upravu lakovanim |
uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS™ pouZziti pro povrchovou
P3 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 | tpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pekovovanim, 50
svafovani MAG, MIG
P 3 | 1500 | 3000 S235JRC /EN10051+A1 10051 1008g-2 | Mofeny: vhodny pro galvanicke zinkovani a povrehovou 50
upravu lakovanim |
P3 1500 | 3000 S355J2+4NIENT0051+A1 10051 10088-2 Morfeny; vhodny pi‘,ﬁ galvanické zujlkova‘ni a povrchovou %
upravu lakovanim |
P3 | 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 1008g-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrehovou 50
upravu lakovanim |
pa 1500 | 3000 3355MC /DIN1541 10051 10088-2 Mofeny: vhodny peo galvanické zinkovani a povrchovou o
tpravu lakovanim |
P4 | 1000 | 2000| S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 50
upravu lakovanim |
P4 | 1000 | 2000|  QSTE 260 TMN/EN10051 10051 100882 | Mofeny: vhadny pra galvanicke zinkavani a povrchovou 50
Gpravu lakovanim |
P4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 50
P4 | 1250 | 2500 S356MC /EN10149-2 10051 10082 | Moreny: vhodnj pro galvanické zinkovéni a povrchovou 50
tpravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 DO11 10051 100882 Mofeny; vhodny pro galvanické ;irnkovéni a povrchovou 50
Gpravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr'n galvanické -zmkovanl a povrchovou W
Gpravu lakovanim |
P4 | 1500 | 3000 | $355MC /EN10051 MORENY 10051 10088-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 50
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pio galvanické zinkovani a povrchovou "
upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 50
upravu lakovanim |
P5 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 50
P5 2000 | 6000 S355J2+N 10051 10088-2 50
P5 1000 | 2000 S$235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 50
upravu lakovanim |
P5 1250 [ 2500 QSTE 380TM/DIN1543 10029 10088-2 50
PS5 1500 | 3000 DD11_ JEN10111/MORENY 10131/10111 10088-2 50
P5 1500 [ 3000 $235JR+N 10029 10088-2 50
P5 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 50
P5 1500 | 3000 5355MC 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pro galvanické ‘:!i:jkeva'ni a povrchovou i
upravu lakovanim |
P 5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pro galvanické zir_\kuvéni a povrchovou .
upravu lakovanim |
P5 1500 | 3000 $235JRC+N 10051 10088-2 Mafeny; vhodny pro galvanické ginkuvéni a povrchovou 5
Upravu lakovanim |
Ps 2000 | 4000 3355MC 10051 10088-2 Mafeny; vhodny pro galvanické zinkevani a povrchovou iy

upravu lakovanim |




1 P 5 | 2000 t G!}Oﬂl S355J2+N 10051 1 10088-2 ]

Mofeny: vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchovou

| 50

Upravu lakovanim |

ad a) (plati pro polozky ad fadku 8 az po fadek 128)

Toto jsou pozadované tolerance rovinnosti u tenkych plechu pred i po vypaleni na laseru
garance rovinnosti materialu pfi dodavce, v pribéhu paleni a po vypaleni dlie EN 10029 tfida N (vypalky po vypaleni nesmi prekrocit toleranci rovinnosti dle EN 10029 tfida Nj:
1zn. ze: u véech znacek za tepla vilcované oceli, mimo hlubokotazné oceli, musi byt spinény nasledujici hednoty:

Obsah prvku Si v chemické analyze tavby musi byt bud v rozmezi 0,14-0,25%, anebo ho mize byt maximainé 0,03%.

Tabulka' Tolarance rovinnosi rozméry v mm
Jmenovita toustka Ocel typu L
Il Méfici delka

1000 2 000
kl i4
8 12
1 11

Garance dadavatele v piipadé Skody pfi poskozeni laserového stroje z divodu vnitfniho pnuti

Dodavateli se zakazuje doddvat k zadavateli prvni a posledni svazek z daného svitku z divodu zbytkového napéti v materialu.
Mofené plechy musi byt dodavany zcela bez pfitomnosti povrchové oxidické vrstvy.

Identifikaéni Gdaje:

MNazevijméno prodavajiciho:

RAVEN CZa.s "‘\

1I¢:

2583581 \

Razitko a podpis osoby
opravnéné jednat jménem &i
za prodavajiciho:

I \ apwe 27

gl - a.s.
Kukleny - Za Skodovkou §38 '
500 04 HMRADES KRALOVE
P.0.BOX 97, 501 01 Hradec Kralové
16: 25884581 DIS: 725884581

Ing. Dubomir Harvanek
predseda predstavenstva
a generalny riaditel




Vefejnd zakdzka: 019/3/2014 Doddvky plechi, Cst 01 - Tenké plechy
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Piiloha £. 2 - Technicka specifikace a cenik

Prodavajici: NYPRO hutni prodej, a. s.

(R ] [ A : R B Rozmérova Dodaci 2 1 ] g 2 =
i Cisto aptibly i Mot Silka v gdlka Oceli EN 10027-1 normadie | podminky | Pripominky, volitelné pozadavky, dopiujici ddaje | Dopinéni | et cens K bee
£ EN/ISO/DIN dle EN Y 3 X it
achylky ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113016700 P 05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 1
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017000 P1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zdrovym pokovovanim, ad a) 185
svafovani MAG. MIG
achylky Sifky "S”", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315004000 P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 185
svafovani MAG. MIG
uchylky 8itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138316050000 P 1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 185
svafovani MAG. MIG
Gchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315000200 P1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, ad a) 185
svafovéni MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
137113017100 P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 185
svafovani MAG. MIG
uchylky 8itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002000 B 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 185
svafovani MAG. MIG
137111004100 | P 1 | 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 100267 | Mefenyivhadng pro galvanicks zinkovanta povrchovau, o, 105
upravu lakovanim |
achylky Sitky "S", rovinnasti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315002100 P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zdrovym pokovovanim, ad a) 185
svarovani MAG. MIG
uchylky 8itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315001100 P 15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, ad a) 185
svafovani MAG. MIG
uchylky itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017600 P 15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zérovym pokovovanim, ad a) 185
svarovani MAG, MIG
achylky &ifky "S", rovinnosti "FS”; pouZiti pro povrchovou
137113017200 P 15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 185
svafovani MAG, MIG
tchylky &itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
444555019200 P15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovéanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 30
svafovani MAG, MIG
137111004300 | P 15 | 1500 | 3000 $235JRCHN 10051 ioakn | -Merenyi whodny pro gaivenicke Zinkovanta povichovow [y 195
Gpravu lakovanim |
uchylky Sitky "S", rovinnasti "FS"; pouZiti pro povrechovou
137113017500 P 15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 185
svafovani MAG, MIG
137111008300 | P 2 | 1500 | 3000 $355MC 10051 109dgsp | AMefenyivhodny pro galvanické Zinkovant s povioovoll, | ey 205
upravu lakovanim |
138315000700 | P 2 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 jodaaT: | -Merenys whodny:progalvanicke Zinkovéni:a powrchovati |1y 15
upravu lakovanim |
137111004500 | P 2 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2110051 10051 foosess:; | Mefsnfivhodnyprogalvanicks dnkavant g povichovou; [ 4.0 195
Gpravu lakovanim |
tchylky 8iiky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113017400 P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 185
svafovani MAG, MIG
138315001200 P2 | 1250 | 2500 DCO1-A-M/EN10130 10131 10088-2 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou |, ) 15
upravu lakovanim |
138315002200 P2 | 1250 | 2500 |  DCOA-A-M/EN10130/10131 10131 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkavani a povrchovau |, o, 185
Upravu lakovanim |
136218020700 | P 2 | 1500 | 3000 | DD11 /EN10111/MORENY 10051 1opps:2: | MeFeng:¥hodny.pro gelvenioké zinkovanta povichavou. | o 185
Upravu lakovanim |
136216702500 P2 | 1500 | 3000 250C /RAEX-LASER 10051 foopap | Mofang..vhedny pro gakanicks zinkovani a povichavou: | s
Upravu lakovanim |
137113018000 P2 | 1500 | 3000 DCO1-A-MEN10130 10131 jo0gg-g. | Moreny;vhodni pro gahvanicks dinkovéni'a povrchovow | -y 185
GUpravu lakovanim |
137113022400 P2 | 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10082 | Mofeny; vhodny pro gatvanické zinkovani a povrchovou | 4 195
tpravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315000800 P2 | 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | tipravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, |  ad a) 185
svafovani MAG. MIG
achylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
138315004200 P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 185
svafovani MAG. MIG
138316028000 | P 2 | 1500 | 3000 $235)RC 10051 1o0es.z | < MaPeny; vhodny pro galvanicks zinkavania poyichovou | - - 185
Upravu lakovanim |
137111008400 | P 25 | 1500 | 3000 S365IR+N 10051 100ga:p | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovdni a povichaved |y 205
Gpravu lakovénim |
138315000500 | P 2,5 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 1ngapip: | Mafeny:vhodny pro galvanicka ainkavin a pavrchovou | . 185
upravu lakovanim |
136216020800 | P 25 | 1500 | 3000 DDA 10051 so08g:z: | Mofenilyhodnitprogalvanioks zinkovani a povratiavou. | oy 185
dpravu lakovanim |
tchylky Sitky "S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou
138315001400 P25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Gpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 195
svarfovani MAG. MIG
138315033600 | P 25 | 1500 | 3000 S355MC 10081 10o8a:z | Mofeny; yhadnyg pro galvanicka zinkovania povichavay |4 205
Gpravu lakovanim |
tGchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
137113018700 P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, ad a) 185
svafovani MAG, MIG
137113017800 | P 3 | 1000 | 2000 |  DCOI-A-M/EN10130/10131 10131 fooaasa; | Moreny; vheday pro galvanické zinkovania povichovou | 185
dpravu lakovanim |
136216119000 | P 3 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 1ooag-z | Mefeny: vhodn pro galvanické zinkovéni a povichovou | 4 o u
upravu lakovanim |
136216000800 P 3 | 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 10082 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou |, o, 2
Upravu lakovanim |
136214007200 P 3 1500 | 2000 $235JR+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pnA: galvanické zinkovani a povrchovou ad a) 185
upravu lakovanim |
136216001000 | P 3 | 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 fooes’ | Mefenyivhadnypro gelvanickezinkovant apoyreavau | 40 2
Upravu lakovanim |
136216020000 | P 3 | 1500 | 3000 | DD11 JEN10111/MORENY 10051 1008 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkovania povrshovou | ., 185
Gpravu lakovanim |
136216801800 | P 3 | 1500 | 3000 355MC /ENT0149-2 10051 100e6:; | Mofeny. vhodng pro galvanicke 2inkovénl a povrchiovol | - 108

Upravu lakovanim |




uchylky Sirky "

rovinnosti "FS"; pouZiti pra povrchovou

137113017900 | P 3 | 1500 | 3000 |  DCO1-A-M/EN1D130/10131 10088-2 | apravu lakovanim, galvanickym a 2érovym pokovovanim, | ad a) 185
svafovani MAG, MIG
138316028200 | P 3 | 1500 | 3000 5235JRC /EN10051+A1 10081 iooagz | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovanl a povrchovou | 4 o 15
upravu lakovanim |
138316020000 | P 3 | 1500 | 3000 S36502+N/ENT0051+AT 10051 fooaisz |[ Mefengoyhodng pro qalvanicks ZinkovanfapoViotawou | ., 198
tpravu lakovanim |
444555028100 P3 | 1500 | 3000| LASER 250C/EN10051+A1 10051 1opagzg | Molanzivhodny:pro galvanicks zinkovanta pevrchovol, | 2
upravu lakovanim |
7401019040800 | P 3 | 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 10088.2 | MoFeny: vhodny pro galvanické zinkovénl a povrchovou | 4 o) 198
upravu lakovanim |
136214008100 | P 4 | 1000 | 2000 | S235JR+N/EN10025-2110051 10051 fooea:s | Mofony: Vhednypro galvanicka zinkovanlapovichavotl.| 4445 185
Upravu lakovanim |
136216032400 P4 | 1000 | 2000 QSTE 260 TM/NEN10051 10051 1opag:2 | Moleny: hodny.pro galvahicks zinkovania povichavod | .. 108
dpravu lakovanim |
136216081000 | P 4| 1250 | 2600 QSTE 380TM/ENT0029 10029 100882 ada) )
136216802100 | P 4 | 1250 | 2500 S3E5MC JEN10149-2 10081 10088.z | Mofeny: vhodny pra galvanické zinkevani a povrchoveu | o, 193
upravu lakovéanim |
136216031100 P4 | 1500 | 3000 DDA 10054 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou | ) 185
Upravu lakovanim |
136216033100 P4 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 1opggs:p | Moleny; vhouny pro galvanicka 2inkovanla povrehovou. | 198
dpravu lakovanim |
136216802000 P4 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10051 MORENY 10051 100gg-p | Mofeny: vhodny pro galvanioké zinkovani a povichoyou. | ) 108
Gpravu lakovanim |
138316028400 | P 4 | 1500 | 3000 S235JRCHN 10051 100882 | Mefeny: vhodny pro galvanické zinkavani a povichovou |y o) 185
Upravu lakovanim |
138316034500 | P 4 | 1500 | 3000 S4BOMC /EN10051 10051 jo0sa. | Meofeny:vhodny pra galvanickasinkayanta poyrchovall | 2
Gpravu lakovanim |
136216120200 | P 5 | 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10028 10028 10088-2 ad a) 7]
136216016016 _| P 5 | 2000 | 6000 S3E5J2+N 10051 10088-2 ad a) 198
136214045000 P 5 1000 | 2000 S235JRC+N 10051 10088-2 Mafeny; vhodny pro galvanické ‘zir:lkuva'ni a povrchovou ad a) i
upravu lakovanim |
136216077700 | _P 5 | 1250 | 2500 QSTE 380TM/DIN1543 10029 100882 ad a) 198
136216021000 | P 5 | 1500 | 3000 | _DD11_/ENT0T11/MORENY | 1013110111 | 100862 ad a) 185
136216031200 | P 5 | 1500 | 3000 $235JR+N 10029 100882 ad a) 185
136216033000 | P 6 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 100571 10086-2 ad a) 108
136216802500 | P 5 | 1500 | 3000 S3ESMC 10051 1o08gz | Mefeny: vhodny pro galvanicke zinkavani a povrchovou | 4 o, 198
Gpravu lakovanim |
136216949500 | P 5 | 1500 | 3000 S460MC 10051 foose.z [ “MaPeny; vhodny: pra galvanickeizlnkavani aipovrchavau: | 4 4 z
Gpravu lakovanim |
138316028600 P 5 | 1500 | 3o00 S235JRCHN 10061 100882 | Mofeny vhodny pro galvanické zinkovénf a povishovou | ) 185
upravu lakovanim |
7401020073300 | P 5 | 2000 | 4000 S355MC 10051 1o08g2 | Mefeny: vhodny pro galvanické zinkavani a povichovou |4 o, P
Gpravu lakovanim |
136216016000 P 5 | 2000 | so00 S355J2+N 10051 1008s-p | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou |, ) 2
upravu lakovanim |
136216077400 | P 6 | 1000 | 2000 QSTE 380TM/DINTO029 10028 100882 ad a) 198
136216001200 | P 6 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10029 10088-2 ad a) 193
136216031300 | P 6 | 1500 | 3000 | _DD11_/ENT0T11/MORENY | 10131/10111 | 100882 ad a) 185
136216121700 | _P 6 | 1500 | 3000 SA60MC_/EN10051+A1 10057 10088-2 ad a) 2
136216803000 | P 6 | 1500 | 3000 | _356MC_/RAEX-LASER, NE” 10051 10088-2 ad a) 198
136216808000 | P 6 | 1500 | 3000 | _ S235JRC /ENEN 10029-5 10029 10088-2 5 ad a) 185
138316028700 | P 6 | 1500 | 3000 | S355J2+N/EN10051+AT morene 10051 10088-2 ad a) 198
138316028800 | P 6 | 1500 | 3000 | S235JRC [EN10051+A1 mofens 10051 10088-2 ad a) 185
7401019050100 P6 | 1500 | 3000 5355MC 10051 100882 | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkavani a povrchovou | o ) 198
upravu lakovanim |
LMHo00001403600] P 6 | 2000 | 3000 $355J2+N/ENT0051+A1 10051 10082 | Mofeny; vhodny p’jpf:"’fg:gj :;;‘rl"a“' ageyrohiovay | s s
136216040600 | _P 7 | 1500 | 3000 S3EEMC 10051 10086-2 ad a] 08
136216809000 P8 | 1500 | 3000 | S420MC JEN10148-2/10051 10051 10088-2 | Mofeny: vhodny pro Qa'""r'f“é ,Z'T"“’I“é”i apovichovou | oy 2
upravu lakovanim
138315034200 | P @ | 2500 | 3000 | Sa66J2+N/ENT0026-2/10029 16028 100882 ada) =
138315034300 | P 8 | 2500 | 6000 | _ S365)2+N/ENT0026-2/10029 10028 10088-2 ad a) 3
136216001400 | P 8 | 1000 | 2060 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 98
136216081800 | P 8 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 198
136214005000 | P 8 | 1500 | 3000 S235JR+N/ENT0029 10028 10088-2 ad a) 185
136216001500 | P 8 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 ad a) 198
136216804000 | P 8 | 1500 | 3000 | S355MC /EN10149-2/10051 10051 io0ga.z | Mofeny; vhodnj pro galvanické zinkevani a povrchoveu | 4 o 198
Gpravu lakovanim |
136216951500 P8 | 1500 | 3000 | S460MC /EN10149-2/10051 10051 1o0agp | Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou |, 2
Upravu lakovanim |
138316029100 Pa | 1500 | 3000 | S235JRC/EN10051+A1 MOR® 10051 100882 | Mofeny, vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchovou |, o, 2
Upravu lakovanim |
138316030100 | P& | 1500 | 3000 S355MC/EN 10149-2 10051 ipoiazs || “Morenyiahodoy e galvanicke dnkovaniiapoiaivoll | e 2
upravu lakovanim |
136214009000 | P10 | 1000 | 2000 S235JR+N 10051 100252 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkavani a povichovau |y o »
Upravu lakovanim |
136216041000 | P10 | 1000 | 2000 S355MC 10081 1014g.2 | Mofeng: vhodng pro galvanioks zinkovani a poyrshovols | 4.4 2
dpravu lakevanim |
136214045900 P10 | 1100 | 3000 S235JR+N 10051 100p5i | Mofeny; vhadnypro galvanicka zinkovani'a povichavol | 0 2
Upravu lakovanim |
136214046000 P10 | 1250 | 2500 S235JR+N 10051 100252 | Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou |, »
upravu lakovanim |
136216001600 | P10 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Wofeny yhodny pro gatvanioke zinkovant a-povichavoll | .0, 2
Gpravu lakovanim |
138316035100 | P10 | 1500 | 3000 S4BOMC EN10051+A1 10051 101492 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovani'a povichovou - 2
Gpravu lakovanim |
138316029500 P10 | 1500 | 3000 53552+ N/EN10051+A1 10051 10025.2 | Mofeny; vhodny pro galvanicks zinkovanl a povrchovou |y z
Gpravu lakovanim |
136216021400 P10 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny prf: galvanické Fl(\kevana a povrchavou ad a) 2
upravu lakovanim |
136216002400 | P10 | 1500 | 3000 P4GONL /EN10028-3 10051 Molang; yhadny, pro galvanicke dnkovani-a povichoudtl | .y 2
Upravu lakovanim |
136234302000 | P10 | 1500 | 3000 C45E 10051 foosgp | Mofend: vhadny progaivanicks zinkovant a povchovau | £
Upravu lakovanim |
136216001800 P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Mofeny: vhodny pr? ga[vamcke;wpkovam a povrchovou ad a) 2
Upravu |lakovanim |
136216001700 P10 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodny prg galvanické z\rl\kovam a povrchovou ad a) 25
upravu lakovanim |
444555030400 | P10 | 2000 | 6000 $I55MC 10051 iotagip | Wereng. vhodny:pro galvankoke Zinkovania povichaloll | e 2
Upravu lakovanim |
136216122000 | P12 | 1250 | 2500 S4GOMC JEN10149-2 10081 Mocan; vhodnj. pro gabvanické zinkovant.a povichovau. | 2
upravu lakovénim |
136216078700 | P12 | 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 Mofeny; vhodnj pro galvanické zinkovani a povrchovou | ;) %
Gpravu lakovanim |
138316035200 P12 1500 | 3000 S460MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny prv‘: galvanické ‘zmkovam a povrchovou ad a) 5
Upravu lakovanim |
136216956200 | _P 12 | 1500 | 3000 S46ONC 70020 101452 ad a) =
136216606000 | P12 | 1500 | 3000 S365MC 10051 101492 | Mofeny: vhodnj pro galvanické zinkovénl a povichovou | ) 25
dpravu lakovanim |
136216033800 | P 12 | 1500 | 3000 S35502+N 10029 10025-2 ad a) =
138316030000 | P 12 | 1500 | 3000 $235JR+N 10029 10025-2 ad a) »




Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou

136214010100 P12 1500 | 3000 S$235JRC+N 10051 10025-2 5 e ad a) 2
Upravu lakovanim |
136216001900 | P12 | 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 Mofen; viodnj pro galvanické zinkovanl-a povrchovou |, ) 25
dpravu lakovanim |
136216032300 | P12 | 2000 | 4400 DD11 10051 10141 | Mofenf: vhodny pro galvanicke zinkovani a povrchovou |, ., 2
Upravu lakovanim |
21530324400001 P125 1500 | 3000 S355J2+N 10051 10025-2 Moreny: vhodny prt_) galvanickeé Flr\kovam a povrchavou ad a) B
Upravu lakovanim |
137141043000 PV 4 2000 | 4000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 18
137141043100 PV &5 1500 | 3000 S235JR+N DIN 59220 10088-2 ad a) 8
137141042000 | Pv 8 | 1500 | 3000 5235“"”’0"“‘;?1220 siEidkovy | piysgz20 | 100882 ad a) 1
S [y I
136216031500 PV 10 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/SLZA DIN 59220 ad a) 18
P 1 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 25
P 1 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10025-2 25
P15 1500 | 3000 S§355MC 10051 10149-2 25
P 15 1500 | 3000 S235JRC+HN 10051 10025-2 25
P 1500 | 3000 S§355MC 10051 10149-2 25
P 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 25
P 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 25
P 1500 | 3000 $235JRC 10051 10088-2 25
P25 1500 | 3000 S355JR+N 10051 10088-2 25
P25 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 25
P 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10131 10131 10088-2 25
P 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 10088-2 25
P 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10088-2 25
P 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DIN50049 10051 10088-2 25
P 1500 | 3000 355MC /EN10149-2 10051 10088-2 25
P 1500 | 3000 S$235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 25
P3 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 25
P3 1500 | 3000 LASER 250C/EN10051+A1 10051 10088-2 28
P3 1500 | 3000 S355MC /DIN1541 10051 10088-2 25
P 4 1000 | 2000 S$235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 25
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 10088-2 25
P 4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 25
P4 1250 | 2500 S355MC /EMN10149-2 10051 10088-2 25
P4 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 25
P4 1500 | 3000 S355MC /EN10051 10051 10088-2 25
P4 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 25
P 4 1500 | 3000 S480MC /EN10051 10051 10088-2 a5
P5 1000 | 2000 S235JRC+N 10051 10088-2 25
P5 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 25
P 5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 25
P 5 1500 | 3000 S$235JRC+N 10051 10088-2 25
PS5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 25
P5 2000 | 8000 $355J2+N 10051 10088-2 25
P 1500 | 3000 S235JRC /ENEN 10029-5 10029 10088-2 o 25
P 1500 | 3000 S355MC 10051 10088-2 .25
P 2000 | 3000 S356J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 25
P 1500 | 3000 S420MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 25
P8 1500 | 3000 S355MC /EN10149-2/10051 10051 10088-2 25
P8 1500 | 3000 S460MC _/EN10149-2/10051 10051 10088-2 25
P8 1500 | 3000 S235JRC /EN10051+A1 10051 10088-2 25
P8 1500 | 3000 S355MC/EN 10149-2 10051 10088-2 25
P10 1000 | 2000 S235JR+N 10051 10025-2 25
P10 1000 | 2000 $355MC 10051 101492 25
P10 1100 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 25
P10 1250 | 2500 S235JR+N 10051 10025-2 25
P10 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 25
P10 1500 | 3000 S480MC /EN10051+A1 10051 10148-2 25
P10 1500 | 3000 S355J2+N/EN10051+A1 10051 10025-2 25
P10 1500 | 3000 S235JR+N 10051 10025-2 25
P10 1500 | 3000 P460NL JEN10028-3 10051 25
P10 1500 | 3000 C45E 10051 10083-2 25
P10 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 25
P10 2000 | 5000 QSTE 380TM 10051 25
P10 2000 | 6000 S355MC 10051 10149-2 25
P12 1250 | 2500 S460MC /EN10149-2 10051 25
P12 1250 | 2500 QSTE 380TM 10051 25
P12 1500 | 3000 S690QL /EN10025-6 10051 25
P12 1500 | 3000 S480MC 10051 10149-2 25
P12 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 25
P12 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10026-2 25
P12 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 25
P125 1500 | 3000 S355J2+N 10051 10025-2 5
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povichovou
P05 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svarovani MAG, MIG
P1 1500 | 3000 5355MC. 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pi? galvanické ;inkevén\' a povrchovou 25
Upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svarovani MAG. MIG
tchylky ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 tpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 3
svafovani MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovjim pokovovanim, E1]
svarovani MAG, MIG
tchylky itky "S", rovinnosli "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 3
svafovani MAG, MIG
achylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 Gpravu lakovanim, galvanickym a Zaravym pokovovanim, 25
svafovani MAG. MIG
uchylky Sifky "S", ravinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svarovani MAG, MIG
P 1500 | 3000 $235JRCHN 10051 10025.2 | Mofeny; vhadny pro galvanické zinkovani a povrchovou -
Gpravu lakovanim |
Uchylky Sifky " avinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P13 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svarovan MAG, MIG
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P 15 | 1000 | 2000 DCOT-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a zdrovym pokovovanim, 25
svarovani MAG, MIG
uchylky 8itky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1250 | 2500 DCO1-A-m 10131 10130 | dpravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 2
svarovani MAG, MIG
P15 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 25

Upravu lakovanim |




uchylky 3itky "S", rovinnosti “FS"; pouZiti pro povrchovou

P15 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovéni MAG, MIG
uchylky ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro pavrchovou
P 15 2000 | 2700 DCO1-A-m 10131 10130 Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokavovanim, 25
svarovani MAG, MIG
P15 1500 | 3000 S236JRC+N 10051 10025-2 Mofeny; vhodny pro galvanicke 'zlfmovani a povrchovou -
Upravu lakovanim |
Uchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P15 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10130 dpravu lakovanim, galvanickym a Zdrovym pokovovanim, 25
svaiovani MAG, MIG
P2 1500 | 3000 S355MC 10051 10149-2 Mofeny; vhodny pr9 galvanické zinkovani a povrchovau -
upravu lakovanim |
P2 | 1000 | 2000 |  DCO1-A-M/EN10130/10131 10131 jnoasig: [ (MelnTRvcing pro galvanicks zinkowania pawichavou =
Gpravu lakavénim |
P2 1000 | 2000 5235JR+N/EN10025-2/10051 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pr(_) galvanické .zn'ﬂkovam a povrchovou o
Upravu lakovanim |
tchylky Sitky “S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovau
P2 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovanim, galvanickym a 2arovym pokovovanim, 2
svafovani MAG, MIG
P2 1250 | 2500 DCO1-A-MEN10130 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pn_) galvanické z:l'wkovanl a povrchovou 5
Upravu lakovénim |
P2 1250 | 2500 DCO1-A-MEN10130/10131 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvan:cke‘zu?kovanl a povrchovou o
Upravu lakovanim |
P2 | 1500 | 3000 | DO11 /EN10111MORENY 10051 10088 | Mofeny: vhodny pro galvanicks zinkavani a povrchovou 2
tpravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 250C JRAEX-LASER 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prg galvanické zinkovani a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
P2 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pr!: ga\vamcke-zmkuvam a povrchovou I
Upravu lakovanim |
P2 1500 | aoo0 5235JRC+N 10051 10088-2 Moreny; vhadny pro galvanicke _zmkuvan: a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
uchylky &ifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | Upravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokavovéanim, 25
svafovani MAG, MIG
dchylky Siky "S”, rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P2 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dapravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, 25
svafovéni MAG. MIG
P2 1500 | 3000 $235JRC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 2
upravu lakovanim |
P 25 1500 | 3000 S355JR+N 10051 100882 Mofeny; vhodny prf: galvanické ll[]kovani a povrchovou 2%
Upravu lakovanim |
P 25 1000 | 2000 DCO1-A-MEN10130/10131 10131 10088-2 Mofeny; vhodny pr.o galvanické 7_|[1kuvanz a povrchovou e
Upravu lakovanim |
P25 1500 | 3000 oo11 10051 10088-2 Moreny; vhodny pf':') galvanické zl!\knvanl a povrchovou =
tpravu lakovanim |
tchylky Sitky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P25 1500 | 3000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | dpravu lakovanim, galvanickym a zarovym pokovovanim, 25
svafovani MAG. MIG
P25 1500 | 3000 S$355MC 10081 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické '21rj|kovan| a povrchovou =
Gpravu lakovanim |
Gchylky Sitky “S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchavou
P25 1000 | 2000 DCO1-A-m 10131 10088-2 | upravu lakovénim, galvanickym a Zarovym pokovovanim, S
svafovani MAG, MIG
P3 | 1000 | 2000|  DCOt-A-MEN10130/10131 10131 {oogaiz | Melensvhodoy o galvanicke zikavanla povrehavou 2
Upravu lakovénim |
P 3 1500 | 3000 QSTE 460/0IN10131 10131 10088-2 Mafeny; vhodny prt_) galvanické ‘zmkovém a povrchovou -
Gpravu lakovanim |
P 3 1000 | 2000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pr? galvanické zinkovani a povrchovau =
tpravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 S235/R+N 10051 10088-2 Mofeny, vhodny pﬂ? galvanické zinkovani a povrchovou s
Upravu lakovanim |
P 3 1500 | 3000 QSTE 380 TM/DINS0049 10051 10088-2 Mafeny; vhodny prt_) galvanické .zn'ﬂkovam a povrchovou .
Upravu lakovanim |
P 3 1500 | ao00 0011 JEN10T11/MORENY 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prt_) galvanické ‘zmkovam a povrchovou =
Gpravu lakovénim |
P 3 1500 | 3000 I55MC  /EN10149-2 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pn? galvanické zlr'wkovénl a povrchovou =
Upravu lakovanim |
uchylky Sifky "S", rovinnosti "FS"; pouZiti pro povrchovou
P3 1500 | 3000 DCO1-A-M/EN10130/10131 10088-2 | ipravu lakovanim, galvanickym a Zarovym pokavovanim, 25
svafovani MAG. MIG
P 3 1500 | 3000 $235JRC JEN10051+A1 10051 10088-2 Mofeny: vhodny prt_) galvanické zinkovani a povrchovou =
tpravu lakovanim |
P3 1500 | 3000 $355J2+N/EN10051+A1 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prt? galvanické ?iljkovanl a povrchovou =
upravu lakovanim |
P3| 1500 | 3000 |  LASER 250C/EN10051+A1 1005 1 14i8ag || Moforvhodng pre gatvanicled sy an( i pavichoveis P
upravu lakovanim |
P 3 1500 | 2000 S355MC /DIN1541 10051 10088-2 Moreny; vhodny pro galvanické zrvkovam a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
P4 1000 | 2000 S235JR+N/EN10025-2/10051 10081 10088-2 Mofeny; vhodny p(? galvanické _zujkovanl a povrchovou s
Upravu lakovanim |
P4 1000 | 2000 QSTE 260 TM/N/EN10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? galvanické zinkovani a povrchovou 2
tpravu lakovanim |
P 4 1250 | 2500 QSTE 380TM/EN10029 10029 10088-2 25
P 4 1250 | 2500 S355MC /EN10148-2 10051 10088-2 Morfeny; vhodny pr? galvanické zu"\kovanl a povrchovou %
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 DD11 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prg galvanické ‘zwrlwko\mm a povrchovou 25
upravu lakovanim |
pa 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prg galvanické zwt\kovanl a povrchovou 2%
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S355MC /EN10051 MORENY 10061 10088-2 Mofeny; vhodny pn:: gaivanlcke‘zwr‘wkovanl a povrchovou %
Upravu lakovanim |
P4 1500 | 3000 S235RC+N 10051 100882 | Mofeny; vhodny pro galvanické zwr'\kovam a povrchovou o
upravu lakovanim |
Pa 1500 | 3000 S460MC /EN10051 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr? gaivan:cké'zwr‘wkovénl a povrchovou =
upravu lakovanim |
P-5 1500 | 3000 QSTE 460/DIN10029 10029 10088-2 25
P 5 2000 | 6000 S5355J2+N 10051 10088-2 25
P 5 1000 | 2000 S235JRCHN 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanické _zmkovanl a povrchovou 2
Upravu lakovanim |
PS5 1250 | 2500 QSTE 380TM/DIN1543 10029 10088-2 25
P.5 1500 | 3000 DD11_JEN10111/MORENY 1013110111 10088-2 25
P35 1500 | 3000 S235JR+N 10029 10088-2 25
P:5 1500 | 3000 QSTE 380TM 10051 10088-2 25
P5 1500 | 3000 $355MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pro galvanicke _zrllwkovam a povrchovou =,
Upravu lakovanim |
P5 1500 | 3000 S460MC 10051 10088-2 Mofeny; vhodny prg galvanické ztl'ﬁkovanl a povrchovou 5
upravu lakovanim |
Ps5 1500 | 3000 S235JRC+N 10051 10088-2 Mofeny; vhodny pr9 galvanické @jkuvém a povrchovou 25
Upravu lakovanim |
P5 2000 | 4000 S355MC 10051 10088-2 Mofeny: vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou 5

tpravu lakovanim |




Moreny. vhodny pro galvanické zinkovani a povrchovou
upravu lakovanim |

G000 S5355J2+N I 10051 10088-2

ad a) (plati pro polozky od fadku 8 az po fadek 128)
Toto jsou pozadované tolerance rovinnosti u tenkych 1 pred | aleni na laseru
ych plechu pfed i po vypaleni na . : 5 2 . ‘ ) .
garance rovinnosti materialu pfi dodavee, v pribéhu paleni a po vypaleni die EN 10029 tiida N (vypalky po vypaleni nesmi prekrocit toleranci rovinnosti dle EN 10029 tiida N
tzn. Ze: u viech znacek za tepla valcované oceli, mimo hlubokotazné oceli, musi byt spinény nasledujici hodnoty:

Tabulka: Tolerance ravinnosti razméry ¥ mm
Imenovita Sthea Qcel typu L
' Méiici delka
1 000 2000
g 14
¥ 12
7 11

Obsah prvku S v chemické analjze tavby musi byt bud v rozmezi 0,14-0,25%, anebo ho miZ byt maximaing 0,03%.
Garance dadavatele v pfipads Skody pfi poskozeni laserového stroje z duvadu vnitinino pnuti

Dodavateli se zakazuje doddvat k zad li prvnia posledni svazek z daného svitku z divodu zbytkového napéti v materidlu,
Mofené plechy musi byt dodavany zcela bez pfitomnosti povrchové oxidické vrstvy.

Identifikacni Gdaje:

Nézevijméno prodavajicino: NYPRO hutni prodej, a. s

& 252 62 068
Razitko a podpis osoby

opravnéné jednat jmeénem &i 1 7 .03- 2315
za prodavajiciho:
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