Ramcova smlouva
Obrabéni, vrtani, frézovani — cast 1
uzaviena dle ust. § 2586 a nasl. obCanského zakoniku

&islo smlouvy objednatele: 50/2014/V/3/5/RUV-113

cislo smlouvy zhotovitele: ..cvwamsomvissnssmmssevsvrass

8] Objednatel: VOP CZ, s.p.

Se sidlem:

Zapis v obchodnim rejstiiku:

Dukelska 102, 742 42 Senov u Nového Jigina
u KS v Ostravé, oddil AXIV, vl. 150

Jednajici: Ing. Marek Spok, Ph.D.
o] 000 00 493
DIC: CZ 000 00 493

Bankovni spojeni:

Swift Code:
(dale jen ,objednatel")

UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia a.s.,
poboéka Ostrava, €. U. 5540150520/2700
BACX CZ PP

a
Zhotovitel: SOLARPRIK s. 1. 0.
Se sidlem: Kamenka 58,341 25 Odr

Zapis v obchodnim rejstriku:

C33748, vedené u Krajskeho soudu v Ostravé

Jednajici: Stanislav Pfikryl
IC: 285 95 424
DIC: CZ 285 95 424

Bankovni spojeni:

CSOB a. s, &. (. 263928708/0300

Swift Code:
(dale jen ,zhotovitel*)

Uvodni ustanoveni

1. Ramcova smlouva na provedeni obrobeni, vrtani, frézovani svafenych dili (dale jen
,smlouva‘) se mezi vyse uvedenymi smluvnimi stranami uzavira za ucelem zabezpeceni

dodavek dili obrobenych dle dokumentace a odpovidajici jakostnim parametrim pro
objednatele.

2. Tato smlouva se uzavira ve smyslu zakona ¢ 89/2012 Sb., obanského zakoniku, ve
znéni pozdéjsich predpist (dale jen ,obtansky zakonik"). Veskeré vyslovné neupravené
vztahy z této smlouvy se fidi pravni Upravou ob&anského zakoniku, a to zejména podle
ust. § 2586 a nasl. tohoto zakona.

3. V pfipadé rozporu mezi podminkami této smlouvy a nakupni objednavky jsou platna
ujednani uvedena v této smlouvée.

!
Predmét smlouvy

1. Predmétem pinéni je provedeni obrobeni svafenych dilu dle vykresove dokumentace v
rozsahu specifikovaném objednatelem dle pfilohy ¢. 1 této smlouvy ,Seznam polozek a
cenik’, ktera je nedilnou soucasti této smiouvy.



2. Touto smlouvou sjednavaji smluvni strany podminky, za kterych bude zhotovitel provadét
pro objednatele, na zakladé pisemnych nakupnich objednavek, obrobeni svarfenych dill
dle vykresové dokumentace a dle pokynu v pfiloze €.2 Pracovni postupy, a to v rozsahu
specifikovaném v objednatelem vystavenych nakupnich objednavkach (dale takeé
,pfedmét plnéni“ nebo ,dilo*), dle &l. IV této smlouvy. Objednatel se zavazuje radne
dodany predmét pinéni, na ktery vystavil pisemnou objednavku, pfevzit a zaplatit za né
dohodnutou cenu.

3. Specifikace pfedmétu plnéni vychazi ze zadavacich podminek objednatele, jako
zadavatele vefejné zakazky Obrabéni, vrtani, frézovani dilt. Obé& smiuvni strany
prohladuji, Ze zadavaci dokumentaci zadavatele a nabidku uchazee podanou v
zadavacim Fizeni maji k datu podpisu této smlouvy k dispozici.

4. \V dusledku uzavieni této smlouvy nevyvstane objednateli povinnost vytvofit se
zhotovitelem vyhradni smluvni vztah, ani u néj objednat konkrétni objem dodavek.
RovnéZ nevyvstane povinnost objednavat vsechny polozky dle pfilohy ¢. 1 najednou.
Mnozstvi v davce neni pevné dané a mize se ménit v zavislosti na potfebach
objednatele.

1
Misto pInéni a misto dodani

Mistem pInéni se stanovuje DAP VOP CZ, s. p. se sidlem Dukelska 102, 742 42 Senov u
Nového Ji¢ina (dle INCOTERMS 2010).

v
Dodaci podminky, nakupni objednavka

1. Tato smlouva se sjednava jako smlouva ramcova, a to na dobu 12 mésiclu po sobé
jdoucich ode dne jejiho uzavreni.

2. Tato smlouva se naplfiuje diléimi oboustranné pisemné potvrzenymi objednavkami, které
jsou vyzvami k poskytnuti plnéni. Kazda objednavka musi obsahovat podstatne
naleZitosti, zejména pfedmét plnéni (zpusob opracovani), jednotkovou cenu, celkovou
cenu, termin a misto pinéni.

3. Vprub&hu platnosti této smlouvy je objednatel opravnén prubézne objednavat a
zhotovitel je povinen priibézné dodavat predmét plnéni.

4. Zhotovitel je povinen pfi provadéni pfedmétu pinéni dodrZovat technologie dle vykresove
dokumentace, ktera bude zhotoviteli pfedana. Zhotovitel je pfedevsim povinen chranit dil
pred, vprib&hu a po ukondeni operace pfed povétrnostnimi, pracovnimi,
technologickymi, manipulaénimi a jinymi vlivy, které by povrch nebo samotny dil poskodit
funkéné a vzhledové (poskrabani, ryhy, rez).

5. Zhotovitel bude vykresovou dokumentaci objednatele vyuzivat vyhradné a jen za ucelem
realizace pinéni dle této smlouvy a dale se zavazuje, Ze pfedmétnou dokumentaci
neposkytne treti strané.

6. Objednatel se zavazuje pravidelné dodavat material a potfebnou vykresovou
dokumentaci dle jednotlivych objednavek. Pfi navozu materidlu obdrzi zhotovitel zasilaci
list s uvedenim druhu’ rozméru a poctu Hllll Pfi zménach \r\/kreso\ip dokumentace se

objednatel zavazuje neprodlené a dostupnou formou (e-mail) informovat zhotovitele.
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Predmét pinéni je objednavan pisemnou formou, a to v elektronické ¢&i v listinné podobé,
objednavkou dle odst. 2 tohoto ¢lanku smlouvy. V pripadé telefonicky udinéné
objednavky musi byt nasledné objednavka dodatecné dorucena zhotoviteli v pisemné
formeé, a to nejpozdéji do 3 pracovnich dni po telefonické objednavce. Zhotovitel je
povinen potvrdit kazdou objednavku nejpozdéji do 3 pracovnich dnl od jejiho doruéeni.

V pripade, Ze objednavka neobsahuje stanovené nalezitosti, je zhotovitel povinen o této
skute¢nosti objednatele bez zbyte¢ného odkladu informovat. V takovém pfipadé je Ihdta
pro dodani pfedmétu plnéni pocitana od doruéeni radné, opravené objednavky.

Pfedani a prevzeti predmétu pinéni bude potvrzeno dodacim listem, vystavenym
zhotovitelem a pfedaném objednateli. Dodaci list musi byt datovan a podepsan
opravnénymi osobami za zhotovitele i objednatele, obsahovat nalezité udaje (Cislo
objednavky, ¢islo dodaciho listu, evidencni ¢isla dill a jejich pocty). Zhotovitel je povinen
soucasné s dodacim listem dodat i potvrzeny pravodni list a méfici protokol (kontrolni
kartu) daneho dilu. Mé&fici protokol musi obsahovat hodnoty opracovanych dilu vztahujici
se ke kazdé objednavce.

Zhotovitel se zavazuje pfepravovat zbozi na prepravnich jednotkach odpovidajicich jeho
charakteru, potfebam a bezpecnosti, tzn. vyuzitim dfevénych palet standardnich
rozmérl. Pfepravni jednotky nebudou fakturovany, budou feseny vyménnym zplUsobem.

. Zhotovitel povoli zamé&stnancim objednatele nebo jeho zmocnéncim vstupovat kdykoli

v bézné pracovni dobé do prostor zhotovitele za ucelem inspekce kontrolnich praci a
zaznamu kvality a k auditu managementu kvality. Objednatel bude minimalné 3 dny
pfedem informovat zhotovitele o provedeni inspekce a zajisti jeho souhlas. Na pozadani
je nutno zaméstnancim objednatele poskytnout pracovni pomucky (méfidla, kontrolni
pfipravky) a potfebnou soucinnost k provedeni inspekce nebo auditu.

Vv
Cena

Jednotkova cena za: pfedmét pinéni je stanovena v pfiloze €. 1 této smlouvy ,Seznam
poloZek a cenik®”.

Jednotkova cena je kone¢na — nejvySe pfipustna. Jednotkova cena obsahuje ocenéni
v8ech poloZek nutnych k fadnému splnéni vSéech zavazkl zhotovitele dle této smilouvy,
véetné veskerych nutnych naklad( s tim spojenych (napfiklad balného, nakladu na
dopravu materialu ke zhotoviteli, ofezani, ojehleni, dopravu k objednateli, pojistného za
pojisténi zbozi béhem dopravy, atd.). Zhotovitel neni opravnén Uctovat zadné dalsi
Castky v souvislosti s plnénim této smlouvy. Dohodnuté ceny jsou uvedeny v K& bez
DPH.

Sjednana cena muze byt zvySena v pfipadé, Ze dojde ke zmé&nam danovych pravnich
predpisu, které budou mit prokazatelny vliv na vysi celkové ceny, a to zejména v pfipadé
zvySeni sazby DPH. V pfipadé, Ze dojde ke snizeni sazby DPH, bude toto snizeni
promitnuto v piném rozsahu do ceny.

Zmeéna ceny dle odstavce 3 tohoto ¢lanku smlouvy je mozna pouze na zaklade
pisemného dodatku ke smlouvé. Zménu ceny nelze uplathovat kjiz potvrzene
objednavce, pokud se smiuvni strany nedohodnou jinak.

N
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vi
Platebni ujednani

1. Cenu za zhotovitelem fadné dodany pfedmét pinéni na zakladé pisemné objednavky dle
Cl. IV odst. 2 smlouvy, uhradi objednatel na zakladé danového dokladu (faktury), radné
vystaveného zhotovitelem. Zhotovitel je opravnén vystavit fakturu pouze za skuteéné
dodane a prevzaté zbozi objednatelem.

2. Splatnost faktury je 60 dnli ode dne jejiho dorugeni objednateli.

3. Faktura musi obsahovat naleZitosti dafiového dokladu dle ustanoveni zvlastniho
pravniho predpisu (zejména § 28 odst. 2 zakona &. 235/2004 Sh., o dani z pfidané
hodnoty a naleZitosti obchodni listiny dle § 435 obanského zakoniku). Prilohou faktury
bude kopie objednavky a dodaciho listu, podepsaného objednatelem a zhotovitelem. V
pripadé, Ze faktura nebude odpovidat zakonem stanovenym pozadavkim, je objednatel
opravnén zaslat ji ve IhGté splatnosti zpét zhotoviteli k doplnéni, aniz by se tak dostal do
prodleni s platbou; lhita splatnosti poc¢ina b&Zet znovu od opétovného doruéeni nalezité
doplnénych ¢i opravenych doklad(l objednateli.

4. Vpfipadé zhotovitelem nespravné vystavené faktury je objednatel povinen takovou
fakturu, nejpozdéji do 14 dnl ode dne obdrzeni, vratit zpét zhotoviteli k pfepracovani,
pokud nebude stanoveno jinak.

5. Fakturacnim obdobim je kalendaini mésic. Za den uskuteénéni zdanitelného plnéni je
povazovan posledni den kalendainiho mésice, za ktery je fakturovano.

6. Zhotovitel vystavi nejdéle do 5 pracovnich dni po realizaci zakazky fakturu na tuto
zakazku. Na jedné faktufe muze byt fakturovano vice zakazek najednou, ale musi byt
jednotlivé rozepsany.

7. Uhrada ceny bude provadéna pouze v &eské méné.

8. Faktura se povaZuje za-v&as uhrazenou, pokud je fakturovana &astka nejpozdéji v den
splatnosti odepsana z U¢tu objednatele ve prospéch U&tu zhotovitele.

9. Objednatel nebude poskytovat zalohy na cenu pfedmétu pinéni, pokud se smluvni strany
nedohodnou jinak.

Vil
Zaruka

Zhotovitel poskytuje na prfedmét pinéni zaruku na jakost v délce 24 mésicl. Zaruéni doba
pocina béZet od protokolarniho pfedani pfedmétu pinéni (dilt) objednateli (dodaci list).

Vil
Uplatnéni prav z vad — reklamace v zaruéni dobé

1. Dilo ma vady, jestlize provedené dilo neodpovida vykresové dokumentaci a jejim
technickym a technologickym pozadavkim (dokumentaci se rozumi aktualni vykres dila)
predané zhotoviteli a dal$im pozadavkim objednatele stanovenym v této smlouvé nebo
objednavce.

Zhotovitel odpovida z

za va
zarucni doby.

N



Zhotovitel pfejima zavazek, Ze dilo si po sjednanou zaruéni dobu zachova smlouvou
zarucene vlastnosti nebo viastnosti, které se u obdobného dila pozaduji vzhledem k jeho
uréeni a pouziti.

Oznamovat vady a uplatfiovat prava z odpovédnosti na né (reklamace) bude objednatel u
zhotovitele pisemné. Pisemna forma je zachovéana rovnéz pfi pouziti faxového pienosu
nebo elektronické posty (e-mail).

Zhotovitel se zavazuje pisemné rozhodnout o pfijeti nebo nepfijeti reklamace do 48 h od
doruceni reklamace. Do této Ihity se nezapog&itavaji mimopracovni dny.

Zhotovitel se zavazuje vyfidit reklamaci a odstranit vady nejpozdéji do 3 pracovnich dnl

od uplatnéni prava z odpovédnosti za vady objednateli, pokud se smluvni strany pisemné
nedohodnou jinak.

Zhotovitel je povinen vydat objednateli potvrzeni o tom, kdy objednatel pravo z
odpovédnosti za vady uplatnil, co je obsahem reklamace a jaky zplsob vyfizeni
reklamace objednatel poZaduje, jakoZ i potvrzeni o datu a zp(isobu vyfizeni reklamace a
dale potvrzeni o provedeni opravy a dobé jejiho trvani, pfipadné pisemné odlvodnéni
zamitnuti reklamace.

Zhotovitel je povinen nahradit objednateli veskeré naklady, jeZz objednatel u&elné
vynalozil v souvislosti s uplatnénim prava z odpovédnosti za vady a odstrafiovanim vady.
Tuto nahradu poskytne zhotovitel na et objednatele uvedeny v zahlavi této smlouvy, a
to na zakladé objednatelem fadné vystaveného dariového dokladu (faktury), dorugeného
zhotoviteli, se splatnosti 21 dnl ode dne dorugeni. V pfipadg, Ze faktura nebude mit
odpovidajici naleZitosti, je zhotovitel opravnén zaslat ji ve Ihité splatnosti zpét objednateli
k doplnéni, aniZ se tak dostane do prodieni s platbou; Ihita splatnosti po&ina bézet znovu
od opétovneho doruceni nalezité dopinénych &i opravenych doklad.

Doba od uplatnéni prava z odpovédnosti za vady az do doby, kdy objednatel po
odstranéni vady byl povinen pfedmét pinéni pfevzit, se do zaruéni doby nepogdita.

IX
Smluvni pokuty a rok z prodieni

V pfipadé prodleni zhotovitele s poskytnutim plnéni objednateli dle této smlouvy se
zhotovitel zavazuje zaplatit objednateli smiuvni pokutu ve vysi 0,5 % z ceny bez DPH té
casti predmétu pinéni, jiz se prodleni tyka, a to za kazdy i zapog&aty den prodleni.

V pfipadé prodleni zhotovitele s odstranénim vady nebo vyfizenim reklamace se
zhotovitel zavazuje zaplatit objednateli smluvni pokutu ve vy$i 0,5 % z ceny bez DPH
predmeétu pinéni, jehoz se prodleni tyka, a to za kaZdy i zapo&aty den prodieni.

V pfipadé porudeni smluvni povinnosti dle &l. IV odst. 5 této smlouvy zaplati zhotovitel
objednateli smluvni pokutu ve vysi 1.000.000 K¢ za kazdy jednotlivy pFipad.

V pfipadé nepotvrzeni nakupni objednavky dle &l. IV odst. 7 této smlouvy je objednatel
opravnén pozadovat zaplaceni smluvni pokuty ve vysi 1.000,-K& za kazdy jednotlivy
pfipad.

V pripadé, Ze zhotovitel nebude moci dostat zavazkim vyplyvajicim z této smlouvy je
objednatel opravnén zajistit pinéni pfedmétu smlouvy u jiného dodavatele. V takovém
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pripadé je objednatel opravnén skodu, vzniklou rozdilem v cenach za zbozi oproti vitézné
nabidce, prefakturovat zhotoviteli.

V pfipadé jiného poru$eni smluvni povinnosti uvedené v této smlouve zhotovitelem a
neodpovidajici ustanovenim odst. 1 az 4 tohoto ¢lanku, je objednatel opravnén
pozadovat zaplaceni smluvni pokuty ve vy&i 5.000,- K& za kazdy jednotlivy pfipad.

Uhradou smluvni pokuty neni omezeno ani jinak dotéeno pravo na nahradu skody vzniklé
v pricinné souvislosti s porugenim povinnosti, na kterou se smiuvni pokuta vztahuje.

Smiuvni pokuty mohou byt kombinovany (tzn., Ze uplatnéni jedné smiuvni pokuty
nevyluCuje soubézné uplatnéni jakékoliv jiné smluvni pokuty).

Uhradu smluvni pokuty provede zhotovitel na Ucet objednatele uvedeny v zahlavi této
smlouvy, a to na zakladé objednatelem fadné vystaveného darového dokladu (faktury),
doruCeneho zhotoviteli, se splatnosti 21 dnii ode dne dorueni. K faktufe musi byt
prilozeno oznameni o uplatnéni smluvni pokuty obsahujici popis a ¢asové uréeni
udalosti, ktera v souladu se smlouvou zaklada pravo objednatele smluvni pokutu
pozadovat. V pfipadé, e faktura nebude mit odpovidajici nalezZitosti, je zhotovitel
opravnen zaslat ji ve |huté splatnosti zpét objednateli k doplnéni, aniz se tak dostane do
prodleni s platbou; Ihita splatnosti po&ina bézet znovu od opétovného doruceni nalezité
doplnénych &i opravenych doklad( zhotoviteli.

Zhotovitel neni povinen platit smluvni pokutu v pfipade, Zze poruseni jeho povinnosti bylo
zpusobeno okolnostmi vyluéujicimi odpovédnost ve smyslu § 2913 odst. 2 zdkona
€. 89/2012 Sb. obtanského zakoniku, nebo v pfipadé, Ze prodleni bylo zpUsobeno
zpozdénim objednatele s pfedanim specifikace dila. nedodanim plechd zhotoviteli,
pfipadné zpoZdénym plnénim jinych zavazka objednatele, které predstavuji predpoklad
pInéni povinnosti zajistit provedeni dila.

Pro pfipad prodleni se splnénim penézitého zavazku dle této smlouvy se ob& smluvni
strany dohodly na Uroku z prodleni v zakonné vysi z dluzné &astky za kazdy i zapoéaty
den prodleni az do Uplného zaplaceni.

X
Platnost smlouvy

Platnost smlouvy konéi:

— uplynutim doby, na kterou byla sjednana

— pisemnou dohodou obou smluvnich stran:

— pisemnou vypovédi i bez uvedeni divodu, pficemz vypovédni doba &ini tfi mésice a
zaCina bézet mésic nasledujici po mésici, ve kterém byla pisemna vypovéd doruéena
druhé smluvni stranég;

— odstoupenim od smlouvy pro podstatné poruseni smluvnich podminek nebo za
podminek stanovenych ob&anskym zakonikem.

Za podstatné poruseni této smlouvy zhotovitelem se povazuje:

a. odmitnuti poskytnout pInéni na zakladé zaslané objednavky dle ¢&l. IV odst. 2 této
smlouvy;

b. opakované poskytovani plnéni vrozporu s touto smlouvou, zejména s pfedanou
vykresovou dokumentaci dle &l. IV odst. 4 smlouvy, pficemz opakovanym vyskytem
sé rozumi pfipad, kdy objednatel u tfech bezprostfedné po sobé& jdoucich plnénich
bude uplatiovat pravo z odpovédnosti za vady dle &. VIl této smlouvy, nebo
v prubehu jednoho kalendainiho &tvrtleti uplatni toto pravo pétkrat;

(o))



C. opakované prodleni s pfedanim pfedmétu plnéni objednateli pficemz svuj zavazek
provést dilo nespIni zhotovitel ani do 10 dni ode dne dorudeni pisemného
upozorneéni, Ze je v prodleni s plnénim dle této smlouvy.

Zhotovitel je opravnén odstoupit od této smlouvy v pfipadé, pokud je objednatel v
prodleni s Ghradou ceny zhotoviteli déle nez 60 dni a svlj zavazek neuhradi ani do 10
dnl ode dne doruceni pisemného upozornéni, ze je v prodleni s Uhradou ceny.

V pfipadé odstoupeni od této smlouvy jsou smiluvni strany povinny vypofadat své
vzajemné zavazky a pohledavky vyplyvajici z této smlouvy do 30 dnU od pravnich Uéinka
odstoupeni.

Odstoupeni je G¢inné nasledujici den po doruéeni odstoupeni druhé smiuvni strané.

Xl
Komunikace mezi smluvnimi stranami

Prijeti zprav zaslanych jednou smiuvni stranou prostiednictvim faxu nebo e-mail musi byt
potvrzeno druhou smluvni stranou faxem nebo e-mailem do 24 hodin od pfijeti. Do této
Ihaty se nezapoditavaji mimopracovni dny.

Zpravy zasilané faxem nebo e-mailem budou adresovany na kontaktni udaje
opravnénych osob smiuvnich stran dle konkrétnich objednavek.

Ostatni pisemna korespondence bude zasilana na adresy sidel smluvnich stran,
nedohodnou-li se strany jinak.

O zménach opravnénych osob nebo jejich kontaktnich udaju a zménach bankovniho
spojeni se smluvni strany bez zbyte&ného odkladu pisemné informuji.

Xl
Ostatni ujednani

Veskera prava a povinnosti vyplyvajici ze smlouvy se fidi pravnim fadem Ceské
republiky. NefeSené vztahy se fidi platnym pravem Ceské republiky, predevs§im
obCanskym zakonikem, v platném znéni.

Pravni vztahy touto smlouvou neupravené se fidi pfislusnymi ustanovenimi ob&anského
zakoniku v platném znéni, zejména ustanovenimi uzaviena dle ust. § 2586 a nasl.
ob&anského zakoniku

Smiuvni strany jsou povinny dodrzovat pfi uskuteérovani této smlouvy veskeré platné
pravni a technické normy a predpisy vztahujici se k pfedmétu pinéni.

Zhotovitel nemUZe bez souhlasu objednatele postoupit sva prava a povinnosti plynouci z
této smlouvy treti osobé.

Jakakoliv zména smlouvy musi mit pisemnou formu a musi byt podepsana osobami
opravnénymi jednat za objednatele a zhotovitele nebo osobami jimi zmocnénymi. Zmény
smlouvy se sjednavaji zasadné jako dodatek ke smlouvé s ¢iselnym oznacenim podle
poradového Cisla pfislusné zmény smlouvy. Predlozi-li néktera ze smiuvnich stran navrh
na zmenu formou pisemného dodatku ke smlouvé. je druha smluvni strana povinna se k
navrhu vyjadfit nejpozd&ji do patnacti dni ode dne nasledujicino po doruéeni navrhu
dodatku.
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6. Zhotovitel ujistuje objednatele, Ze ohledné zhotovitele v okamziky podpisu této smlouvy
neprobiha insolvenéni &i jiné fizeni podle insolvenéniho zakona.

7. Spory, které mohou vzniknout z této smlouvy nebo v souvislosti s ni mezi smluvnimi
stranami, budou feeny prednostné vzéjemnou dohodou. Pokud by takova dohoda
nebyla mozna, budou spory feSeny na zakladé navrhu jedné ze smluvnich stran
pfislusnym soudem CR,

8. Tato smlouva se vyhotovuje ve tfech stejnopisech; dva stejnopisy obdrzi objednatel a

jeden zhotovitel.
9. Tato smlouva nabyva platnosti a Gginnosti dnem jejiho uzavreni.

10. Na dukaz toho, Ze tato smlouva byla sepsana podle pravé a svobodné vile obou
smluvnich stran, pfipojuji k ni smluvni strany své podpisy.

11. Nedilnou sou&asti této smlouvy jsou:
a. Priloha ¢.1: Seznam polozek a cenik
b. Priloha &.2: Pracovni postupy
c. Priloha ¢.3: Vykresova dokumentace

LQrr <, %
V Senové u Nového Jidina V /d’ LLLre //k/
-07-
Dne 07 ....... 2015 ..... Dne ... 072--07- 2015
Tng. Ruman Wekeds %
1. zastupce Feditele ‘
""" Ing. Marek Spék, Bhibbes ven  vor o . /'té}iiél'éifﬁr}kr'yim'”"'

Feditel godnit /D - jednatel

Prilohy

Priloha &. 1:  Seznam polozek a cenik
Priloha €. 2:  Pracovni postupy
Priloha €. 3:  Vykresova dokumentace
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Obrabéni, frézovani, vrtani dila - cast 1

Pfiloha ¢.1: Seznam polozek a cenik

Cast 1 - Obrabéni, frézovani, vrtani dild

Nazev operace v KOO Cislo vykresu Nézev dilu Cislo artiklu H:Mﬂ..m“ wﬂmmﬂm Frabeznd doba xﬂwm“whm.uﬂ. MMN Q%hﬂﬂﬁﬂm Omﬂxhw_\wmnmm_nw “ | celkova nmqw e
dévce obdobi plhcnl(dny » dopravy 1ks dopravy ot
1|vrtani a frézovani 02086 270 02T AUSLEGER GA TW 70 990030016000 5 10 5dnt 4 250 600 4 850 K& 48 500 Ke
2 |vrtani a frézovani 02086 290 02T LOEFFELSTIEL KPL. TW70 990029066000 2 10 5dnl 4 250 1500 5750 K¢ 57 500 K&
3|vrtani a frézovani 02091 270 02T AUSLEGER GA TW 85 990029006000 5 15 5 dnu 4 250 600 4 850 K¢ 72 750 K&
4|vrtani a frézovani 0 2091 280 02T ZWISCHENAUSLEGER KPL. T* 990029026000 3 15 5 dnu 4 250 1000 5 250 K& 78 750 Ké
5|vrtani a frézovani 02091 290 02T LOEFFESTIEL KPL. TW85 990029016000 5 60 5dnl 4 250 600 4 850 K& 291 000 K&
6 |vrtani a frézovani 0 2096 240 02 SCHWENKSAULE TW110 890031100000 5 30 5dnd 4 250 600 4 850 K& 145 500 K¢&
7 |vrtani a frézovani 0 2096 270 02T AUSLEGER KPL. TW 110 990029056000 5 30 5dna 4250 600 4 850 K& 145 500 Ké
8lvrtani a frezovani 0 2096 280 02T ZWISCHENAUSLEGER GA TW1* 990029017000 5 20 5dnu 4250 600 4 850 K& 97 000 K&
9lvrtani a frézovani 0 2096 290 02T LOEFFELSTIEL KPL. TW110* 990029046000 5 45 5dnu 4 250 600 4 850 K& 218 250 K¢
10|vrtani a frézovani 6 2086 270 97 AUSLEGER TW70 MONTAGE D* 990030100000 5] 10 5 dnt 4 250 600 4 850 K& 48 500 K&
11 fvrtani a frézovani 6 2086 280 97 ZWISCHENAUSLEGER TW70 M* 990030110000 5 15 5dna 4250 600 4 850 K& 72 750 K&
12|vrtani a frézovani 6 2091 270 97 AUSLEGER TwW85 MONTAGE D* 990030130000 5 40 5dnl 4 250 600 4 850 K& 194 000 K&
13 |vrtani a frézovani 6 2091 280 97 ZWISCHENAUSLEGER TW85 M* 990030140000 5 30 5dnd 4250 600 4 850 K& 145 500 K&
14 |vrtani a frézovani 6 2096 270 97 AUSLEGER TW110 MONTAGE * 990030160000 5 20 5 dnu 4 250 600 4 850 K& 97 000 K&
Celkova nabidkova cena v KE bez DPH 1712 500 K&
Identifikacni udaje:
Nazev/jméno uchazece SOLARPRIK s.1.0. 01 -07- Ngm

(prodavajiciho):

iC: 28 595 424
Razitko a podpis osoby S \\
opravnéneé jednat jménem &i za it
uchazeée (prodavajicino): :

/
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Obrabéni, frézovani, vrtani dilli - ¢ast 1
Pfiloha ¢.2: Pracovni postupy

Pracovni postupy

0 2086 270 02T

Ustavit, upnout

1. pfedvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat ASOH7 cela uvnitf na 244+0.5.

2. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat 2x A50H7,cela uvniti na 238+0.5.
3. vrtat, rezat zavit M12 z levé strany.
4,
5.

vrtat, fezat zavit M8 1x z pravé strany.

pfedvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A44H7 cela na 334£0.5,srazit 3x45°.
Dle NC programu.

0 2086 290 02T
Upnout.
1. obrabéni dle NC programu:
- frézovat plochy dle KD kéta 180-0,5mm a 184-0,5mm z jedne strany.
- pfevrtat otvory na A52+1mm 2x,na A42+1mm, A40H7mm, A45+1mm, dle KD,
- opracovat 2xA 55H7 dle koty 50+1mm, 1x A44H7 dle koty 50+1mm, zhotovit otvory se
zavitem M12, pfepnout, dilec oto€it.
- opracovat otvory na A 55H7 2x do hloub. 50+1mm,A 44H7mm do hloubky 50+1mm
2. obrobit plochu z druhé strany dle NC programu na kétu 180-0.5mm, 184-0,5mm
3. vyjmuti z pfipravku, ojehleni véech opracovanych ploch a otvoru.
Kontrolovat provedeni ploch a otvoru po opracovani, dle potfeby upravit rovnanim, ruénim
struzenim otvoru apod.

0 2091 270 02T

Ustavit, upnout

1. pfedvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat ABOH7,Cela uvnitf na 305+0.5.

2. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat 2x A60OH7, ¢ela uvnitf na 275+0.5.

3. vrtat, fezat zavit M12 z levé strany.

4. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A55H7, €ela na 389£0.5, srazit 3x45°,

Dle NC programu.

Ostré hrany ojehlit, nedistoty vyfoukat stlaé. vzduchem, bezpeénostni pfedpisy dodrzet.
Kontrola provedeni a rozméru dle KD.

Cetnost kontrol: 100%.

0 2091 280 02T

Ustavit, upnout, bezpeénostni predpisy dodrzet

1. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat AGOH7 cela uvniti na 270+0.5.

2. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat AGOH7.

3. vrtat, fezat zavit M12 z levé strany.

4. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A55H7,cela na 389+0.5, srazit 3x45°.
5. predvrtat, vrtat A62+1, hrubovat, vyvrtat 2x A65H7, ¢ela na 270-0.5 .
Dle NC programu.

Ostré hrany ojehlit, nedistoty vyfoukat stla¢. vzduchem, bezpeénostni predpisy dodrzet.
Kontrola provedeni a rozméru dle KD.

Cetnost kontrol: 100%

Stranka1z 4
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Obrabéni, frézovani, vrtani dild - ¢ast 1
Pfiloha ¢.2: Pracovni postupy

02091 290 02T
Upnout
1. obrabéni dle NC programu:
- frézovat plochu dle KD kota 265-0,5mm z jedné strany.
- pfevrtat otvory na A82+1mm 2x,na A55H7mm, ABOH7mm, dle KD
- opracovat 2xA 55H7 dle kéty 50+1mm,1x AB5H7 dle koty 60+1mm  zhotovit otvory se
zavity 2xM12, pfepnout, dilec otogit.
- opracovat otvory na A 55H7 2x do hloub. 50+1mm,A 65H7mm do hloubky 60+1mm
2. obrobit plochu z druhé strany dle NC programu na kétu 265-0,5mm
3. vyjmuti z pfipravku, ojehleni véech opracovanych ploch a otvoru.
Kontrolovat provedeni ploch a otvoru po opracovani, dle potieby upravit rovnanim, ruénim
struzenim otvoru apod.

0 2096 240 02

Upnout do pfipravku 00235-11/1

Vystredit svafenec tak, aby osy otvoruy vychazely co nejblize véem stfedim krouzku a
obrabét nasledujici otvory, plochy a zavity:

1. vrtat a opracovat na cisto KR70H7 mm (dolni usi)

2. vrtat a fezat zavit u KR70H7 - M12 pod uhlem 40° a rozméru 70+0,5 mm (u spodnich
usi)

vrtat otvor 72 + 1 (pozice 6 2096 240 19)

vrtat a opracovat na &isto KR 75H7 mm. do hl. 70+0,5 +1mm

vrtat a fezat zavity M8 (4x) v boénici 6 2096 240 20

otocit

vrtat a opracovat na cisto KR 70H7 (horni a spodni otog)

vrtat a fezat zavit M12 do hloubky 20mm u KR 70 H7 u horni oto&e (na rozmeér 23,94) a
Uhlem 20°

9. vrtat a opracovat na cisté KR 60H7 (spodni usi)

10. vrtat KR 16 (u spodni otoge)

11. vrtat a fezat zavit M 12 u KR 60H7 u spodnich usi na rozmér 70+-0,05 s Uhlem 20°

12. zafrézovat vnéjsi krouzky na rozmér 317 - 0,5 mm

13. zafrézovat cela naboju na spodni oto&i na rozmér 77 + 0,5 mm a 456 -1 mm,

U otvoru srazit hrany 1x45° (j u zavitu) a ostatni hrany po opracovani ojehlit.

Kontrolovat otvory KRB0H7 mm, KR70H7 mm., KR75H7 mm mikrometrem a rozméry
317-0,5 mm, 456-1 mm, 77 + 0,5 mm posuvhym méfitkem.

Kontrolovat rozméry dle kontrolni karty.

Provedeni operace potvrdit do kontrolni karty (méficiho protokolu).

Cetnost kontrol: 100%

e R F Sl

0 2096 270 02T

Ustavit, upnout

1. pfedvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A70H7, &ela uvnitf na 311+0.5.

2. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat 2x A70H7. &ela uvnitf na 322+0.5,
3. vrtat, fezat zavit M12 z levé strany.
4.
5.

predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A55H7,cela na 426+0.5, srazit 3x45°.
vrtat, fezat zavit M8x25/32mm na pravé strané bocnice
Dle NC programu

Stranka 2z 4
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Obrabéni, frézovani, vrtani dilli - ¢ast 1
Pfiloha ¢.2: Pracovni postupy

Ostré hrany ojehlit, necistoty vyfoukat stlaé. vzduchem, bezpecnostni pfedpisy dodrzet.
Kontrola provedeni a rozmért dle KD.
Cetnost kontrol: 100%

0 2096 280 02T

Ustavit, upnout.

1. pfedvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A70H7, ela uvniti na 272+0.5 mm
2. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtatA70H7.

3. vrtat, fezat zavit M12 z levé strany.
4,
5.

predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A5S5H7, éela na 426+1 mm, srazit 3x45° .
predvrtat, vrtat A72+1, hrubovat, vyvrtat 2x A75H7,¢ela na 306-0.5 mm.
Ostré hrany ojehlit, necistoty vyfoukat stlaé. vzduchem, bezpe&nostni predpisy dodrzet.
Kontrola provedeni a rozméru dle KD.
6. otvory A70H7 vrtat s navafenou vzpérou c.v.6 2096 280 46.
7. nazhotoveny zavit naroubovat §roub M12x30 po celé délce.
8. opracovani ploch 12,5.

0 2096 290 02T
Upnout do pfipravku pomoci jefabu.
1. obrabéni dle NC programu:
- frézovat plochu dle KD kéta 265-0,5mm z jedné strany.
- pfevrtat otvory na A62+1mm 2x,na A55H7mm, A6OH7mm, dle KD
- opracovat 2xA 55H7 dle kéty 50+1mm,1x A65H7 dle kéty 60+1mm  zhotovit otvory se
zavity 2xM12, prepnout, dilec otodit.
- opracovat otvory na A 55H7 2x do hloub. 50+1mm,A 65H7mm do hloubky 60+1mm
2. obrobit plochu z druhé strany dle NC programu na kétu 265-0,5mm
Vyjmuti z pfipravku, ojehleni véech opracovanych ploch a otvoru.
Kontrolovat provedeni pléch a otvoru po opracovani, dle potfeby upravit rovnanim, ruénim
struzenim otvoru apod.

6 2086 270 97

Ustavit, upnout

1. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat AS0H7, &ela uvnitf na 244+0.5.

2. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat 2x A50H7, &ela uvniti na 238+0.5.
3. vrtat, fezat zavit M12 z levé strany.
4
5

vrtat, fezat zavit M8 1x z pravé strany.
. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A44H7, &ela na 334+0.5, srazit 3x45°.
Dle NC programu.
Ostre hrany ojehlit, nedistoty vyfoukat stlag. vzduchem, bezpeé&nostni predpisy dodrzet.
Kontrola provedeni a rozméru dle KD.
Cetnost kontrol 100%.

6 2086 280 97

stavit, upnout
predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat ASOH7 cela uvnitf na 189+0.5.
predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A45H7.
vrtat, fezat zavit M12 z levé strany.

N =C
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Obrabéni, frézovani, vrtani dilt - ¢ast 1
Ptiloha ¢.2: Pracovni postupy

4. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A44H7, opracovat bo¢ni ¢epy na 334+0,5, srazit 3x45°
5. predvrtat, vrtat A51+1, hrubovat, vyvrtat 2x A55H7, €ela opracovat na 233-0.5

Dle NC programu.

Kontrola rozmeéru po obrabéni A55H7, A44H7, A45H7, AS0H7.

6 2091 270 97

Ustavit, upnout

1. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat AGOH7,cela uvnitf na 305+0.5.

2. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat 2x ABOH7,cela uvniti na 275+0.5.

3. vrtat, fezat zavit M12 z leve strany.

4. predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A5S5H7,cela na 389+0.5,srazit 3x45°.

Ostré hrany ojehlit, nedistoty vyfoukat stlaé. vzduchem, bezpeénostni pfedpisy dodrzet.
Kontrola provedeni a rozmér( dle KD.

Cetnost kontrol: 100%

6 2091 280 97

Ustavit, upnout

pfedvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A6OH7, &ela uvnitf na 270+0.5.

pfedvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat AGOH7.

vrtat, fezat zavit M12 z levé strany.

predvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A55H7, ¢ela na 389+0.5,srazit 3x45° .

piedvrtat, vrtat A62+1, hrubovat, vyvrtat 2x A65H7, &ela na 270-0.5 .

Ostre hrany ojehlit, negistoty vyfoukat stlaé. vzduchem, bezpeénostni pfedpisy dodrzet.
Kontrola provedeni a rozméru dle KD.

Cetnost kontrol: 100%

N N e

6 2096 270 97

Ustavit, upnout

1. pfedvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A70H7, ¢ela uvnitf na 311+0.5.

2. pfedvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat 2x A70H7, &ela uvniti na 322+0.5.
3. vrtat, rezat zavit M12 z levé strany.
4
5.

pfedvrtat, vrtat, hrubovat, vyvrtat A55H7, ¢ela na 426+0.5,srazit 3x45°.

vrtat, Fezat zavit M8x25/32mm na pravé strané bocnice
Ostré hrany ojehlit, nedistoty vyfoukat stlag. vzduchem, bezpedénostni pfedpisy dodrzet.
Kontrola provedeni a rozméru dle KD.
Cetnost kontrol: 100%
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