N SMLOUVA O DIiLO
“ & 8/2017/V/5/12/RUSRM - 164

uzaviend podle § 2586 zakona ¢. 89/2012 Sb., ve znéni pozdgjsich piedpisi (déle jen ,,oblansky
zakonik®)

Clanek 1.

Smluvni strany

1. Objednatel:

VOP CZ, s.p.
se sidlem: Senov u Nového Ji¢ina, Dukelska 102, PSC 742 42
zapis v OR: Krajsky soud v Ostravé, oddil AXIV, vlozka 150
jednajici: Ing. Marek Spok, Ph D., feditel podniku
bankovni spojent: UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s.,pob. Ostrava,
¢.0. 5540150520/2700
I 000 00 493
DIC: CZ00000493
(dale jen ,,Objednatel®)
2. Zhotovitel: (doplni uchazec)
ENETEX TECHNOLOGY, s.r.o.
se sidlem: Olomouc , Repéinska 246/88 , PSC 779 00
zapis v OR: Krajsky soud v Ostravée, oddil C, vlozka 1838
jednajici: Ing.Leona Navratilova , finanéni feditel
bankovni spojent: CSOB a.s. , pob. Olomouc,
¢.u. 117870093/0300
IC: 42869781
DIC: CZ42869781

(dale jen ,,Zhotovitel”)
uzaviely tuto smlouvu o dilo (dale téZ jen ,,Smlouva®).
Clanek II.
Predmét smlouvy
1. Zhotovitel se zavazuje provést na sviij ndklad a nebezpeci pro Objednatele za podminek
stanovenych touto Smlouvou dilo — ,,Termicka desorpéni jednotka pro zisobniky s aktivnim

uhlim® (dale téZ jen ,,Dilo*) jak je specifikovano v této Smlouvé a objednatel se zavazuje Dilo
prevzit a zaplatit za n¢ho dohodnutou cenu.
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Clének II1.
Cena a platebni podminky

1. Smluvni strany se dohodly na cené za provedeni Dila ve vy3i 1.980.000,- K& (dile téZ jen
,»Cena®).

2. Cena zahrnuje veskeré naklady souvisejici s provedenim Dila. Zhotovitel neni opravnén tétovat
zadné dalsi ¢astky v souvislosti s plnénim této Smlouvy. Cena je ve vySe uvedeném smyslu
sjednana jako nejvyssi piipustnd, Gplna a zdvazna.

Clének IV.
Vseobecné dodaci a platebni podminky

1. Zhotovitel je povinen provést Dilo s fadnou odbornou pééi.

2. Zhotovitel je povinen postupovat pii provadéni Dila podle pravnich predpist, technickych norem,
veetné evropskych predpisii a norem platnych v dobé provadéni Dila.

3. Zhotovitel je povinen zkontrolovat plnost a spravnost Objednatelem a vyzadat si od Objednatele
piipadné chybéjici informace a dokumenty.

4. Zhotovitel je povinen bez zbyte¢ného odkladu pisemné informovat Objednatele o veskerych
skute¢nostech majicich negativni vliv na provedeni Dila.

5. Zhotovitel se zavazuje provést Dilo tak, aby spliiovalo veskeré podminky uvedené v této Smlouvé
zejména, aby spliiovalo podminky stanovené v P¥iloze €. 1 této Smlouvy — Technicka specifikace a
Priloze ¢. 2 této Smlouvy — Nabidka Zhotovitele & NV-54/2017, kterou Zhotovitel piedloZil
v ramci piedchazejiciho vybérového fizeni.

6. Zhotovitel se zavazuje provést dilo tzv. ,,na kli¢*. Zhotovitel bere na védomi, Ze Dilo tvoii soucast
SirStho celku - Termické desorpéni jednotky pro zasobniky s aktivnim uhlim (dale téZ jen
. Iermicka jednotka®), a jako takové musi byt provedeno tak, aby bylo s timto $ir§im celkem
zcela kompatibilni a schopno pracovat jako nedilna sou¢dst tohoto irsiho celku.

7. Zhotovitel se zavazuje provést Dilo v rozsahu stanoveném touto Smlouvou zejména P¥ilohou &. 1
této Smlouvy — Technickd specifikace a Prilohou ¢. 2 této Smlouvy — Nabidka Zhotovitele
¢. NV-54/2017. Soucsti Dila je mimo jiné i provedeni demontaZe stavajici spalovaci komory a
zpracovani projektové a realiza¢ni dokumentace, vEetné pfisludnych zadkonem stanovenych revizi.

8. Dilo je provedeno, je-li dokonceno a pfedano Objednateli bez jakychkoliv vad a nedodglk.

9. Zhotovitel je povinen vyhotovit Pfed4vaci protokol o pfedani a prevzeti Dila (dale jen ,,Preddvaci
protokol®). Predavaci protokol bude vyhotoven ve tfech vyhotovenich, kazdy s platnosti originalu,
kdy Zhotovitel obdrzi dvé a Objednatel jedno vyhotoveni. Datovany Piedavaci protokol podepisi
opravnéné osoby Objednatele a Zhotovitele (kontaktn{ osoby dle ¢1. VI. odst. 12 této Smlouvy).

10. V Preddvacim protokolu musi Zhotovitel uvést alespoil oznaeni smluvnich stran, &islo této
Smlouvy, specifikaci Dila, seznam pfiloh.

11. Spolu s Pfedavacim protokolem musi byt Objednateli pfedany viechny piedepsané dokumenty.

12. Zhotovitel pfi ¢innostech v aredlu Objednatele je povinen dodrZzovat veskeré platné bezpe¢nostni
piedpisy.
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14.

15.

16.
17.
18.

15

Objednatel se zavazuje Cenu uhradit pfevodem na tcet Zhotovitele po doruceni koneéné faktury a
radném predani Dila bez jakychkoli vad a nedodélkt. Pfilohou koneéné faktury bude podepsany
Piedavaci protokol. Faktura musi byt doru¢ena Objednateli na adresu jeho sidla a jako dorucovaci

adresa je Dukelskd & 102, 742 42 Senov u N. Ji¢ina. Faktura musi mit naleZitosti dafiového
dokladu stanovené pfisludnym pravnim piedpisem.

Zhotovitel se zavazuje ve vSech dokladech souvisejicich se Smlouvou (dodaci list, predavaci
protokol, pfepravni list, poStovni zasilka, faktura atd.) uvadét ¢islo Smlouvy. Objednatel je
opravnén dodavku a/nebo dokument neoznaceny ¢islem Smlouvy odmitnout.

Kone¢nou fakturu na sjednanou Cenu uhradi Objednatel po fadném pievzeti Dila bez jakychkoli
vad a nedodélkt (podpisu Piedavaciho protokolu) se splatnosti 60 kalendainich dnti ode dne jejiho
doruéeni Objednateli.

Platby budou probihat vyhradné v korunach ¢eskych.
Zalohové platby jsou vylouceny.

V piipadé, Ze faktura nebude mit nalezitosti fddného dariového dokladu anebo nalezitosti stanovené
Smlouvou, je Objednatel opravnén zaslat ji ve lhite splatnosti Zhotoviteli k doplnéni nebo oprave,
aniz by se tak dostal do prodleni; lhita splatnosti v takovém piipadé poc¢ina béZet od doruceni
doplnéné a/nebo opravené faktury.

Podstatnym poruSenim smlouvy se pro Gcely Smlouvy rozumi kromé zakonného vymezeni také
nepiedani Dila bez jakychkoli vad a nedodélkti ani do 3 dnd po uplynuti terminu plnéni. Pfi
takovém podstatném poruseni smlouvy je Objednatel opravnén od Smlouvy odstoupit.

Clanek V.
Cas a misto plnéni

Zhotovitel je povinen provést Dilo v terminu do 20.8.2017.

. Zhotovitel je povinen zapocit s odpojenim stavajici Termické jednotky nejdiive od 7.8.2017.

3. Mistem plnéni je sidlo Objednatele. Zhotovitel je povinen o konkrétnim datu dopraveni Dila
jeho ¢asti so sidla Objednatele pisemné (e-mailem) informovat Objednatele nejméné
5 pracovnich dnli pfedem, pfi€emz Objednatel je povinen potvrdit navrhované datum, bude-li
v souladu s touto Smlouvou. Jakékoli tkony v souvislosti a provadénim Dila lze provadét
pouze v pracovni dny v dobé od 7:00 do 11:00.

o —

Clének VI
Zaruka, odpovédnost za vady

1. Zhotovitel je povinen provést Dilo v dohodnuté jakosti a provedeni.

2. Zhotovitel poskytuje Objednateli na fadné¢ dokoncené a piedané Dilo zaruku. Zhotovitel se
zavazuje, ze Dilo dokoncené a piedané dle Smlouvy bude po zaruéni dobu zplsobilé pro
pouziti k Gelu stanovenému v této smlouvé, jinak k uéelu obvyklému, a Ze si zachova touto
Smlouvou stanovené vlastnosti. Pokud tato smlouva nékteré vlastnosti dila nestanovi, zavazuje
se zarukou Zhotovitel Objednateli, Ze si Dilo po zaru¢ni dobu zachova obvyklé vlastnosti.

Zhotovitel poskytuje Objednateli zaruku za jakost Dila v délce 24 mésicii ode dne jeho piedani
a prevzeti Objednatelem. Zaruka je prodlouzena o dobu, po kterou nebylo moZné zhotovené
Dilo v dasledku vad uzivat k jeho ucelu.

(8]
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10.

11

12

Na

Na

Dilo ma vady, jestliZe jeho provedeni neodpovida specifikaci Dila v této Smlouvé, véetné viech
vlastnosti a jakosti uvedené v této Smlouvé, pfipadné neni zpasobilé pro pouziti k tdelu
stanovenému v této smlouvé. Pro vylouceni pochybnosti Smluvni strany vyslovné vyluéuji
aplikaci ustanoveni § 1965, § 2103, § 2104, § 2105, § 2106, § 2107 a § 2618 Ob¢anského

zakoniku.

Za vady Dila se rovnéz povazuji vady veskerych dokumentt vztahujicich se k Dilu, které jsou
vyZadovany touto Smlouvou, a které je Zhotovitel povinen dle smlouvy dodat spolu
se Zhotovenym Dilem Objednateli. V piipad&, Ze budou uvedené dokumenty vykazovat vady,
je Objednatel opravnén je vratit Zhotoviteli na jeho nédklady a/nebo Zhotovitele vyzvat k dodani
dokumentii bez vad. Zhotovitel je povinen bez zbyte¢ného odkladu, nejpozdéji do péti dnt od
vraceni vadnych dokumenti nebo od doruceni vyzvy Objednatele, dodat objednateli tplné
dokumenty bez vad.

Zhotovitel odpovida po celou dobu trvani zaruky za veskeré vady, které se na Dile po tuto dobu
objevi, a to bez ohledu na to, kdy tyto vady vznikly. Zhotovitel odpovida rovnéz za jakoukoliv
vadu, jeZ vznikne po pfechodu nebezpeci $kody na Dile na Objednatele, jestlize je zplisobena
poruSenim povinnosti Zhotovitele. Tyto vady je Objednatel oprdvnén ozndmit Zhotoviteli
kdykoliv po dobu trvani zaruéni lhiity.

Zjisti-li Objednatel na Dile jakékoliv vady, sepiSe Objednatel reklamaéni protokol o vadéch.
Objednatel tento protokol zasle bez zbyteéného odkladu Zhotoviteli.

Reklama¢ni protokol o vadach muiZe byt Zhotoviteli zaslan ve formé pisemné, a to
prostiednictvim drzitele poStovni licence, elektronicky nebo telefaxem, piipadné téZ osobnim
dorucenim. Protokol zaslany elektronicky nebo telefaxem musi byt Zhotovitelem obratem od
Jeho doruceni potvrzen.

Zhotovitel je povinen nejpozdéji ve 1hiit¢ 3 dnil od doruceni reklama¢niho protokolu o vadéach
odstranit vadu.

V piipadg, Ze Zhotovitel vadu ve sjednané hité neodstrani, ma Objednatel pravo dle své volby,
bud'to odstoupit od Smlouvy, a to zcela &i z&asti nebo pozadovat slevu z Ceny.

Uplatnénim jakychkoli narokid zvad Dila neni dotéeno pridvo Objednatele na nahradu
jakychkoli 8kod, a to i naslednych, které Objednateli v disledku vady vzniknou.

Kontaktnimi osobami pro tcely plnéni dle této Smlouvy jsou:
stran€ Zhotovitele:

Jméno a piijmeni Radek Je¢minek

Funkce: vedouci servist a realizace

Tel.: +420 585 757 849

Mobil: +420 603 466 093

e-mail: radek.jecminek(@enetextechnology.eu

stran¢ Objednatele:

Pro plnéni této smlouvy:

Jméno a pfijmeni:  Ing. Kamil Kucera

Tel.: 556 783 220, 702 119 828
Funkce: Vykonny feditel

e-mail: kucera.k@vop.cz
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Pro plnéni servisnich povinnosti:

Jméno a pifjmeni:  Ing. Martin Sturala

Funkce: Vedouci OTR
pi-it 556 783 612, 606069300
e-mail: sturala.m@vop.cz

Smluvni strany se zavazuji tyto udaje pribézné aktualizovat po celou dobu trvani zaruéni doby.

—_—
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Clanek VIL
Sankéni ujednani

V piipadé prodleni Zhotovitele s pfedanim Dila Objednateli bez jakychkoli vad a nedodélku je
Zhotovitel povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve vys$i 0,5 % Ceny Dila, a to za kazdy
1 jen zapoc€aty den trvani prodleni Zhotovitele se splnénim této povinnosti.

Pro piipad prodleni se zaplacenim dohodnuté Ceny sjednavaji smluvni strany urok z prodleni
ve vy$i stanovené obCanskopravnimi predpisy.

Pokud Zhotovitel neodstrani vadu ve 1hit¢ stanovené v ¢lanku VI. odst. 9 této Smlouvy, je
povinen zaplatit Objednateli smluvni pokutu ve vysi 0,5 % z Ceny Dila, a to vzdy za kazdy i
jen zapocaty den trvani prodleni Zhotovitele az do odstranéni vady a to pro kazdy piipad
reklamace vady zv1ast’.

Zanikem nebo zruSenim Smlouvy nezanika pravo na nahradu Skody a uslého zisku, na smluvni
pokutu ani ustanoveni tykajici se téch prav a povinnosti, z jejichz povahy vyplyva, Ze maji trvat
1 po odstoupeni, resp. ukonceni této Smlouvy (zejména jde o povinnost poskytnout plnéni
vzniklé pied G¢innosti odstoupenti, ¢i pied uplynutim vypovédni lhity).

Smluvni pokuta je splatnd do tficeti dni od data, kdy byla povinné stran¢ dorucena pisemna
vyzva k jejimu zaplaceni ze strany opravnéné strany, a to na Ucet opravnéné strany uvedené v

zahlavi této Smlouvy.

Smluvni pokuty se nebudou zapocitavat na ndhradu piipadné vzniklé Skody, kterou lze vymahat
samostatné vedle smluvni pokuty v celém rozsahu.

Pokud smlouva uvadi, ze zaplaceni sjednané smluvni pokuty nema vliv na moznost smluvnich

stran pozadat o nahradu zptsobené skody, plati, Ze ustanoveni § 2050 zakona ¢. 89/2012 Sb.,
ob¢anského zdkoniku, se v takovém piipadé nepouzije.

Clanek VIII.
Zavérecna ustanoveni

Smlouva se vyhotovuje ve Ctyfech stejnopisech s platnosti originalu, znichz kazda strana
obdrzi po dvou.

Smlouva nabyva platnosti a i¢innosti dnem podpisu obéma smluvnimi stranami.
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3. Pro rozhodovani sportli z této Smlouvy &i v souvislosti s ni je misté piisluSny Okresni soud
v Ostrave.

4, Smluvni strany svymi podpisy stvrzuji svou vaznou a svobodnou vili tuto Smlouvu o dilo
uzavtit, konstatuji, Ze si pozorné piecetly vSechna ujednani Smlouvy a s jejim obsahem bez

vyhrad souhlasi.

5. Jakékoliv zmény této Smlouvy jsou mozné jen na zdklad¢ vzajemné dohody smluvnich stran
formou pisemnych, ¢islovanych a podepsanych dodatk.

6. Nedilnou souc¢asti Smlouvy jsou tyto piilohy:

- Piiloha ¢&. 1 Technicka specifikace
- Priloha ¢. 2 Nabidka Zhotovitele ¢. NV-54/2017

V Senové u N. Ji¢ina dne '23 G . ’Z‘{? V Olomouci dne 20.06.2017

=

ENETEX TECHN OGY 5.1.0,
Olamoue

165 42869781,01 i
tel.; +420 585 757 1, fax: #420

Ing. Marek Spok, Ph D. feditel podniku Ing.Leona Navrgtilova,
VOP CZ,s. p. Enetex Technology, s.r.o.

2,
4,

— 2

jaiton

iC:

.

%féx ?f‘; Vop oz o
W coizer

veho Jiding

[#ay] [#3] 433
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Priloha ¢. 1 ke smlouve

& 8/2017/V/5/12/RUSRM - 164- Technicka specifikace

Zhotovitel provede Dilo v potfebném rozsahu a vhodnym zptsobem tak, aby Dilo spliovalo
nasledujici parametry:

MnoZstvi odpadniho plynu pro desorpci: max. 2500Nm?*/h
Teplota odpadniho plynu z desorpce: <100 °C

Koncentrace TOC - vstup mg/ Nm? : dle provozniho zatiZeni
Koncentrace TOC - vystup max.: 20 mg/ Nm®

Palivo: zemni plyn

Vyhtevnost odplynu: max. 35.000 kJ/kg
Oxidaéni teplota desorpce: 700°C

Vystupni teplota odplynu: cca 390°C

Zastavbové rozméry:

Jako soucdst Dila provede Zhotovitel vyménu ¢i celkovou repasi stavajiciho hotfdku Maxon s
armaturni fadou na zemni plyn. Pro ptivod vzdu$iny do komory muize byt vyuzit stavajici
ventilator V30 s armaturami.

Zatizeni bude umisténo na zpevnéné plose s ptidorysnymi rozméry 7000 x 3000 mm

v prostoru stavajici technologie Termické desorpéni jednotky.

Jako soucast Dila déale Zhotovitel mimo jiné:
e provede Gpravu stavajictho SW pro fizeni absorpce a desorpce stavajici lakovny
e doda Objednateli dokumentaci pro provoz a udrzbu Dila a pro tipravu provozniho fadu
vyjmenovanych stacionarnich zdroji znecisténi ovzdusi ve VOP CZ
e provede proskoleni obsluhy, Gdrzby a ekologa
e provede vychozi revize

: 42889781, DI CZ42869781
af 757 841, fax: +320 885 7157 840



Zadavatel:

Projekt:

Predmeét:

Poptavka:

Revize nabidky:

Platnost nabidky:

Predklada:

Zapsana v OR KS, v odd. C, viozka 1838
L info@enetextechnology.eu 1 +420 585757 841 © 4420 585757 840 www.enciaxicchnology.eu
ENETEX TECHNOLOGY s.r.o., Repéinska 246/88, 779 00 Olomouc [0 42869781 1Dil. CZ42869781

VOF CZ,is:p:
Dukelska 102
742 42 Senov u Nového Ji¢ina

Nahrada poskozené spalovaci jednotky
typu TNV

Termickou desorpéni jednotka pro zasobniky
s aktivnim uhlim

01/2017

3 mésice od vystaveni

23.01. 2017

hergdedleni

gf585 757 841, jx: +420 585 757 840
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Zapsana v OR KS, v odd. C, vioZka 1838
% £ info@enetextechnology.eu 7 +420 585 757 841  F +420 585757 840  www.ensizxieshnolony.eu

ENETEX TECHNOLOGY s.r.o., Repéinskd 246/88, 779 00 Olomouc 1> 42869781 :ii. CZ42869781

1 ZADANI

Na zakladé provozu zafizeni AD+TNV, které je instalovano od roku 2004 v zavodé
v Senové, a na zakladé posledni servisni prohlidky ze dne 25, 3, 2015, kdy byla zjisténa praskla
trubkovnice a daldi poskozeni (viz. dfive dodany protokol), rozhodli jsme se navrhnout vyménu
komory za novou, s novym systémem uchyceni trubek.

Popis stavajiciho stavu:
- Cl10—délka —5900mm, pramér 1400mm, doba zdrzeni 1s
- Trubky vyméniku - 4900mm délka material 1.4828

Na zakladé vySe uvedenych hodnot je navriena nova spalovaci komora, ktera bude zapojena
do stavajiciho systému jako nahrada stavajici, poskozené komory. Nové bude feSena jinym
zplsobem.
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Zapsana v OR KS, v odd. C, vloZka 1838
@ & info@enetextechnology.eu 7 +420 585757 841 F 4420 585757 840  www.onetoxicohnniony.eu
L ENETEX TECHNOLOGY s.r.o., Rep&inska 246/88, 779 00 Olomouc ¢ 42860781 il CZ42869781

2 TECHNICKA SPECIFIKACE

2.1 Technicka data

2.1.1 Design

Proces

Mnoistvi odpadniho plynu Nm3/h
Teplota odpadniho plynu z desorpce °C
Koncentrace TOC - vstup mg/ Nm?
Koncentrace TOC - vystup mg/ Nm?3

2.1.2 Provozni data

Palivo
Vyhfevnost zemniho plynu ki/kg
Vyhifevnost odplynu ki/kg

lakovna

max.
2.500

<100
dle zatizeni

20

zemni plyn
33.500
cca 35.000

Spotfeba zemniho plynu u nového typu spalovaci komory bude totozna se stavajicim

provedenim (spotfeba ZP nebude navysena).

Oxidacni teplota
Vystupni teplota odplynu °C

2.1.3 Parametry vycisténého odplynu

Pritok maximalni Nm?3/h
Teplota e
TOC mg/Nm?3

700
cca 390

max. 2.500
cca 390
20
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Zapsana v OR KS, v odd. C, vloZka 1838
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ENETEX TECHNOLOGY s.r.o., Reptinska 246/88, 779 00 Olomouc | 42869781 il CZ42869781

3 POPIS DODAVKY

3.1 Spalovaci komora C10 a vyménik W10

Nova spalovaci komora C10 bude feSena jako horizontdlni, s vnitfni vyzdivkou, s napajenym
vymeénikem W10 za spalovaci komorou. Ve spalovaci komofe dochazi k oxidaci odplynt
pGsobenim vysoké teploty. V dobé nabéhu a v dobé provozu dle provoznich podminek je
komora vyhfivana na provozni teplotu pomoci hofaku na zemni plyn.

Spalovaci komora je konstrukéné feSena jako roura o délce 3000-3500mm. Je opatfena
vstupnim otvorem pro pfivod odplynd od vyméniku W10 specidlnim prdmyslovym hofakem
na zemni plyn vcelni sténé komory (stavajici). Vnitfni vyzdivka zabezpecuje na povrchu
spalovny teplotu do 60°C. Spalovna bude opatifena venkovnim natérem dle dohody. Spalovaci
komora je opatfena prihleditkem pro sledovéni plamene, kontrolnimi otvory a jimkami pro
teploméry.

Vyménik W10 bude spojen s komorou a je navrien s mozZnosti jeho demontaze a vycisténi.
Odplyn bude pfiveden na nové misto a venkovnim potrubnim propojen DN315 bude
predehfaty odplyn nasledné dopraven k hofaku. Tento odplyn bude o teploté cca 460°C,
potrubi bude opatfeno venkovni izolaci.
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Zakladni technické parametry spalovaci komory s integrovanym vyménikem C10
Primeér spalovaci komory (mm) 1500
Délka spalovaci komory (mm) 3000-3500
Délka navazujiciho vyméniku (mm) 1200
Celkova délka spalovaci komory, vyméniku a pfechodu (mm) 5000-5500
Sitka a vyska vyméniku (§ x v - mm) 1900 x 2000
Vyska komory vE. vyméniku nad podlahou (mm) 2000
Doba zdrieni ve spalovné (s) 1
Celkova hmotnost (kg) 6350
Teplota na vstupu odplynu do vyméniku (°C) 70
Teplota pfedehfatého odplynu pfed dopalenim (°C) 460
Teplota ve spalovaci komofe (°C) 700
Teplota vystupujici do vyméniku desorpcéniho vzduchu W40 (°C) 390
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3.2 Horak a armaturni rada plynu

i

Tyto komponenty zlstdvaji zachovany v plvodnim rozsahu. U hofaku i plynové fady bude
provedena v pfipadé potfeby repase, pretésnéni a vymeéna zakladnich bezpetnostnich
komponentd.

3.3 Potrubi

V nabidce je uvaZzovano maximalni vyuZiti stavajiciho potrubi, které bude pouze adaptovéano
na novou spalovaci komoru. Prechodky, a pfipadné dopliiky kuchyceni jsou zahrnuty
v dodavce. Stejné tak je v dodavce zahrnut propoj vyméniku W10 a spalovny C10 potrubim
DN315. Pouzité materidly budou navrieny v souladu s teplotu odplynu. Teplotni dilatace
potrubni trase je feSena pomoci textilnich kompenzatoru.

3.4 Ocelové konstrukce

Nova konstrukce spalovaci komory a vyméniku pro pfedehfev odplynu pro dopaleni, vyvolad
potfebu zmény podepfeni téchto komponentil. Soucasti nabidky je doplnéni profild pro
ulozeni na zakladové desce.

3.5 Vnéjsi a vnitfni izolace
Celd nova spalovaci komora bude opatiena vnitfni izolaci (sibral) v tloustce 250mm.
Potrubni propoj C10 a W10 bude opatfen venkovni izolaci s krytim hlinikovym plechem.

3.6 Systém Fizeni
Rizeni celé technologie likvidace plynnych emisi se neméni.

3.7 DemontdZe a montdzZe strojni a elektro, uvedeni do provozu

Veskeré demontaze a montaZe budou provedeny vlastnim kvalifikovanym personalem Enetex.

3.8 Dokumentace
V Ceském jazyce:
- Vykresova dokumentace nové komory

- Uprava pfirucky pro poufziti
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4 OBCHODNI CAST NABIDKY

NiZe jsou specifikovany obchodni podminky a soucast dodavky.

4.1 Rozsah dodavky

Termicka oxidacni komora C10 s vnitini izolaci

Trubkovy vyménik W10

Repase hofaku s armaturni fadou na zemni plyn

Dokumentace

Demontaz stavajici

Montaz - strojni, elektro, uvedeni do provozu za Uéasti technologa Enetex a SW inZenyra
Doprava zafizeni i pracovnik(, ubytovani

lefaby, leSeni a mechanismy

4.2 Dodavky objednatele

Likvidace odpad( — izolace, stavajici spalovna apod. (v pfipadé zajmu mizeme nacenit jako
opci)

Zajisténi zazemi pro pracovniky ENETEX- $atny, socialni zafizeni, prostor pro uskladnéni
nafadi

Provozni energie pro demontaz a montaz komory
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5 CENA

Cena za dodavku specifikovanou v

vSe v bod 4.1

Vyroba a doddvky

& info@enetextechnology.eu 7 +420 585757 841 & +420 585757 840
< 42869781

i

termicka oxida¢ni komora C10 s vnitfni izolaci a nabéhovym
kusem

trubkovy vyménik W10

ocelové konstrukce

pfemisténi a repase hofaku a plynoveé fady - stavajici

ventilator V30 spalovaci vzduch s armaturami - stavajici

oplasténi plechem a izolace potrubnich tras

projekéni prace a vyroba, dokumentace

doprava materialu a vyrobenych dild

Cast elektro

WWW. s

5

2

chnsisgy.eu

CZ42869781

v

zména casti elektro — projekt a dodavky

doplnéni rozvadéce a vyména polni instrumentace na spalovaci
komore

Uprava SW

montaze elektro ¢asti

MontdZe a uvddéni do provozu

Inkl.

demontaz stavajici komory

montaz novych dild, v€. pomocného materidlu a montazniho
materialu

doprava pracovnik( a ubytovani

montaz plynu a uvedeni do provozu, skoleni obsluhy

provedeni revizi

jefaby, leSeni a mechanismy

o it

Uvedené ceny jsou bez DPH (DAP Senov, dle Incoterms 2010)

5.1 Platebni podminky

_}olxl.zbwtll podu{uﬁ budou i'dv-?&f‘ui«ovdi'v;]

0,

o potvrzeni objednavky
50 % po dokonceniv vch komponent(
20 % po uvedeni do provozu a odstranéni pfipadn

Inkl.

e SoD

* {4.

Str:

a9z10
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5.2 Datum dodani
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MoiZny termin dodani kompletniho zafizeni je ca 16 tydnl od potvrzeni objednavky.

Konkrétni terminy a datum pfedani budou specifikovany v SoD.

6 GARANCE

6.1 Provozni garance
Ve vyCisténém odplynu, budou garantovany nasledujici emise
TOC mg/Nm? 20

6.2 Mechanické garance

Zarucni Ihdta Cini 24 mésicl od mechanické kompletace zafizeni.

Na dodané zatizeni bude vystaven certifikat CE - prohlaseni o shodé.
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