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1. PODMINKY PRO SVAŘOVÁNÍ:
Svařovací drát: ČSN EN 14341  - G3Si1
Stupeň kvality svar. spoje ČSN EN ISO 5817 –B
Tolerance netolerovaných rozměrů:ČSN EN ISO 13920 –AE
2. SVARY ZAČISTIT.
3. ROZMĚRY OZNAČENÉ     KONTROLOVAT OKK.
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