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1.0 'PURPOSE/H (f1/OBJECTIF
All the tolerances are applied to finished parts, including the surface coating for machined parts.
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L'ensemble des tolérances s’applique sur pieces finies, y compris le revétement de surface
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The general tolerances are applied by default. So, in the absence of tolerance or in case of
more stringent limit values specified by the plan, the tighter tolerance applies.
PHIShE[SICTh mezmeh hodhol  Stunove ly’cl ;a'dig' /',3/',5;',,0 i /j;;};,@;;j’za/wa;qc'e—ﬁ;i}? %
w2, BAVEH BAAR S E B A E R,
Les tolérances générales s'appliquent par défaut. Donc, en I'absence de tolérance ou dans le
cas de valeurs plus restrictives indiquées au plan, la tolérance la plus serrée s’applique.
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2.0 | RESPONSIBILITIES/H:5i/RESPONSABILITES

he Engineering Department is responsible for the maintenance and updating of this document.
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Le bureau d'étude est responsable de la maintenance et de la mise a jour de ce document.
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4.0 Tolerances 7=

General tolerances on cutting, bending, and sheet parts are given by the ISO 2768-1 (or
GB/T 1804-2000). If no stringent tolerance is available, apply general tolerance.
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Les tolérances générales devant étre appliquées aux pieces découpées (oxycoupe, plasma,
laser, cisaillage, sciage) et aux pieces pliées sont données par I'lSO 2768-1 (ou GB/T
1804-2000). Si aucune tolérances plus précise n'est exigé au plan, se référer et appliquer ces
tolérances générales.
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Tableau 1 - Tolérances de longueur admissibles standards, suivant les épaisseurs et les
dimensions des piéces, sauf bord brisé(rayons et chanfreins).

Permissible deviations for basic size range in mm

AR B Gafz: om)

Tolérances de Longueur (en mm)

Thickness in mm/
HF (A2 mm)/ L<120 120< L. <400 | 400<L <1000 | 1000< L <2000 L>2000
Epaisseur (mm)
t< 10 +1 +1 +1 £] +2
10t 25 ® L5 +2 25 20 +2.5
t>25 +3 +3 355 +4 +4

The figures express the maximum dimensions (overall)
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Les cotes expriment des dimensions maxi (hors tout)
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Table 2 — Permissible deviations for broken edges (external radii and chamfer heights)
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Tableau 2 — Tolérances admissibles sur rayons et chanfreins

Quality and Environmental Management Handbook

Permissible deviations for basic size range in mm
Tof\rg‘f; 5;‘55/ ARSI (B m)
Classe de tolérance Tolérances de Longueur (en mm)
0,5~3 >3~6 >6
Medium
m e +0,2 +0,5 +1
PR ’
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Table 3.1 — Permissible deviations for angular dimensions
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Tableau 3.1 — Tolérances admissibles sur dimensions angulaires

Permissible deviations for ranges of lengths in mm of shorter side of the
Tolerance class/ | apole concerned/ AN <4 Bt (442 mm) /Tolérance angulaire (longueur

Classe de tolerance | du ¢Oté le plus court de I’angle concerné, en mm)
~ 10 > 10~50 >50~120 >120 ~ 400 > 400
Medi
m gl +1° +0,5° +0,333° +0,166° +0,083°
~THIZ

< ’ S TR
Tobolle 3:1- Pirpuctne” oclelylly pro ey reze
Table 3.2 — Permissible deviations for cut line |
* 3.2: PIRIALN RirmzEE
N _ , Tableau 3.2 — Equerrage des coupes
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Deviation on cut line will not be greater than 1°.
PIRIL i = A RERT 1°
Le défaut d’équerrage des coupes ne devra pas depasser un angle de 1 degré :
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N~ 1°max

Thickness//E %/ Epaisseur
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Table 4.1 — General tolerances on straightness and flatness
F4.1: BHEE. FHEMPITEAZE
Tableau 4.1 — Tolérances de planéité

{

TalsrmEselass Range of nominal sizes in mm (relates to longer side of the surface)
= IFRNSE (BT mm 6 R 2R T (0 32D
Flasse dotolsiange Tolérance de planéité en regard de la longueur de la piéce (en mm)
~10 >10~30 > 30~ 100 >100 ~ 300 > 300 ~ 1000
K + 0,05 £ 1 +0,2 + 0,4 + 0,6
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Table 4.2 — General tolerances on straightness and flatness (longer parts)
#®42: HEFEFMFHEN —BRAZE (KIS
Tableau 4.2 — Tolérances de planéité pour pieces longues

L Longueur /4 J%/ Length "
Length/1 & /Lougueur p. maxi
P ——— S Im<L<2m 2,5 mm
— 2m =2 ~ 3mm
Sl edmar | Eahanmn

I o i = A1) ¥ i ; )

p. max 1etg-]eT /lﬁt }g/ iece /2% {;tH Am<L<5m g
R B Sm<L<6m 5 mm

L>=6m 6 mm

740/{& § - Vieo beehe” lolrraher Holmosth
Table 5 — General tolerances on perpendicularity’

®5: BHEALNE

Tableau 5 — Tolérances admissibles sur la perpendicularité

Tolammicdlisl Range of nominal sizes in mm (relates to longer side of the surface)
e ABRR CRAL: W RT3
Classaide tolemmen Tolérance de perpendicularité par rapport au cdté le plus long (en mm)
~ 100 > 100 ~ 300 > 300 ~ 1000 >1000 ~ 3000
K +0,4 +0,6 +0,8 + 1
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Table 6 — General tolerances on bending *
x®6: —REMAE

Tableau 6 — Tolérances admissibles sur le pliage

; L1

Length A&/ Longueur (mm)

Thickness BB/

Epsigssur {mm) L<63 63<L<160 | 160<L <500 |500<L <1000 L> 1000
e= A0 sl +14 +1,6 ; i
10<e<25 +1,6 +2 +2 +25 +3
e>25 +1,6 +3 +2 +4 +4

Tabolla F - Véeobechs' Zolevahee pi 0{)’4&"1/ brobet

Table 7 — General tolerances on bending tubes
RT: BE—RAE
Tableau 7 - Toleranc S admlSSlb|eS sur le cintrage ,
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Due to dispersion linked to materlal len \gths angles diameters, the permissible angular tolerance on |
bended tubesis0;5°. Zbubel je fog°
mMTFEESME. KE. AERNERAEL, TSENHAELAZRFHENNE 0,5°
Compte tenu de la dispersion liee aux matériaux, aux longueurs, aux angles, aux diameétres, on
prendra par défaut une tolérance angulaire de + 0,5°.
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Tiable 8 — General tolerances on machining / turning / milling
® 8 MNL/ZFEHI/BEHIN— A ZE
Tableau 8 — Tolérances admissibles sur piéce usinée / tournée / fraisée

Nominal dimension: d (mm)
AFRRT @ d (um)

Dimensions nominales: d (mm)

d<3|3<d<6|6<d<30| 30<d=<120 [ 120<d=<400| 400<d=<1000| 1000 <d=<2000 | d> 2000

+0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2 +2 +3 T4

Tolevanee pro Sva Foveht AiGf jsov cda’ny 150 713300

" Tolerances for welding parts are given by the 1ISO 13920 (or GB/T 19804-2005) Also refer to
TLD DMS 1312.
PR — RS A2, ZIBISO 13920 (5GB/T-19804-2005), #F]Z 8 TLD DMS 1312
Les tolérances géométriques sur les piéces soudées sont données par I'ISO 13920 (ou GB/T
19804-2005). Se référer aussi au DMS 1312.
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Table 9 — Permissible deviations for linear dimensions
£0: RERSAZ

Tableau 9 — Tolérances admissibles sur longueurs

Toletmicesliss] Range of nominal sizes in mm
St ff o — 3= P
INEER /Z;\%f,]\ﬁ ‘J_‘{E'. (BAf2: mm)
Classedpriicries Tolérances sur longueurs (en mm)
230 | >30~120 | >120~400 >|400000~ >J&%0‘ >iggg E >§§gg” > 8000~ 12000
B + 1 +2 = +3 +4 +6 + 8 + 10

Copying or distributing this document to third parties is prohibited!



DMS#80 rev 3

Section: WI-SHA-E-017-A
Quality and Environmental Management Handbook Version: A dated 2012-2-10
Page: 7of9

Tb, 40 ipestn€ odekslly pro Chl
Table 10 — Permissible deviations for angular dimensions
®10: AERNRZ

Tableau 10 — Tolérances admissibles sur dimensions angulaires

Tolemmsseiisd Range of nominal sizes in mm

INFELE Classe de AFRR~T S (Bf7: mm)
tolérance Longueur (en mm)
0 ~ 400 | >400 ~ 1000 1 > 1000

Tolerances, Aa (in degrees and minutes)
DLAERRN A% (BAL: 8 4)
Tolérance angulaire (en degrés et minutes)
B +45° | +30° | +20°
Rozimery ek vveclerseh he Vigegech 150 733)p
Indications on drawings (ISO 13920)
NEEFIWT

Notations sur plans:

\L

// RN

Reference point Reference point

Figure 1 Figure 2 Figure 3

Reference point

Reference point

Figure 4 Figure 5
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Table 11 — Straightness, flatness and parallelism tolerances’
11 B, TEEMTATRAZ
Tableau 11 — Tolérances admissibles sur planéité et parallélisme

Tolerance
class/ Range of nominal sizes in mm (relates to longer side of the surface)
NEBR AFRRSE CRGE: mm 4SRRI HCK D
Cllﬂsse de Tolérance de planéité/parallélisme en regard de la longueur de la piece (en mm)
tolerance
30-120 >120~ | >400~ | >1000~ | >2000 | >4000 | >8000 | > 12000 >16000 000
400 1000 2000 ~4000 ~8000 | ~12000 | ~ 16000 ~20000
F +1 1.5 3 +4,5 +6 +8 +10 +1.2 +14 +16

Udlsie vvedenc” »o-vybpesech 150 1I5W
Indications on drawings (ISO 13920 GB/T19804-2005)
NERFIIT

Notations sur plan:

H R / Straightedge
/ 1% /Weld edge

E} f(" /7 Bom — Pma%t

B 6 B il #E / Straightness measurement
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Plane of measurement

B 7 SN /Flatness measurement

/“ ; 2] ‘WH-FH_“ e [ B /Plane of measurement

f,/_ MR /Plane of measurement

Jri'ulu.x - }gi‘l".l'ﬁ:—::!

[’ AR jreal surface

o~ SR/
f? Reference surface
£ /— EED/

. Base level

& 8 He ?‘? ﬁ ﬁ‘_ﬂ i JParallelism measurernent




