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1 Predmét standardu

COS 801001 zavadi STANAG 4360, Ed. 2 Specification for Paints and Paint Systems,
Resistant to Chemical Agents and Decontaminants, for the Protection of Land Military
Equipment (Pozadavky na natérové hmoty a systémy odolné vici chemickym a odmotovacim
latkdm a pouzivané k ochrané vybaveni pozemnich sil) do prostiedi CR.

COS specifikuje:

a) zékladni pozadavky na:
- natérové systémy pro ochranu kovovych ¢asti pozemni vojenské techniky (kap. 6
a ptilohy A, B, C aE);

- natérové systémy pro ochranu vyrobki z plastickych hmot (kap. 7);

- natérové systémy pro ochranu vyrobku ze dieva (kap. 8);

- povlaky z praskovych natérovych organickych hmot (kap. 9),

b) normalizované metody ovéfovani znakl  kvality natérl, natérovych systémul

a povlakt z praskovych natérovych organickych hmot.

COS 801001 se nezabyva dodasnymi maskovacimi natéry, které jsou uréeny pro
vojenské ucely jako prekryvaci natér na vrchni natéry vojenskych a civilnich objektii nebo
technickych prostredkl. Pozadavky na tyto natéry uvadi COS 108008.

2 Nahrazeni predchozich standardi

5 Timto standardem se nahrazuje COS 801001 2. vydani z 26. dubna 2005 a norma
CSVN 06 306 Ochrana vojenské techniky proti starnuti — Natéry vyrobki techniky
pozemnich vojsk — VSeobecné pozadavky z 27. inora 1987.

Od data u¢innosti tohoto standardu se rusi COS 801001 2. vydani.

3 Souvisici dokumenty

V tomto standardu jsou odkazy na déale uvedené dokumenty, které se timto stavaji jeho
normativni soucasti. U odkazl, v nichZ je uveden rok vydani souvisiciho standardu, plati tento
standard bez ohledu na to, zda existuji novéjsi vydani tohoto souvisiciho standardu. U odkazt
na dokument bez uvedeni data jeho vydani plati vzdy posledni vydéani citovaného dokumentu.

Aktualni edice STANAG jsou dostupnd u Odboru obranné standardizace Ui OSK
SOJ Praha, aktualni vydani citovanych norem je mozno zakoupit na internetovych adreséach:

ASTM:  http://www.astm.org/cgi—bin/SoftCart.exe
CSN: http://csni.cz/
Def Stan:  http://www.dstan.mod.uk

DIN: http://www.techstreet.com/info/din.html

EN: http://www.cenorm.be/catweb

ISO: http://www.iso.ch/iso/en/CatalogueListPage.CatalogueList
MIL: http://assist.daps.dla.mil/online/start/


http://www.astm.org/cgi-bin/SoftCart.exe
http://www.dstan.mod.uk/
http://www.cenorm.be/catweb/25.220.40.htm
http://www.iso.ch/iso/en/CatalogueListPage.CatalogueList
http://assist.daps.dla.mil/online/start/
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3.1  Zakony a vyhlasky

Zéakon ¢. 251/2003 Sb.

Zékon ¢. 309/2000 Sb

Zakon €. 356/2003 Sb.

Vyhlaska ¢. 231/2004 Sb.

Natizeni vlady, kterym se méni nékterd nafizeni vlady
vydana k provedeni zdkona ¢. 22/1997 Sb., o technickych
pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych
zékont, ve znéni pozdéjsich predpist

Zakon o obranné standardizaci, katalogizaci a statnim
ovéfovani jakosti vyrobkili a sluzeb urCenych k zajisténi
obrany statu a o zmén¢ zivnostenského zdkona

Zékon o chemickych latkach a chemickych ptipravcich
(zruSuje Zékon ¢. 157/1998 Sb. o chemickych latkach
a chemickych pfipravcich a zruSuje prvni C¢ast zékona
¢. 352/1999 Sb.)

Vyhlaska MPO o formé a podrobném obsahu bezpecnostniho
listu k nebezpecné chemické latce a chemickému ptipravku
(novela vyhlasky €. 27/1999 Sb.)

3.2 Ceské obranné standardy

COS 051618

COS 051622

COS 051625

COS 051630

COS 051631

COS 051646

COS 108001

COS 108003

COS 108007
COS 108008
COS 681001
COS 990501

Zasady NATO pro integrovany systémovy piistup ke
kvalitév prubéhu zivotniho cyklu (AQAP 2000)

Pozadavky NATO na ovéfovani kvality pfi navrhu, vyvoji
a vyrob¢ (AQAP 2110)

Technické podminky pro produkty uréené k zajiSténi obrany
statu

PoZzadavky NATO na ovéfovani kvality pii kontrole
a zkouskach (AQAP- 2130)

PoZzadavky NATO na ovétovani kvality pfi vystupni kontrole
(AQAP 2131)

Konstrukce, zkouSeni a zavadéni vojenského materidlu
z hlediska odolnosti vi¢i vybranym ucinkim zbrani
hromadného nic¢eni

Maskovaci pokryvy, soupravy a materidly. VSeobecné
technické poZadavky

Maskovaci pokryvy a soupravy. Metody ur¢ovani optickych
maskovacich vlastnosti

Bilé barva pro maskovani objekti ve sn¢hu
Odstranitelné natéry pro maskovani
Dekontamina¢ni latky a smési

Znak Cerveného ktize tvar rozméry a pravidla pouZivani


javascript:neprihlasenAlert()
javascript:neprihlasenAlert()
http://www.zakony.cz/?sekce=zakony&akce=prihlaseniSMS&id=20790
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3.3  Standardiza¢ni dohody NATO

STANAG 2835

STANAG 2836

STANAG 4107

STANAG 4360

STANAG 4370

STANAG 4521

3.4  SluZebni predpisy MO

Zen-2-5
Log-2-4

3.5 Normativni odkazy '

CSN 49 0600-1:1998

CSN 49 0609:1993

NATO ULTRAVIOLET REFLECTIVE [UVR] WHITE
COLOUR FOR THE CAMOUFLAGE OF MILITARY
EQUIPMENTS IN SNOW ENVIRONMENTS

Ultrafialova reflexni bild barva k maskovani vojenskych
objektii a zatizeni NATO v zasnézeném prostiedi

REMOVABLE PAINTS FOR CAMOUFLAGE
Odstranitelné natéry pro maskovani

MUTUAL ACCEPTANCE OF GOVERNMENT QUALITY
ASSURANCE AND USAGE OF THE ALLIED QUALITY
ASSURANCE PUBLICATIONS (AQAP)

Vziajemné uznavani statniho ovéfovani jakosti a pouzivani
spojeneckych publikaci pro ovétovani jakosti (AQAP)
SPECIFICATION FOR PAINTS AND PAINT SYSTEMS,
RESISTANT TO CHEMICAL AGENTS AND

DECONTAMINANTS, FOR THE PROTECTION OF
LAND MILITARY EQUIPMENT

Pozadavky na natérové hmoty a systémy odolné vuci
chemickym a odmofovacim latkdm a pouzivané k ochrané
vybaveni pozemnich sil

ENVIRONMENTAL TESTING
Zkousky vlivu prostredi

NUCLEAR, BIOLOGICAL, CHEMICAL (NBC)
DEFENCE FACTOR IN THE DESIGN, TESTING AND
ACCEPTANCE OF MILITARY EQIPMENT AEP-7

Konstrukce, testovani a zavadéni vojenského materialu
z hlediska odolnosti vi¢i vybranym GCinkim zbrani
hromadného niceni AEP-7

Maskovaci prostiedky a technika maskovéani. Pfedpis ACR,
Praha, MO, 1987

Vojskové opravy pozemni vojenské techniky. Piedpis ACR,
Praha, MO, 2002

Ochrana dieva - Zakladni ustanoveni - Cast 1: Chemicka
ochrana (49 0600)

Ochrana dreva - SkuSanie akosti ochrany dreva (49 0609)

1 , . . , r , .7 , . r roqr v
Navaznost na identické a obdobné evropské, mezinarodni a vojenské dokumenty uvadi priloha D.
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CSN 64 0528:1993

CSN 67 3067:1994
CSN 67 3098:1987

CSN EN 12206-1:2005

CSN EN 12476:2000

CSN EN 12487:2007

CSN EN 12814-5:2003

CSN EN 13438:2006

CSN EN 14879-2:2008

CSN EN 23270:1994

CSN EN 29117:1996

CSN EN 3212:1997

CSN EN 335-1:2007

CSN EN 335-2:2007

CSN EN 335-3:1999

CSN EN 60068-2-1+A1:1996

CSN EN 60068-2-2+A1: 1996

Plasty. Stanoveni koeficientu délkové teplotni roztaznosti
(64 0528)

Oznacovani a hodnoceni barevnych odstinii natéra (67 3067)

Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti proti stiidani teplot
(67 3098)

Natérové hmoty - Povrchova uprava hliniku a hlinikovych
slitin pro stavebni ucely - Cast 1: Povlaky zhotovené
z praskovych natérovych hmot (67 3091)

Fosfatové konverzni povlaky na kovech - Zptisob specifikace
pozadavku (03 8640)

Ochrana kovii proti korozi - Oplachované
a neoplachované chromatové konverzni povlaky na hliniku
a slitinach hliniku (03 8633)

Zkouseni svafovanych spojii polotovarti z termoplasti - Cést
5: Makroskopicka zkouska (05 6820)

Natérové hmoty - Povlaky z praskovych organickych hmot
pro zarové zinkované ponorem nebo difuzné zinkované
ocelové vyrobky pro konstrukéni ucely (67 3152)

Systémy organickych povlaki a obkladi pro ochranu
primyslovych zafizeni a provozli proti korozi zplsobené
agresivnim prostfedim - Cast 2: Povlaky na kovovych
¢astech (03 9000)

Néatérové hmoty a jejich suroviny - Teploty a vlhkosti
vzduchu pro kondicionovani a zkouSeni (67 3008)

Néatérové hmoty - Stanoveni stavu proschnuti a doby
proschnuti - ZkuSebni postup (67 3057)

Letectvi a kosmonautika - Natérové hmoty - Stanoveni
korozni odolnosti stfidavym ponorem v tlumivém roztoku
chloridu sodného (31 7905)

Trvanlivost difeva a materiald na bazi dieva - Definice tfid
pouziti - Cast 1: VSeobecné zasady (49 0080)

Trvanlivost dfeva a materidld na bazi dfeva - Definice tfid
pouziti - Cast 2: Aplikace na rostlé dievo (49 0080)

Trvanlivost dfeva a vyrobku ze dfeva - Definice tiid ohroZeni
pro biologické napadeni - Cast 3: Aplikace na desky ze dieva
(49 0080)

Zkousky vlivu prostfedi - Cast 2: Zkousky - Zkousky A:
Chlad (34 5791)

Zakladni zkousky vlivu prostiedi - Céast 2: Zkousky -
Zkousky B: Suché teplo (34 5791)
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CSN EN 927-1:1998

CSN EN 927-2:2006

CSN EN 927-3:2007

CSN EN 927-4:2001

CSN EN 927-5:2007

CSN EN 927-6:2007

CSN EN ISO 1043-1:2002

CSN EN ISO 11341:2005

CSN EN ISO 1167-1:2006

CSN EN ISO 1183-1:2004

CSN EN ISO 12944-1:1998

CSN EN ISO 12944-4:1998

CSN EN ISO 12944-7:1999

CSN EN ISO 12944-8:2005
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Natérové hmoty - Povlakové materidly a povlakové systémy
pro dievo ve vnéjSim prostiedi - Cast 1: Klasifikace a volba
(67 2010)

Natérové hmoty - Povlakové materialy a povlakové systémy
pro dfevo ve vnéjsim prostiedi - Cast 2: Soubor pozadavki
(67 2010)

Natérové hmoty - Povlakové materidly a povlakové systémy
pro dievo ve vnéjSim prostiedi - Cast 3: Zkouska piirozenym
starnutim (67 2010)

Natérové hmoty - Povlakové materidly a povlakové systémy
vnéjsi na dievo - Cést 4: Hodnoceni propustnosti pro vodni
paru (67 2010)

Natérové hmoty - Povlakové materidly a povlakové systémy
pro difevo ve vnéjSim prostiedi - Céast 5: Hodnoceni
propustnosti viici vode (67 2010)

Nétérové hmoty - Povlakové materidly a povlakové systémy
pro dievo ve vné&jsim prostiedi - Cast 6: Expozice povlakd
dfeva umélému starnuti s pouzitim fluorescencnich UV lamp
a vody (67 2010)

Plasty - Symboly a zkratky - Cast 1: Zakladni polymery
a jejich specialni charakteristiky (64 0002)

Natérové hmoty - Um¢lé starnuti a expozice umélému zateni
- Expozice filtrovanému zatreni xenonové obloukové vybojky
(67 3097)

Trubky, tvarovky a sestavy z termoplastil pro rozvod tekutin
- Stanoveni odolnosti vnitinimu pretlaku - Cést 1: Obecné
metody (64 3124)

Plasty - Metody stanoveni hustoty neleh¢enych plastii - Cast
I: Imerzni metoda, metoda s kapalinovym pyknometrem
a titra¢ni metoda (64 0111)

Nétérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 1: Obecné zasady
(03 8241)

Nétérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei
ochrannymi natérovymi systémy - Cést 4: Typy povrchi
podkladt a jejich piiprava (03 8241)

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 7: Provedeni
a inspekce praci povrchovych ochran (03 8241)

Nétérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei
ochrannymi natérovymi systémy - Cast 8: Zpracovani
specifikaci pro nové a drzboveé natéry (03 8241)
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COS 801001
3. vydani
Oprava 2

CSN EN ISO 1513:1996

CSN EN ISO 1514:2005

CSN EN ISO 1518:2000
CSN EN ISO 1519:2002

CSN EN ISO 1520:2007
CSN EN ISO 1522:2007

CSN EN ISO 178+A1:2005
CSN EN ISO 17872:2007

CSN EN ISO 179-1:2001

CSN EN ISO 179-2:2000

CSN EN ISO 180:2001

CSN EN ISO 2039-1:2003

CSN EN ISO 2039-2:2000

CSN EN ISO 2360:2004

CSN EN ISO 2409:2007

CSN EN ISO 2431:1997

CSN EN ISO 2808:2007
CSN EN ISO 2812-1:2007

CSN EN ISO 2812-2:2007

CSN EN ISO 2814:2006

CSN EN ISO 306:2005

Natérové hmoty - Prohlidka a pfiprava vzorkti pied
zkousenim (67 3010)

Natérové hmoty - Normalizované podklady pro zkuSebni
natéry (67 3009)

Natérové hmoty - Zkouska vrypem (67 3109)

Natérové hmoty - ZkouSka ohybem (na valcovém trnu)
(67 3079)

Natérové hmoty - Zkouska hloubenim (67 3081)

Natérové hmoty - Zkouska tvrdosti natéru tlumenim kyvadla
(67 3076)

Plasty - Stanoveni ohybovych vlastnosti (64 0607)

Natérové hmoty - Navod na provedeni fezii povlakem na
koroznich vzorcich pro korozni zkousky (67 3101)

Plasty - Stanoveni razové houzevnatosti metodou Charpy -
Cast 1: Neinstrumentovand razova zkouska (64 0612)

Plasty - Stanoveni razové houZevnatosti Charpy - Cast 2:
Instrumentovana razova zkouska (64 0612)

Plasty - Stanoveni rdzové houzevnatosti metodou Izod
(64 0616)

Plasty - Stanoveni tvrdosti - Cast 1: Metoda vtladenim
kulicky (64 0619)

Plasty - Stanoveni tvrdosti - Cast 2: Tvrdost dle Rockwella
(64 0619)

Nevodivé povlaky na nemagnetickych elektricky vodivych
podkladech - M¢feni tloustky povlaku - Metoda vitivych
proudl vyuzivajici zmén amplitudy (03 8185)

Néatérové hmoty - Mtizkova zkouska (67 3085)

Nétérové hmoty - Stanoveni vytokové doby vytokovymi
poharky (67 3013)

Nétérové hmoty - Stanoveni tloustky natéru (67 3061)

Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti kapalindm - Obecné
zkuSebni metody (67 3099)

Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti kapalindm - Metoda
ponorem do vody (67 3099)

Natérové hmoty - Stanoveni stupné kontrastu (kryci
schopnosti) natérovych hmot stejného typu a barvy (67 3015)

Plasty - Termoplasty - Stanoveni teploty meknuti dle Vicata
(VST) (64 0521)
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CSN EN ISO 3251:2003

CSN EN ISO 3668:2001
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CSN EN ISO 4628-5:2004

CSN EN ISO 4628-6:2008

CSN EN ISO 4628-8:2005

CSN EN ISO 527-2:1998

CSN EN ISO 527-3:1997

CSN EN ISO 6270-1:2002

CSN EN ISO 6270-2:2006

CSN EN ISO 6272-1:2004

COS 801001
3. vydani
Oprava 2

Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti vlhkym atmosféram
s obsahem oxidu sifi¢ité¢ho (67 3096)

Natérové hmoty a plasty - Stanoveni obsahu netékavych
podilt (67 3031)

Natérové hmoty - Vizuélni porovnéni barvy natért (67 0530)
Natérové hmoty - Terminy a definice (67 0010)
Natérové hmoty - Odtrhova zkouska ptilnavosti (67 3077)

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérti - Klasifikace
mnozstvi a velikosti defekti a intenzity jednotnych zmén
vzhledu - Céast 2: Hodnoceni stupné puchytkovani (67 3071)

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natért - Klasifikace
mnozstvi a velikosti defektl a intenzity jednotnych zmén
vzhledu - Cast 3: Hodnoceni stupné prorezavéni (67 3071)

Néatérové hmoty - Hodnoceni degradace natért - Klasifikace
mnozstvi a velikosti defektli a intenzity jednotnych zmén
vzhledu - Cést 4: Hodnoceni stupné praskani (67 3071)

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéru - Klasifikace
mnozstvi a velikosti defektli a intenzity jednotnych zmén
vzhledu - Cast 5: Hodnoceni stupné odlupovani (67 3071)

Néatérové hmoty - Hodnoceni degradace natért - Klasifikace
mnozstvi a velikosti defektli a intenzity jednotnych zmén
vzhledu - Cast 6: Hodnoceni stupné kiidovani metodou
samolepici pasky (67 3071)

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéri - Hodnoceni
intenzity, mnoZzstvi a velikosti obecnych vad - Cast 8:
Hodnoceni stupné¢ delaminace a koroze v okoli fezu
(67 3071)

Plasty - Stanoveni tahovych vlastnosti - Cast 2: Zku$ebni
podminky pro tvarené plasty (64 0604)

Plasty - Stanoveni tahovych vlastnosti - Cast 3: Zku$ebni
podminky pro folie a desky (64 0604)

Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti proti vlhkosti - Cast 1:
Kontinuélni kondenzace (67 3108)

Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti proti vlhkosti - Cast 2:
Postup pro expozici zkuSebnich vzorkli v prostiedi
kondenzace vody (67 3108)

Natérove hmoty - Zkousky rychlou deformaci (odolnost proti
uderu) - Cast 1: Zkouska padajicim zavazim, velka plocha
uderniku (67 3018)

13



COS 801001

3. vydani

Oprava 2

CSN EN ISO 6603-1:2000

CSN EN ISO 6603-2:2001

CSN EN ISO 75-1:2005

CSN EN ISO 75-2:2005

CSN EN ISO 7765-1:2005

CSN EN ISO 7784-2:2006

CSN EN ISO 8130-14:2005
CSN EN ISO 8295:2005

CSN EN ISO 8501-1:2007

CSN EN ISO 8501-3:2008

CSN EN ISO 8501-4:2007

CSN EN ISO 8503-2:1996

CSN EN ISO 8504-1:2002

CSN EN ISO 8504-2:2002

Plasty - Stanoveni chovéani tuhych plasti pfi viceosém
raizovém namdhani - Cést 1: Neinstrumentovand razova
zkouska (64 0628)

Plasty - Stanoveni chovani tuhych plasti pfi viceosém
razovém namahani - Cast 2: Instrumentovana razova zkouska
(64 0628)

Plasty - Stanoveni teploty prihybu pii zatizeni - Cast 1:
Obecna metoda zkousSeni (64 0753)

Plasty - Stanoveni teploty prihybu pii zatizeni - Cast 2:
Plasty, ebonit a kompozity vyztuzené dlouhymi vlakny
(64 0753)

Plastové folie a tenké desky - Stanoveni razové houzevnatosti
metodou padajiciho tlouku - Cast 1: Stupnovitd metoda

(64 6003)

Niétérové hmoty - Stanoveni odolnosti proti abrazi - Cast 2:
Metoda s rotujicim brusnym gumovym kotouc¢em (67 3082)

Pragkové natérové hmoty - Cast 14: Terminologie (67 3151)

Plasty - Folie a tenké desky - Stanoveni koeficientu tfeni
(64 6002)

Piiprava ocelovych podkladii pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobki - Vizualni vyhodnoceni Cistoty
povrchu - Cést 1: Stupné zarezavéni a stupné piipravy
ocelového podkladu po uplném odstranéni ptedchozich
povlaki (03 8221)

Piiprava ocelovych povrchii pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobki - Vizualni vyhodnoceni Cistoty
povrchu - Cast 3: Stupné piipravy svartl, hran a ostatnich
ploch s povrchovymi vadami (03 8221)

Piiprava ocelovych povrchii pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobki - Vizualni vyhodnoceni Cistoty
povrchu - Cast 4: Vychozi stav povrchu, stupné pfipravy
a bleskové koroze po vysokotlakém tryskani vodou (03 8221)

Piiprava ocelovych podkladli pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobki - Charakteristiky drsnosti
povrchu otryskanych ocelovych podklada - Cast 2:
Hodnoceni profilu povrchu otryskané¢ oceli komparatorem
(03 8223)

Ptiprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobki - Metody pfipravy povrchu -
Cast 1: Obecné zasady (03 8224)

Piiprava ocelovych podkladli pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkil - Metody pfipravy povrchu -
Cast 2: Otryskavani (03 8224)
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CSN EN ISO 868:2003
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CSN EN ISO 9514:2005
CSN ISO 1629:2001
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CSN ISO 6383-2:1995

CSN ISO 8501-2:2001

CSN ISO 8502-4:1999

CSN ISO 8504-3:2001

CSN ISO 9223:1994

ISO 13477:2008
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Plasty a ebonit - Stanoveni tvrdosti vtlaovanim hrotu
tvrdomeéru (tvrdost Shore) (64 0624)

Plasty - Stanoveni kripového chovani - Cast 1: Krip v tahu
(64 0621)

Plasty - Stanoveni kripového chovéni - Cast 2: Krip v ohybu
pii tiibodovém zatizeni (64 0621)

Korozni zkousky v umélych atmosférach - Zkousky solnou
mlhou (03 8132)

Natérové hmoty - Stanoveni doby zpracovatelnosti kapalnych
systémt - Pfiprava a kondicionovani vzorkli a smérnice pro
zkouseni (67 3033)

Kaucuky a latexy - Oznacovani (64 0004)

Natérové hmoty - Stanoveni zrcadlového lesku natérti bez
obsahu kovovych pigmentt pti tthlu 20°, 30° a 85° (67 3066)

Ochrana proti korozi - Chromatové konverzni povlaky na
zinku a kadmiu - Technické pozadavky (03 8630)

Plasty. Folie a desky. Stanoveni odolnosti proti dalsimu
trhani. Cast 1: Metoda trouser (64 0613)

Plasty. Folie. Stanoveni odolnosti proti dal§imu trhani. Cast
2: Elmendorfova metoda (64 0613)

Ptiprava ocelovych podkladi pfed nanesenim néatérovych
hmot a obdobnych vyrobki - Vizualni vyhodnoceni Cistoty
povrchu - Cast 2: Stupné piipravy diive natfeného ocelového
podkladu po mistnim odstranéni predchozich povlaka
(03 8221)

Ptiprava ocelovych podkladi pfed nanesenim nétérovych
hmot a obdobnych vyrobki - Zkousky pro vyhodnoceni
istoty povrch - Cast 4: Smérnice pro odhad
pravdépodobnosti kondenzace vlhkosti pfed nandSenim
natéru (03 8222)

Ptiprava ocelovych podkladl pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobka - Metody pfipravy povrchu -
Cast 3: Ruéni a mechanizované ¢isténi (03 8224)

Koroze kovli a slitin - Korozni agresivita atmosfér -
Klasifikace (03 8203)

THERMOPLASTICS PIPES FOR THE CONVEYANCE OF
FLUIDS - DETERMINATION OF RESISTANCE TO
RAPID CRACK PROPAGATION (RCP) - SMALL-SCALE
STEADY-STATE TEST (S4 TEST)

Termoplastické roury pro dopravu tekutin - Stanoveni
odolnosti vici rychlému Sifeni trhliny (RCP ) - Zkouska v
malém méfitku v ustaleném stavu (S4 test)
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ISO 13480:1997

ISO 16770:2004

ISO 7724-1:1984

ISO 7724-2:1984

ISO 7724-3:1984

ISO 16241:2005

3.6  ZkuSebni piedpisy

MPSZ03-01

ZP 08-03-96

POLYETHYLENE PIPES - RESISTANCE TO SLOW
CRACK GROWTH - CONE TEST METHOD

Polyetylénové roury - Odolnost viici pomalu rostouci trhling
- Kuzelova zkuSebni metoda

PLASTICS - DETERMINATION OF ENVIRONMENTAL
STRESS CRACKING (ESC) OF POLYETHYLENE -
FULL-NOTCH CREEP TEST (FNCT)

Plasty - Stanoveni praskani polyetylénu za napéti (ESC) -
kripova zkouska s vrubem (FNCT)

METHODS OF TEST FOR PAINTS. OPTICAL TESTS ON
PAINT FILMS. DETERMINATION OF COLOUR AND
COLOUR DIFFERENCE: PRINCIPLES

Metody zkouSeni natéra. Optické zkouSky natérovych filmu.
Urcovani barvy a barevnych rozdili. Obecné zasady
(67 3068)

METHODS OF TEST FOR PAINTS. OPTICAL TESTS ON
PAINT FILMS. DETERMINATION OF COLOUR AND
COLOUR DIFFERENCE: MEASUREMENT

Metody zkouSeni natéri. Optické zkouSky natérovych filmu.
Urcovani barvy a barevnych rozdili. Méteni (67 3068)

METHODS OF TEST FOR PAINTS. OPTICAL TESTS ON
PAINT FILMS. DETERMINATION OF COLOUR AND
COLOUR DIFFERENCE: CALCULATION

Metody zkouSeni natéra. Optické zkousky natérovych filmu.
Urcovani barvy a barevnych rozdilt. Vypocet (67 3068)

NOTCH TENSILE TEST TO MEASURE THE
RESISTANCE TO SLOW CRACK GROWTH OF
POLYETHYLENE MATERIALS FOR PIPE AND
FITTING PRODUCTS (PENT)

Stanoveni odporu polyetylenovych materidli pro roury
a obdobné produkty proti pomalému §iteni trhliny (PENT)

Akreditovany zkuSebni postup hodnoceni odolnosti natéri
proti pronikdni otravnych latek do jejich struktury, VTUO,
Brno 2008

Metoda testovani odolnosti modelovych povrchii vojenské
techniky a materidlu proti pronikani dekontamina¢nich smési,
VTUO, Brno 1996
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3.7  Souvisici zahrani¢ni vojenské dokumenty

A-A-3003A

A-A-52520B

A-A-59276

ASTM D234-82(1998)

ASTM D260-86(2001)

ASTM D4442-92(2003)

AECTP-200 Edition 3

AECTP-300 Edition 3

AEP-7

MIL-B-46506D

LACQUER, SPRAYING, CLEAR AND PIGMENTED FOR
INTERIOR USE

Lak, stiikatelny, bezbarvy a pigmentovany pro interiéroveé
pouziti

HARDWOOD; FLOORBOARDS AND PLATFORMS:
FOR MILITARY VEHICLES

Tvrdé difevo, podlahova prkna a ploSiny: pro vojenska
vozidla

WOOD PRESERVATIVES: WATERBORNE OR WATER
REDUCIBLE

Ochranné prostiedky pro dievo: vodné nebo redukovatelné
vodou

STANDARD SPECIFICATION FOR RAW LINSEED OIL
Standardni specifikace pro surovy Inény olej

STANDARD SPECIFICATION FOR BOILED LINSEED
OIL

Standardni specifikace pro vafeny Inény olej

STANDARD TEST METHODS FOR DIRECT MOISTURE
CONTENT MEASUREMENT OF WOOD AND WOOQOD-
BASE MATERIALS

Standardni zkuSebni metody pro pifimé méfeni obsahu
vlhkosti dfeva a materialii na bazi dieva

ENVIRONMENTAL CONDITIONS

Vliv okolniho prosttedi na vojenskou techniku
CLIMATIC ENVIRONMENTAL TESTS
Zkousky vlivu klimatického prostredi

NUCLEAR, BIOLOGICAL AND CHEMICAL (NBC)
DEFENCE FACTORS IN THE DESIGN, TESTING AND
ACCEPTANCE OF MILITARY EQUIPMENT

Konstrukce, zkouSeni a zavadéni vojenského materidlu
z hlediska odolnosti vi¢i vybranym u¢inkim zbrani
hromadného nic¢eni

BOXES, AMMUNITION PACKING, WOOD,
WIREBOUND

Truhliky, pro baleni munice, dfevéné, dratované
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MIL-DTL-11195

MIL-DTL-2427H

MIL-DTL-53039B

MIL-DTL-81706A

MIL-HDBK-310

MIL-HDBK-509

MIL-HDBK-1110/1

MIL-STD-171E(1)

MIL-W-3688

4 Zpracovatel COS

ENAMEL, LUSTERLESS, FAST DRY, VOC
COMPLIANT, (FOR USE ON AMMUNITION AND
OTHER METALS)

Email, matny, rychle schnouci s vyhovujici VOC (pro pouZziti
na munici a jiné materialy)

BOX, AMMUNITION PACKING, WOOD, NAILED
Truhlik, pro baleni munice, difevény, sbijeny

COATING, ALIPHATIC POLYURETHANE, SINGLE
COMPONENT, CHEMICAL AGENT RESISTANT

Povlak, alifaticky polyuretan, jednokomponentni, odolny
vuci chemickym ¢inidlim

CHEMICAL  CONVERSION  MATERIALS  FOR
COATING ALUMINUM AND ALUMINUM ALLOYS

Chemické konverzni materidly pro povlaky hliniku
a hlinikovych slitin (MIL-C-81706)

GLOBAL CLIMATIC DATA FOR DEVELOPING
MILITARY PRODUCTS

Celosvétova klimaticka data pro vyvoj vojenskych vyrobkt

CLEANING AND TREATMENT OF ALUMINUM PARTS
PRIOR TO PAINTING

Cisténi a Gprava hlinikovych ¢asti pred natirdnim
HANDBOOK FOR PAINTS AND PROTECTIVE
COATINGS FOR FACILITIES

Ptirucka pro barvy a ochranné natéry pro zatizeni
FINISHING OF METAL AND WOOD SURFACES
Povrchova uprava kovovych a difevénych povrchii

WAX EMULSION (RUST INHIBITING)

Voskova emulze (s inhibitory koroze)

VOP CZ, s.p., lokalita VTUO Brno — Mgr. Eva JanCova.
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5 Pouzité zkratky, znacky a definice
5.1  Zkratky a znacky

ACR
ASTM

BOL
CEN
Ccos
CSN
CSVN
Def Stan
DIN

EN

EU
FED-STD
IEC

ISO

MIL
MPO
NATO

OSB
PUR

PVC

PVT

RV

SRJ
STANAG
TP

TTP

Ut OSK SOJ

UV zafeni

Armada Ceské republiky

Americké normy vydané ASTM (American Society for Testing and
Materials)

Bojové otravna latka

Evropsky vybor pro normalizaci (Comité Européen de Normalisation)
Ceské obranné standardy

Ceské technické normy vydané CNI (Cesky normalizaéni institut)
Ceskoslovenské vojenska norma

Britské vojenské standardy (Defence Standards)

Némecké normy vydané DIN (Deutsches Institut fiir Normung)
Evropské normy vydané CEN (European Committee for Standardization)
Evropské unie

Federalni normy USA

Mezinarodni normy vydané IEC (International Electrotechnical
Commission)

Mezinarodni normy vydané ISO (International Organization for
Standardization)

Vojenské standardy USA (Military Standards)
Ministerstvo primyslu a obchodu

Organizace Severoatlantické smlouvy (North Atlantic Treaty
Organization)

Deska z orientovanych plochych tiisek

Polyuretan

Polyvinylchlorid

Pozemni vojenska technika

Relativni vlhkost prosttedi

Systém fizeni jakosti

Standardizacni dohoda NATO (NATO Standardization Agreement)
Technické podminky

Takticko-technické pozadavky

Utad pro obrannou standardizaci, katalogizaci a statni ovéfovani jakosti

Ultrafialové zareni
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VIM
VTUO
ZS0J

5.2 Definice

Dekontaminace

Dekontaminacéni
smes

Chemické
kontaminanty

Vojenska technika a material
Vojensky technicky Gstav ochrany

Zastupce pro statni ovérovani jakosti

Obecny pojem, kterym se rozumi proces vedouci ke snizeni plosné
hustoty kontaminantu na daném povrchu nebo jeho Uplné odstranéni.
Lze ho formulovat i jako proces, vedouci ke snizeni nebo odstranéni
moznosti zasazeni ¢lovéka nebezpecnymi latkami z kontaminovanych
povrchii (COS 051646, STANAG 4521)

Smés latek stanoven¢ho slozeni, kterd je urcena k dekontaminaci. Pro
testovani a hodnoceni odolnosti natérovych systémii se v ACR
pouzivaji tfi zakladni typy dekontaminacnich smési:

- nevodnéd aminoalkoholatova dekontaminacni smés OR 3 (vzhledem
k vysoké agresivité¢ této smési vici natérovym systémiim je tato
sm¢s predurcena jako standard),

- univerzalni chlornanova smés UOR, vyznacujici se siln¢ alkalickou
reakci a vysokou korozni agresivitou pro ocelové a hlinikové
konstrukéni materidly. Vlivem oxidacnich slozek smési muze
dochéazet ke zméndm barevného odstinu natérového systému a tim
ke zménam pozadovanych maskovacich schopnosti,

- dekontaminac¢ni emulze, svym slozenim a zptisobem dekontaminace
otravnych latek spojuje negativni plisobeni organickych slozek se
slozkami oxida¢nimi na natérové systémy.

Prehled dekontaminacnich latek, slozeni dekontaminacnich roztoku
a smesi pouzivanych v ACR je uveden v COS 681001.

Chemické slouceniny a jejich smési, které pii bojovém pouZiti mohou
svymi uCinky usmrtit, vazné¢ poranit nebo zneschopnit osoby,
kontaminovat Zivotni prostfedi, osoby, vyzbroj, objekty a dal§i material.
Maji schopnost pronikat do natérového systému, predevsim do vrchniho
natéru. Zéakladnim nebezpec¢im je moZnost dlouhodobé rezistence
otravné  latky ve  struktufe natéru, znesnadnéni  pfistupu
dekontamina¢nich smési do struktury natéru a vliv dekontaminacnich
prostfedkti na zménu vlastnosti natérového systému. Pro testovani
a hodnoceni odolnosti natérovych systémi se v ACR pouzivaji tfi
zékladni druhy redlnych otravnych latek:

- (3,3'-dimethylbutan-2-yl)-methylfosfonofluoridat — Soman (znaci se
zkratkou GD),

- S-[2-(diisopropylamino)ethyl]-O-ethyl-methylfosfonothiodt — latka
VX (znaci se VX)),

- Bis(2-chlorethyl)sulfid — Yperit sulfidicky (znaci se zkratkou HD).
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Dle zékona 309/2000 Sb. je kone¢na kontrola soubor ¢innosti, kterymi
Utad pro obrannou standardizaci, katalogizaci a statni ovéfovani jakosti
oveéfuje shodu vyrobku nebo sluzby s pozadavky stanovenymi
odbératelem ve smlouvé s dodavatelem.

Chemicky vytvofeny povlak na kovu s pfevazujicim obsahem oxidu,
vznikly puasobenim alkalickych nebo kyselych oxidacnich vodnych
roztok.

Schopnost atmosféry vyvolavat korozi a ovliviiovat spolehlivost
a zivotnost pozemni vojenské techniky. Rozhodujicimi koroznimi
Ciniteli atmosféry pro kovové konstruk¢ni materidly pozemni vojenské
techniky jsou doba ovlh¢eni a tiroven znecisténi atmosféry.

Laboratorni zkousky znak kvality natérovych hmot a natérovych
systémil v rozsahu specifikovaném v ¢l. 6.5 a ¢l. 9.5.1. Natérové hmoty
a natérové systémy, které vyhovély vSem pozadovanym zkouskdm jsou
uvedeny pfiloze E.

Zkreslujici zbarveni povrchu PVT vytvotené rizné velikymi barevnymi
skvrnami podle piedpisu Zen-2-5 nebo dle TTP daného typu PVT.
Vybér a procentudlni obsah jednotlivych barevnych odstinit pro
maskovaci deformacni vzor se provadi dle zvlastnosti barevného
a jasového kontrastu s okolim nebo pozadim v ptfedpoklddaném
prostoru pouziti vojenské techniky.

Vrchni natér natérového systému pozemni vojenské techniky, majici
rozhodujici vlastnosti pfi ochrané proti prostifedkiim prizkumu. V ACR
se jedna o dva zakladni typy maskovacich natéra:

- vrchni nétér jako soucast trvalé povrchové ochrany,
- odstranitelny néatér pro sezénni maskovani (zimni obdobi).

Natérovy systém urceny k ochrané pozemni vojenské techniky proti
prosttedkiim prizkumu ve viditelné a blizké infracervené oblasti
elektromagnetického spektra v oblasti 400 nm az 1200 nm (pro bily
odstin od 300 nm).

Organ statni spravy nebo organizace NATO, kterd vstupuje do
smluvniho vztahu s dodavatelem, definuje produkt a pozadavky na
kvalitu.

Viz CSVN 67 3067, CSN EN 927-1, CSN EN ISO 1043-1, CSN EN ISO
4618, CSN EN ISO 8130-14 a CSN ISO 1629.

Dokument podepsany dodavatelem, ktery stanovuje, Ze produkt
vyhovuje pozadavkim smlouvy.

Schopnost vrstvy (povlaku) propoustét tekutiny; propustnost.

Dokument piednostné urceny pro pouziti pti pofizovani, ktery jasné
a piesné popisuje nezbytné technické pozadavky pro polozky, materialy
nebo sluzby, vcetné postupt, kterymi bude urceno, jak tyto pozadavky
splnit.
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Statni oveérovani
jakosti (SOJ)

Stupen korozni
agresivity

Suchy natérovy
systém

Vystupni kontrola

Zastupce pro statni
ovéfovani jakosti
(ZS0J)

Zivotnost
natérového
systému

Statni ovéfovani jakosti je proces, kterym piislusny narodni uiad
potvrzuje, Ze byly splnény pozadavky smlouvy tykajici se kvality.

Technicky udaj, ktery je zédkladnim podkladem pro vybér natérovych
hmot a natérovych systémul pro atmosféricka prostiedi s pfihlédnutim
ke zplsobiim pouziti a zejména k pozadované Zivotnosti natérového
systému a zivotnosti pozemni vojenské techniky.

Povlak, ktery ztstane na povrchu zkuSebniho vzorku (objektu) po
zaschnuti nebo vytvrzeni vrstev natérového systému.

Soubor ¢innosti (véetné zkouseni v potfebném rozsahu), které¢ provadi
smluvni dodavatel k tomu, aby prokéazal, ze vyrobek vyhovuje
pozadavkiim smlouvy a pro ucely zajisténi objektivniho diikkazu.

Zastupci pro statni ovéfovani jakosti jsou osoby s odpovédnosti za
statni oveéfovani jakosti (SOJ), kteti pfi jednani zastupuji nabyvatele.

Technicky ptedpoklad ocekdvané zivotnosti natérového systému do
prvni obnovy natéru.
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6 NATEROVE SYSTEMY PRO OCHRANU KOVOVYCH POVRCHU

Tento COS specifikuje zakladni pozadavky na:

- klimatickou a korozni odolnost natérového systému, viz ¢l. 6.1,

- optické vlastnosti vrchniho natéru, viz ¢l. 6.2,

- maskovaci vlastnosti vrchniho natéru, viz ¢l. 6.3,

- odolnost

natérového

systému  proti

a dekontaminacnich prosttedkil, viz ¢l. 6.4.

ucinkim bojovych otravnych latek

Pozadavky pro konkrétni typ natérového systému se dle tohoto COS specifikuji
z hlediska rozsahu a pozadovanych hodnot v dokumentaci vyvoje, vyroby a zkouseni (v TTP,
TP, nebo vykresové dokumentaci), nebo ve specifikaci pro vybérova fizeni daného typu PVT.

6.1  Pozadavky na klimatickou a korozni odolnost

Klimaticka odolnost pro sttedoevropské teritorium je vymezena podle STANAG 4370
(AECTP-200) a MIL-HDBK-310 pro klimatické kategorie Cl1 az A2 v rozmezi teplot
okolniho vzduchu od -32 °C do +44 °C. Korozni odolnost se predepisuje podle prifazeného

stupné korozni agresivity atmosféry dle CSN ISO 9223, viz tabulka 1.

TABULKA 1 — Stupeii korozni agresivity atmosféry

Stu‘pf:ﬁ korozni' Korozni agresivita
agresivity atmosféry atmosféry
dle CSN ISO 9223

Cl velmi nizka
C2 nizka
C3 stiedni
C4 vysoka
Cs velmi vysoka

Doporucené minimalni

tloustky natérovych

systtmi pro podklady z oceli

a z hlinikovych slitin uvadi tabulka 2. JestliZe neni v odtivodnénych ptipadech specifikovano
jinak, tloustky natérového systému by nemély piesahovat 250 um.

TABULKA 2 — Doporuc¢ené minimalni tloust’ky natérovych systémi

Stupeii korozni Lokalizace Charakteristika namahani Min. tloust’ky [um]
agresivity natéru na PVT —
atmosféry ocel hlll}l%(OVQ

slitiny
(OX] interiér omezen piimy ucinek koroznich 70 60
Cinitelt vnéjsi atmosféry
C4 exteriér ptimy vliv koroznich ¢initelti 100 90
vnéjsi atmosféry
C5 podvozkova cast ptimy vliv koroznich ¢initelti 130 125
vngj$i atmosféry a piimy ucinek
abraze pfi ostfiku z vozovky
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Natéry musi vyhovét klimatickym a koroznim zkouskam uvedenym v pfiloze B.
Pozaduje se i odolnost proti koroznimu pisobeni provoznich médii (paliv, maziv a jinych
provoznich ptipravkil).

6.2

6.2.1 Pozadavky na barevny odstin vrchniho natéru

Pozadavky na optické vlastnosti vrchniho natéru

Pozadavky na barevny odstin vrchniho nétéru exteriéru uvadi tabulka 3. Pro interiér se
barevné odstiny nevymezuji.

TABULKA 3 — PoZzadavky na barevny odstin vrchniho natéru

Vrchni natér Barevné souradnice a tolerance
Soustava X, Y, Z Soustava CIELAB
Lokalizace Barevny Obchodni . . . | AR
na PVT odstin " oznadeni Xo Yo X Y z L a b e

podvozek | cerny CSN 1999 10,3102 [0,3281 | 4,30 | 4,55 | 5,01 [25,40(-0,17 | -0,64 | 1,5
khaki CSN 5450 10,3449 [0,3585 | 8,42 | 8,75 | 7,24 (35,50 | 1,07 | 738 | 1,5

exteriér — | khaki CSN 5450""  |0,3449 | 0,3585| 8,42 | 8,75 | 7,24 |35,50| 1,07 | 7,38 | 1,5

jednobarevny | 11 ++) RAL 9016 0,3189(0,3377 | 80,97 | 85,76 | 87,20 | 94,21 | -0,66 | 3,38 | 1,5
erveny RAL 3020 0,544810,3345|21,85| 13,42 | 4,84 |43,39|50,58 (31,18 | 1,5

exteriér — | zeleny svétly | CSN 514077 |0,3462 [0,3962 | 12,16 | 13,92 | 9,05 |44,11|-6,94 | 15,94 | ™

fimas‘“’Ya“,im zeleny tmavy | CSN 5330°" | 0,3197]0,3554| 7,21 | 8,01 | 7,33 |34,01|-3,74 | 448 | ™

eforma¢nim

vzorem hnédy CSN 280077 10,3514(0,3518| 8,66 | 8,67 | 7,31 | 35,34 3,89 | 6,82 | "
erny CSN 19997 10,31020,3281 | 4,30 | 4,55 | 5,01 | 25,40 |-0,17 | -0,64 | ™
Zlutopiskovy | CSN 2090 | 0,3803 | 0,3799 | 30,61 | 30,58 [ 19,30 | 62,15 | 6,14 [21,85| ™
bily " RAL 9016 0,3189(0,3377 | 80,97 | 85,76 | 87,20 | 94,21 [ -0,66 | 3,38 |

POZNAMKY:

g Etalony pozadovanych barevnych odstini jsou ulozeny u VTUO Brno.

i Staré obchodni znageni podle vzorkovnice barevnych odstini CSN 67 3067, ktera byla zrusena bez
nahrady. Nyni obchodni oznaceni v CR pfid€luje akreditovand organizace po zadosti vyrobce
o pridéleni ¢isla a jeho evidenci.” Pro koneénou kontrolu a piejimku je rozhodujici soulad
s uvedenymi barevnymi soufadnicemi etalond a AE ;..

9 RAL 9016 vyhovuje pozadavkim STANAG 2835 (COS 108007). Sezénni zimni bily matny natér
musi byt odstranitelny bez poskozeni spodniho maskovaciho natéru vodou bez ptisad nebo lihem.

i Maskovani ochrannym zbarvenim povrchu s infracervenym a spektrozonalnim tcinkem.

) Barevny odstin pro erveny k¥iz sanitnich vozidel (viz COS 681001).

) Viz &l 6.3.1.

X0 » Yo Kolorita (chromati¢nost) natérového systému, x=X/(X+Y+Z); y=Y/(X+Y+Z).

Y Faktor jasu natérového systému, Y=k]p(L)y(L)dA.

Soustava Soutadnice jsou definovany pro iluminant D 65/CIE 1964 (10°), geometrie d/8° (spektrofotometrem

X, Y,Z GretagMacbeth ColorEye XTH).

a CIELAB

AE jax. Maximalni dovolend odchylka pro kazdy odstin® proti etalonu, vyjadiend v jednotkach pro barevny

prostor CIE 1976 (CIELAB), AE,. = V(AL")* + (Aa")’ + (Ab")? (viz tabulka 4).

2 Odstin khaki nemé u ruznych vyrobcii shodné obchodni znaceni 5450, ale napr. 5451, 5454, 5458.
3 Postup objektivniho hodnoceni rozdilu mezi dvéma barevnymi odstiny a sefizenosti barevného odstinu uvddi
CSN 67 3067, ISO 7724-1 az 3, resp. CSN EN 13523-3.
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Tabulka 4 — Zrakovy vjem pro odchylky barevného odstinu
AE 0y Zrakovy vjem
0az0,5 rozdil v odstinu prakticky nerozlisitelny
0,5az1,5 malo znatelny rozdil
1,5az3,0 znatelny rozdil
6,0az12,0 velmi znatelny rozdil

6.2.2 Pozadavky na Kryvost a lesk

Kryvost pii tloustce (100 £ 10) pm sucheho natéru musi byt min. 98 %. UrCovani
kryvosti (poméru kontrastu) se provadi dle CSN EN ISO 2814.

Pro maskovaci natérové systétmy PVT se pozaduje matny vrchni natér. Pfipustné Cislo
lesku barevnych odstinti stanovené dle CSN ISO 2813 pii geometrii méfeni 60° je max. 3, pfi
geometrii mefeni 85° max. 8.

6.3 Pozadavky na maskovaci vlastnosti

Pro maskovaci u¢inek musi natérovy systém vyhovovat:
- barevnym odstinem, viz ¢l. 6.2.1,

- kryvosti a hodnotou lesku, viz ¢l. 6.2.2,

- spektralni charakteristikou, viz ¢l. 6.3.1,

- maskovacim deformaénim vzorem, viz ¢l. 6.3.2.

6.3.1 Pozadavky na spektralni charakteristiky

Spektralni reflektance barevnych odstini maskovacich natéri musi odpovidat
spektralnim charakteristikdm pozadi, pro které jsou uréeny, v rozsahu vilnovych délek 400 az
1200 nm.

Pro bily odstin je vymezen rozsah vinovych délek na 300 az 1200 nm, viz COS 108001.
Toleran¢ni pole spektralnich charakteristik pozadi jsou uvedena v COS 108003.

Spektralni charakteristiky barevnych odstini svétlezelené, tmavozelené, khaki
a Zlutopiskové barvy mohou byt aZ o 5 % pod spodni hranici toleran¢nich poli charakteristik
pozadi, ale spektrozondlni kriterium u odstinli zelenych barev nesmi pievysovat hodnotu 1.

Spektralni charakteristiky barevnych odstinli maskovacich natér ¢erné a hnédé barvy
mohou byt az o 10 % pod spodni hranici toleran¢nich poli charakteristik pozadi.

Spektralni charakteristiky bilé barvy nesmi byt mimo tolerancni pole charakteristik
pozadi.

Maximalni dovolené odchylky AE.x pro barevné odstiny maskovaciho deformacniho
vzorku se taxativné nevymezuji, ale vyzaduje se, aby jejich spektralni charakteristiky
vyhovély pozadavkiim vySe uvedenym.

6.3.2 Pozadavky na maskovaci deformacni vzory

Pozaduje se zakladni maskovaci deformaéni vzor dle piedpisu Zen-2-5 nebo dle TTP
daného typu PVT. Vybér a procentudlni obsah jednotlivych barevnych odstinii pro maskovaci
deformacni vzor se provadi dle zvlastnosti barevného a jasového kontrastu s okolim nebo
pozadim v predpokladaném prostoru pouziti vojenské techniky.
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Maskovaci deformacni vzory se specifikuji z hlediska rozsahu a obsahu jednotlivych
barevnych odstinti v TTP a TP, nebo ve specifikacich pro vyberova tfizeni daného typu PVT.

6.4  Pozadavky na odolnost proti uc¢inkim vybranych chemickych kontaminanti
a dekontaminacnich prostiredki
Pti kvalifikaci natérového systému se posuzuje:
- odolnost proti pronikani kontaminanti (otravnych latek) do struktury natérového
systému,
- odolnost proti ptisobeni dekontamina¢nich smési.
6.4.1 Pozadavky na odolnost proti priniku otravnych latek

Odolnost natérii proti pronikani otravnych latek se hodnoti zkusebni metodou
stanovenou STANAG 4360, Ed. 2 (metoda 8C), kterd je ve VOP CZ,s.p., lokalita VTUO
Brno implementovana do akreditovaného zkusebniho postupu MPSZ03-01.

6.4.2 Pozadavky na odolnost proti ucinkiim dekontaminaénich smési

Odolnost natérovych systémi proti pronikani dekontaminacnich smeési se hodnoti
postupem podle STANAG 4360, Ed. 2 (metoda 7C). Vybér dekontamina¢nich smési ke
zkousce se provadi podle zkuSebniho piedpisu ZP 08-03-96. ZkouSené znaky kvality
natérovych systémi jsou uvedeny v tabulce 5.

TABULKA 5 — Hodnoceni znaki kvality po dekontaminaci

Hodnoceny znak kvality Metodika zkousky Pozadované parametry
hodnoceni po dekontaminaci
Ptilnavost - k podkladu CSN EN ISO 2409 0azl
- mezivrstvova CSN EN IS0 2409 0azl
Barevny odstin CSN 67 3067 vyhovuje ¢l. 5.2.1
ISO 7724-1 az -3

Lesk - 60° CSNISO 2813 max. 3

- 85° COS 108003 max. 8
Tvrdost kyvadlem CSN EN ISO 1522 min. 60 s
nebo tvrdost vrypova CSN EN ISO 1518 min. 1200 g

6.5  Varianty natérovych systému

Podle lokalizace na PVT se rozliSuji natérové systémy pro Cast:

- exteriérovou, vystavenou koroznim u€inklim ¢initeld vnéjsi atmosféry, kontaminantt,
provoznich a dekontamina¢nich médii, viz ¢l. 6.5.1,

- interiérovou, kde je pfimy ucinek koroznich Ciniteld vnéjsi atmosféry omezen, viz ¢l.
6.5.2,

- podvozkovou, vystavenou piimo ulinkiim koroznich Cciniteld wvnéj$i atmosféry,
kontaminantli, provoznich a dekontamina¢nich médii, ostifiku z vozovky, abrazivnim
ucinkiim posypovych materialti a dal§im specifickym vliviim, viz €l. 6.5.3.
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6.5.1 Natérové systémy pro exteriér

Dle pozadavka technické dokumentace se voli natérovy systém s:
- klimatickou a korozni odolnosti, viz ¢l. 6.5.1.1,
- klimatickou a korozni odolnosti s maskovacim uc¢inkem, viz ¢l. 6.5.1.2,
- klimatickou, korozni a chemickou odolnosti, viz ¢l. 6.5.1.3,
- integralnim zabezpeCenim ochrany, viz ¢l. 6.5.1.4.

6.5.1.1 Natérové systémy s klimatickou a korozni odolnosti

Pro exteriér jsou piiklady skladby néatérovych systémi s klimatickou a korozni
odolnosti uvedeny v tabulce 6.

Zakladni reaktivni barva (wash primer) miZe byt nahrazena konverznim povlakem
pod natér (CSN EN 12476, CSN EN 12487, CSN EN ISO 12944-4, CSN EN ISO 12944-8,
CSN ISO 4520).

Pfipousti se rovnéz pouziti natérovych systému jiné skladby, musi vSak vyhovét
pfedepsanym kvalifikacnim zkouskam, viz tabulka 7.

Kvalifikované natérové hmoty a natérové systémy jsou uvedeny v piiloze E.

TABULKA 6 — Priklady natérovych systémii s klimatickou a korozni odolnosti

Typ natérového Pocet Skladba natérového systému*
systému vrstev
Synteticky 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
na vzduchu schnouc 1 Barva synteticka zakladni antikorozni na vzduchu schnouci
2 Email synteticky venkovni matny na vzduchu schnouci
Synteticky 1 Fosfatovy konverzni povlak pod natér
na vzduchu schnoucf 1 Barva synteticka zakladni antikorozni na vzduchu schnouci
2 Email synteticky venkovni matny na vzduchu schnouci
Polyuretanovy 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
dvousloZkovy 1 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
2 Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni matny
Polyuretanovy 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
dvousloZkovy 2 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
1 Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni matny
Polyuretanovy 1 Barva elektroforézni zakladni
dvousloZkovy 2 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
1 Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni matny
Polyuretanovy 1 Fosfatovy konverzni povlak pod natér
dvouslozkovy 2 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
1 Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni matny

* Celkovd minimdlni tloustka na vsech plochdch dle tab. 2. Minimdlni tloustky pro jednotlivé vrstvy ndtérii voli
konstruktér (véetné technologie nandsent a kontroly jednotlivych vrstev po zaschnuti).
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TABULKA 7 — PoZzadavky na kvalitu natérovych systému
Zikladni poZzadavky na kvalitu Pozadované hodnoceni natérovych systémi
pri kvalifikaci uvadi

Fyzikalni a mechanické znaky kvality — zkousky dle Priloha B, tabulka B1
ptilohy B, tabulka B1, s vyjimkou zkousky ¢. 4
Klimaticka odolnost — zkousky dle ptilohy B, tabulka B2, Ptiloha B, tabulka B2
ve zkousce €. 4 a €. 5 doba expozice 500 h
Odolnost v kapalnych prostiedich — zkousky dle ptilohy Priloha B, tabulka B3
B, tabulka B3, s vyjimkou zkousek ¢. 1, ¢. 4 a €. 6
Korozni odolnost — zkousky dle ptilohy B, tabulka B4 Ptiloha B, tabulka B4
Zivotnost natérového systému min. 6 let

6.5.1.2 Natérové systémy s klimatickou a korozni odolnosti s maskovacim tu¢inkem

Natérové systémy musi zabezpecovat maskovaci G€inek v rozsahu vinovych délek 400
nm az 1200 nm, pro bily odstin je vymezen rozsah vinovych délek na 300 az 1200 nm, viz
COS 108001. Spektralni charakteristika vrchniho natéru musi vyhovovat pozadavkim ¢l.
6.3.1. Priklady skladby natérovych systému pro exteriér jsou uvedeny v tabulce 8.

Zakladni reaktivni barva (wash primer) mize byt nahrazena konverznim povlakem
pod natér (CSN EN 12476, CSN EN 12487, CSN EN ISO 12944-4, CSN EN ISO 12944-8,
CSN ISO 4520). Piipousti se rovnéz pouziti natérovych systémil jiné skladby, musi viak
vyhovét predepsanym kvalifikacnim zkouskam, viz tabulka 9.

Kvalifikované natérové hmoty a natérové systémy jsou uvedeny v piiloze E.

TABULKA 8 — Priklady natérovych systémii s klimatickou a korozni odolnosti
s maskovacim uéinkem

Typ natérového Pocet Skladba natérového systému®
systému vrstev
Synteticky 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
na vzduchu schnouci 1 Barva synteticka zakladni antikorozni na vzduchu schnouci
2 Email synteticky matny na vzduchu schnouci s maskovacim ti¢inkem
Polyuretanovy 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
dvouslozkovy 1 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
2 Email polyuretanovy dvouslozkovy matny s maskovacim uc¢inkem
Polyuretanovy 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
dvouslozkovy 1 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
1 Email polyuretanovy dvouslozkovy matny
1 Email polyuretanovy dvouslozkovy matny s maskovacim uc¢inkem
Polyuretanovy 1 Barva elektroforézni zakladni
dvouslozkovy 2 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
1 Email polyuretanovy dvouslozkovy matny s maskovacim uc¢inkem

> Celkovd minimdlni tloustka na vsech plochdch dle tab. 2. Minimdlni tloustky pro jednotlivé vrstvy ndtéri voli
konstruktér (véetné technologie nandsent a kontroly jednotlivych vrstev po zaschnuti).
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TABULKA 9 — PoZadavky na kvalitu natérovych systému
Zikladni poZzadavky na kvalitu Pozadované hodnoceni natérovych systémi
pri kvalifikaci uvadi
Fyzikalni a mechanické znaky kvality — zkousky dle Priloha B, tabulka B1
ptilohy B, tabulka B1
Klimatick4 odolnost — zkousky dle ptilohy B, tabulka B2, Ptiloha B, tabulka B2
ve zkousce €. 4 a €. 5 doba expozice 500 h
Odolnost v kapalnych prostiedich — zkousky dle ptilohy Ptiloha B, tabulka B3
B, tabulka B3, s vyjimkou zkousek ¢. 1 a €. 6
Korozni odolnost — zkousky dle ptilohy B, tabulka B4 Ptiloha B, tabulka B4
Zivotnost natérového systému min. 6 let

6.5.1.3 Natérovy systém s klimatickou, korozni a chemickou odolnosti

Ptiklady skladby natérového systému s klimatickou odolnosti, korozni odolnosti,
s odolnosti proti u¢inkiim BOL a dekontaminaénich prostiedka uvadi tabulka 10. Pfipousti se
rovnézZ pouziti ndtérovych systémi jiné skladby, musi vSak vyhovét predepsanym
kvalifikacnim zkouském, viz tabulka 11. Kvalifikované natérové hmoty a natérové systémy
jsou uvedeny v ptiloze E.

Zakladni reaktivni barva (wash primer) mize byt nahrazena konverznim povlakem
pod natér (CSN EN 12476, CSN EN 12487, CSN EN ISO 12944-4, CSN EN ISO 12944-8,
CSN ISO 4520).

TABULKA 10 — Priklady natérovych systémii s klimatickou, korozni
a chemickou odolnosti

Typ natérového Pocet Skladba natérového systému®
systému vrstev

Polyuretanovy 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
dvouslozkovy 1 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni

2 Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni matny
Polyuretanovy 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
dvouslozkovy 1 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni

1 Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni matny

1 Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni ultramatny
Polyuretanovy 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
dvouslozkovy 2 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni

1 Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni matny
Polyuretanovy 1 Barva elektroforézni zakladni
dvouslozkovy 2 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni

1 Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni matny
Polyuretanovy 1 Fosfatovy konverzni povlak pod natér
dvouslozkovy 2 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni

1 —2 | Email polyuretanovy dvouslozkovy matny venkovni matny

S Celkovd minimalni tloustka na vsech plochdch dle tab. 2. Minimdlni tloustky pro jednotlivé vrstvy ndtérii voli
konstruktér (véetné technologie nandsent a kontroly jednotlivych vrstev po zaschnuti).
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TABULKA 11 - Pozadavky na kvalitu natérovych systémi
Zikladni poZzadavky na kvalitu Pozadované hodnoceni natérovych systému
pri kvalifikaci uvadi

Fyzikalni a mechanické znaky kvality— zkousky dle Priloha B, tabulka B1
ptilohy B, tabulka B1, s vyjimkou zkousky ¢. 4
Klimatick4 odolnost — zkousky dle pfilohy B, tabulka B2 Ptiloha B, tabulka B2
Odolnost v kapalnych prostiedich — zkousky dle ptilohy Priloha B, tabulka B3
B, tabulka B3
Korozni odolnost — zkousky dle ptilohy B, tabulka B4 Ptiloha B, tabulka B4
Zivotnost natérového systému min. 6 let

6.5.1.4 Natérové systémy s integralnim zabezpefenim ochrany

Ptiklady skladby natérového systému s klimatickou a korozni odolnosti, odolnosti
proti u¢inkiim BOL a dekontamina¢nim prostfedktim a s maskovacim uc¢inkem uvadi tabulka
12. Spektralni charakteristika vrchniho natéru musi vyhovovat pozadavkiim ¢l. 6.3.1.

Zakladni reaktivni barva (wash primer) miize byt nahrazena konverznim povlakem pod natér
(CSN EN 12476, CSN EN 12487, CSN EN ISO 12944-4, CSN EN ISO 12944-8, CSN ISO 4520).
Ptipousti se rovnéz pouziti naté€rovych systémi jiné skladby, musi vSak vyhovét pfedepsanym
kvalifikaénim zkouskam, viz tabulka 13.

Kvalifikované natérové hmoty a natérové systémy jsou uvedeny v piiloze E.

TABULKA 12 — Priklady natérovych systémi s integralnim zabezpecenim ochrany

Typ natérového Pocet Skladba natérového systému’
systému vrstev
Polyuretanovy 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
dvouslozkovy 1 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
2 Email polyuretanovy dvouslozkovy matny s maskovacim uc¢inkem
Polyuretanovy 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
dvouslozkovy 1 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
1 Email polyuretanovy dvouslozkovy matny
1 Email polyuretanovy dvouslozkovy matny s maskovacim uc¢inkem
Polyuretanovy 1 Barva elektroforézni zakladni
dvouslozkovy 2 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
1 Email polyuretanovy dvouslozkovy matny s maskovacim uc¢inkem
Polyuretanovy 1 Fosfatovy konverzni povlak pod natér
dvouslozkovy 2 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
1 —2 | Email polyuretanovy dvouslozkovy matny s maskovacim G¢inkem

7 Celkovd minimdlni tloustka na vsech plochdch dle tab. 2. Minimdlni tloustky pro jednotlivé vrstvy natérii voli
konstruktér (véetné technologie nandsent a kontroly jednotlivych vrstev po zaschnuti).
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TABULKA 13 - Pozadavky na kvalitu natérovych systémii
Zikladni poZzadavky na kvalitu Pozadované hodnoceni natérovych systému
pri kvalifikaci uvadi

Fyzikalni a mechanické znaky kvalitu — zkousky dle Priloha B, tabulka B1

ptilohy B, tabulka B1

Klimatick4 odolnost — zkousky dle pfilohy B, tabulka B2 Ptiloha B, tabulka B2

Odolnost v kapalnych prostfedich — zkousky dle ptilohy Ptiloha B, tabulka B3

B, tabulka B3

Korozni odolnost — zkousky dle ptilohy B, tabulka B4 Priloha B, tabulka B4

Zivotnost natérového systému min. 6 let

6.5.2 Natérové systémy pro interiér
Ptiklady volitelnych natérovych systémi pro interiér uvadi tabulka 14.

Zakladni reaktivni barva (wash primer) mize byt nahrazena konverznim povlakem
pod natér (CSN EN 12476, CSN EN 12487, CSN EN ISO 12944-4, CSN EN ISO 12944-8,
CSN ISO 4520). Piipousti se rovnéz pouziti natérovych systémi jiné skladby, musi vsak
vyhovét predepsanym kvalifikaénim zkouSkam, viz tabulka 15.

Kvalifikované natérové hmoty a natérové systémy jsou uvedeny v piiloze E.

TABULKA 14 — Priklady natérovych systémii pro interiér

Typ natérového Pocet Skladba natérového systému®
systému vrstev
Synteticky 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
na vzduchu schnouci 1 Barva synteticka zakladni antikorozni na vzduchu schnouci
1 Email synteticky venkovni na vzduchu schnouci
Synteticky 1 Fosfatovy konverzni povlak pod natér
na vzduchu schnouci 1 -2 | Barva synteticka zakladni antikorozni na vzduchu schnouci
1 Email synteticky venkovni na vzduchu schnouci
Polyuretanovy 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
dvouslozkovy 1 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
1 Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni
Polyuretanovy 1 Barva elektroforézni zakladni
dvouslozkovy 1 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
1 -2 | Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni
Polyuretanovy 1 Fosfatovy konverzni povlak pod natér
dvouslozkovy 1 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
1 —2 | Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni

¥ Celkovd minimdlni tloustka na vsech plochdch dle tab. 2. Minimdlni tloustky pro jednotlivé vrstvy ndtéri voli
konstruktér (véetné technologie nandsent a kontroly jednotlivych vrstev po zaschnuti).
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TABULKA 15 - Pozadavky na kvalitu natérovych systémi
Zikladni poZzadavky na kvalitu Pozadované hodnoceni natérovych systému
pri kvalifikaci uvadi
Fyzikalni a mechanické znaky kvalitu — zkousky dle Priloha B, tabulka B1
ptilohy B, tabulka B1, s vyjimkou zkousky ¢. 4
Klimaticka odolnost — zkousky dle ptilohy B, tabulka B2, Ptiloha B, tabulka B2
s vyjimkou zkousky €. 5, ve zkousce €. 4 doba expozice
500 h
Odolnost v kapalnych prostiedich — zkousky dle ptilohy Priloha B, tabulka B3
B, tabulka B3, s vyjimkou zkousek ¢. 1 a €. 6
Korozni odolnost — zkousky dle ptilohy B, tabulka B4 Ptiloha B, tabulka B4
Zivotnost natérového systému min. 8 let

6.5.3 Natérové systémy pro podvozkovou ¢ast

Ptiklady skladby natérovych systéml uvadi tabulka 16. Pozaduje se pouziti
natérovych hmot s vyraznym protikoroznim u¢inkem a s vysokou odolnosti proti odéru
(hodnoti se podle CSN EN ISO 7784-2).

Zakladni reaktivni barva (wash primer) mize byt nahrazena konverznim povlakem
pod natér (CSN EN 12476, CSN EN 12487, CSN EN ISO 12944-4, CSN EN ISO 12944-8,
CSN ISO 4520).

Pfipousti se rovnéz pouziti natérovych systémil jiné skladby, musi vSak vyhovét
ptedepsanym kvalifikacnim zkouskam, viz tabulka 17.

Kvalifikované natérové hmoty a natérové systémy jsou uvedeny v piiloze E.

TABULKA 16 — Pfiklady natérovych systémii pro podvozkovou ¢ast

Typ natérového Pocet Skladba natérového systému’
systému vrstev
Polyuretanovy 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
dvouslozkovy 1 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
3 Email polyuretanovy dvouslozkovy s antiabrazivnim G¢inkem
Polyuretanovy 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
dvouslozkovy 1 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
3 -4 | Email polyuretanovy dvouslozkovy venkovni matny
Polyuretanovy 1 Fosfatovy konverzni povlak pod natér
dvouslozkovy 2 Barva epoxidova zakladni dvouslozkova antikorozni
3 Email polyuretanovy dvouslozkovy s antiabrazivnim uc¢inkem
Specialni 1 Barva synteticka zakladni reaktivni (wash primer)
3 -4 | Barva specialni antikorozni s antiabrazivnim uc¢inkem

? Celkovd minimadlni tloustka na vsech plochdch dle tab. 2. Minimdlni tloustky pro jednotlivé vrstvy ndtéri voli
konstruktér (véetné technologie nandsent a kontroly jednotlivych vrstev po zaschnuti).
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TABULKA 17 — Pozadavky na kvalitu natérovych systémii
Zikladni poZzadavky na kvalitu Pozadované hodnoceni natérovych systému
pri kvalifikaci uvadi

Fyzikalni a mechanické znaky kvalitu — zkousky dle Priloha B, tabulka B1

prilohy B, tabulka B1, s vyjimkou zkousky ¢. 4

Klimatick4 odolnost — zkousky dle ptilohy B, tabulka B2, Ptiloha B, tabulka B2

s vyjimkou zkousky €. 5

Korozni odolnost — zkousky dle ptilohy B, tabulka B4 Ptiloha B, tabulka B4

Zivotnost natérového systému min. 4 roky

6.6  Aplikace natérovych systémi
6.6.1 Priprava povrchu pod natér

Kovovy povrch pod natér nesmi vykazovat okuje, korozni produkty a zbytky
znecisténi v jakékoliv formé. Piipravu ocelovych podkladii pfed nanesenim natérovych
hmot a obdobnych vyrobkti vymezuje CSN EN ISO 8504-1, CSN EN ISO 8504-2
a CSN ISO 8504-3, postupy odstrafiovani povrchovych vrstev a cizich latek CSN EN
ISO 12944-1, CSN EN ISO 12944-4, CSN EN ISO 8501-1, CSN ISO 8501-2, postupy
pro ostatni podklady CSN EN ISO 8501-3, CSN EN ISO 8501-4 a CSN EN ISO 12944,

Minimalni pozadovany stupeni celkové pfipravy povrchu specifikuji vyrobci
ptislusnych natérovych hmot. Stupen celkové ptipravy povrchu je obvykle u otryskavani Sa
2%, u brouseni povrchu St 3 (CSN EN ISO 8501-1, CSN EN ISO 12944-4), neni-li ve
schvalené technické dokumentaci uvedeno jinak.

Podle technické dokumentace konkrétnich druhti vyrobkii se dovoluje i pouziti tmeld.
Po vybrouseni musi byt tmeleny povrch rovny a matny. Neptipustné jsou nevybrousena nebo
probrousenéd mista az k povrchu materialu, praskliny, trhliny, nezddouci vmeéstky a stopy po
brouseni.

Ptipravu podklad@i z hliniku a slitin hliniku vymezuje MIL-HDBK-509(AT),
pfipravu konverznich povlakl pod natér CSN EN 12476, CSN EN 12487, CSN ISO 4520
a MIL-DTL-81706A.

6.6.2 NanaSeni natérovych hmot

Upravu natérovych hmot pted nanasenim a vhodné technologie nanaseni ptedepisuje
jejich vyrobce. Doba zpracovatelnosti natérové hmoty se stanovi dle CSN EN ISO 9514, doba
proschnuti dle CSN EN 29117.

Podle pozadavki CSN ISO 8502-4 nesmi byt natérové hmoty aplikovany pfi nizsich
teplotach povrchu nez 3 “C nad rosnym bodem. Podminky pro aplikace natérovych hmot
a zpusoby nanaseni specifikuje CSN EN ISO 12944-7.

Pro nastiik jsou vyvinuty technologie:

- vzduchovym stfikanim, klasicky postup pouzivajici velky objem vzduchu pfi tlacich 2 — 7
bar (20 — 70 kPa). Vysledkem je velmi dobré rozpraseni barvy, ale vyssi ptestiik (vysoké
ztraty barvy rozptylené do okoli) a tim mens$i pfenosovd ucinnost. Technologii lze
regulovat, ¢im vice vzduchu se pouzije pro rozpraseni barvy, tim lepsi je kvalita povrchu,
¢im ma4 tento proud vzduchu niz8i tlak, tim nizSich pfestiika se docili.
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Pro zvySeni produktivity a snizeni ztrat zpisobenych tUnikem barvy do okoli byly

vyvinuty tfi systémy:

e LP (HVLP) nizkotlaka technika stfikdni, HVLP (High Volume Low Pressure)
pouziva pro rozprasovani barvy velky objem vzduchu o nizkém tlaku do 0,7 bar
(70 kPa). Vysledkem je nizky pfestiik a vysokd pienosova Ucinnost (mnozstvi
barvy, které se dostane na lakovany povrch v porovnani s celkovou spotiebou
barvy);

e MP (Medium pressure) stiedotlaka technika stiikani, pracuje pti tlaku 0,7 — 1,5 bar
(70 kPa — 150 kPa), zabezpecuje nizkou spotfebu materidlu a vysokou rychlost
aplikace pii optimalnim rozpraSovani (mlzeni);

e HP (High pressure) vysokotlaka technika, dosahuje extrémné kvalitni rozprasovani
pti tlaku v rozsahu mezi 3,5 az 4 bar (350 kPa — 400 kPa);

- airless - bezvzduchovym stiikdnim, natérovd hmota se protlacuje vysokym tlakem pies
uzkou stérbinu stiikaci trysky. Pritok natérové hmoty je urcen velikosti trysky a tlakem,
tvar paprsku je plochy a jeho Sitku nelze regulovat s vyjimkou pouziti stavitelnych trysek;

- airless s pfidavnym vzduchem (tzv. airmix), systém pouziva pneumatické Cerpadlo pro
dosazeni vysokého tlaku. Pfidanim dodate¢ného vzduchu o tlaku max. 2,5 bar (250 kPa)
do paprsku (nastiikového kuzele) se zlepsi rozpraSeni barvy a tim i kvalita vysledného
povrchu. Vysledny tvar paprsku je plochy a jeho $itku Ize v menSich rozsazich regulovat
na pistoli.

Kvalitu kone¢ného povrchu, G€¢innost nanaseni barev a snizovani emise tékavych latek
lze ovlivnit pouzivanim vicekomponentnich (2K) materidlti, ohfevu a elektrostatického
efektu. 2K materidly diky schopnosti vytvrzovat se chemickym procesem snizuji
i energetickou a ¢asovou naro¢nost na dosouseni. Elektrostaticky podporované rozprasovaci
procesy jsou vysoce hospodarné.

5 Neni-li stanoveno jinak, aplikovany nétér se suSi za standardizovanych podminek
(CSN EN 23270), tj. pti (23 £ 2) °C a relativni vlhkosti prostiedi (50 £ 5) %.

6.6.3 Hodnoceni aplikovaného natérového systému

Prehled hodnocenych znakt kvality pfi kvalifikaci (na vzorcich) je uveden v pfiloze B,
hodnocené znaky kvality na nové i opravované PVT jsou uvedeny v ptiloze C.

6.6.3.1 Vzhled natéru

Povrch natéru musi byt souvisly, hladky, bez stecenin, zaclon, lepivych a zvrasnénych
mist. Nepfipustné jsou puchyte, zvedani zakladniho natéru, trhliny, hrubé tahy po Stétci a jiné
vizualné zjistitelné defekty.

6.6.3.2 Tloust’ka povlaku

Pozadovanou minimalni tloustku specifikuje zadavatel. Tloustka povlaku se hodnoti
jako priméra hodnota z 20ti méfeni, provedenych na jedné Casti povrchu. Hodnoceni
tloustky povlaku se fidi podle CSN EN ISO 2808.

6.6.3.3 Prilnavost povlaku

Pro povlaky tloustky <250 pm se provede mfizkova zkouska podle CSN EN ISO
2409. Pozadovanym vysledkem hodnoceni je stupeil nula, max. stupenn 1. CSN EN ISO 2409
stanovuje vzdalenost mezi jednotlivymi fezy mftizky. Pti tlouStce povlaku do 60 pm je
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vzdélenost mezi jednotlivymi fezy miizky 1 mm, pii tloust’ce od 60 do 120 pm jsou to 2 mm
a pfi tloust'ce od 120 um je vzdalenost mezi jednotlivymi fezy miizky 3 mm.

Pfilnavost u tlustSich povlakil nez 250 um musi byt pfednostné stanovena odtrhovou
zkouskou podle CSN EN ISO 4624.
6.6.3.4 Barevny odstin

Barevny odstin povlaku musi odpovidat referencnimu barevnému odstinu (viz ¢l.
6.2.1) a splnovat piripustnou odchylku AE . .

6.6.3.5 Lesk

Lesk se hodnoti podle CSN ISO 2813 pod tthlem 60 stupiiti. Maximalni p¥ipustné &islo
lesku pro exteriérové ¢asti je 3.

6.6.4 Opravy natérovych systémi v ramci oprav PVT

Opravy poskozeného natérového systému se provadéeji podle:

- rozsahu poskozeni,

- skladby poruseného natérového systému,

- doporucené technologie dodavatele natérovych hmot.
Pti opravé mistné poskozeného natérového systému PVT se doporucuje postup:

- odstranéni veskerého znecisténi, zbytkd paliva nebo oleji a usazenin sazi (detergenty
nebo rozpoustédly),

- oplachnuti tlakovou horkou vodou a vysusSeni,

- prekryti povrchi, které nesméji byt poskozeny (polyetylenovou folii, adhezni
hlinikovou folii aj.),
- odstranéni poskozeného natdru dle CSN ISO 8501-2 nebo CSN EN ISO 12944-4:
e stupenn pfipravy povrchu P Sa 2% (tj. CasteCna ptiprava povrchu mistnim
otryskavanim),
e stupenn pfipravy povrchu P St 3 (tj. CasteCna piiprava povrchu mistnim
mechanizovanym nebo ru¢nim ¢isténim),
e stupen ptipravy povrchu P Ma (tj. ¢asteCna ptiprava povrchu mistnim strojnim
brousenim) aj.,
- prebrouseni povrchu brusnym papirem (napt. Scotchbrite A — velmi jemny),
- zabrouSeni okraje natéru do plynulého pfechodu,

- dakladné odmasténi povrchu tlakovou horkou vodou, vodou s detergentem nebo
rozpoustédlem,

- podle potieby tmeleni polyuretanovym tmelem a ptebrousenti,

- dokonalé odstranéni prachu z brouseni,

- naneseni jednotlivych vrstev natérového systému v tloustkdch ptedepsanych
konstruktérem (navazuji plynule na ptivodni povrch).

U lokalnich oprav v provozu musi provozovatel zabezpecit opravu pouze provérenymi
kvalitnimi néatérovymi hmotami pro opravovany natérovy systém, viz piilohy A a E.
Opravené misto musi vykazovat hladky povrch bez steCenin a jinych vad natéru, odpovidajici
odstin a lesk, aby nebyl vizualné patrny rozdil. Celkova tloustka opraveného natéru musi
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odpovidat pozadavkim ¢l. 6.1. Pfilnavost k podkladovému kovu a pfilnavost mezivrstvova,
stanovena dle CSN EN ISO 2409, musi vykazovat stupeii 0 az 1.

V ptipadég, Ze natérovy systém je poskozen na ploSe presahujici 40 % celkové plochy,
doporucuje se jeho odstranéni a obnova natérového systému na celém povrchu pouze
provéfenymi kvalitnimi natérovymi hmotami, viz pfilohu E. K odstranéni lze vyuzit
otryskavani, chemické odstraiovani natéri, nebo vysokotlakovy kapalinovy paprsek
v rotanim tryskacim nastroji.

V ptipadé aplikace nového natérového systému na stavajici systém, jehoz tloustka
nepfevySuje 180 um, se aplikace provede dle schvalenych technologickych postupii

zhotovitele. Znaky kvalityopravovaného povrchu musi vyhovovat pozadavkim stanovenym
v tabulce ptilohy C.
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7 NATEROVE SYSTEMY PRO OCHRANU PLASTICKYCH HMOT

Ptelakovanim povrchu plastické hmoty vhodnym natérovym systémem Ize vyznamné
zvysit jeji odolnost proti mechanickému poskozeni i proti vlivim chemikalii (napf. Cisticich
prostiedkll). Zaroven je branéno jejimu rychlému starnuti vlivem vnéjSich faktora piisobicich
v daném prostiedi.

Pti volbé ochrany plastickych hmot je nutno ptihlédnout ke skutecnosti, Ze vétSinou
maji problematick¢ povrchové napéti, které je déno jejich fyzikdlnimi vlastnostmi
a technologii zpracovani. Piiprava povrchu pod natér ma proto rozhodujici vliv na kvalitu
povrchové ochrany. Vyslednou kvalitu lakované vrstvy podstatné ovliviiuje vybér vhodného
natérového systému, ktery zajisti smacivost povrchu, tvorbu filmu a pfilnavost k substratu, viz
¢l.7.2a¢l. 7.3.2.

Sortiment technicky vyznamnych plastickych hmot je uveden v tabulce 18.

TABULKA 18 — Technicky vyznamné plastické hmoty

Zkratka Vyznam zkratky Obchodni Vyrobce Charakteristika plastické hmoty
nazev
PS polystyren Edistir Montedison
Hostyren | Hoechst
Polystyrol | BASF termoplasticka,
Styron DOW velmi citliva na rozpoustédla,
Vestyron | Hiils snadno rozpustna v esterech a ketonech,
SAN styren-akrylonitril Luran BASF v plameni taje
Starasan | Montedison
Tyril DOW
ABS akrylonitril-butadien- ABS Zipperlin
styren Cycolac General Electric

Diapet Mitsubishi
Lacqran Atochem
Lustran Monsanto
Magnum |DOW
Novodur | Bayer
Ronfalin | DSM

Terluran | BASF termoplasticka,
Urtel Montedison citliva na rozpoustédla,
PC polykarbonat Apec Bayer rozpustna v esterech a ketonech,
Bayblend | Bayer v plameni taje
Cycoloy General Electric
Lexan General Electric

Makrolon | Bayer
Xantar DSM
Xenoy General Electric

PMMA | polymethylmethakrylat Degalan Degussa
Deglas Degussa
Lucite Du Pont
Lucryl BASF
Plexiglas | R6hm

(pokracovani)
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TABULKA 18 — Technicky vyznamné plastické hmoty (dokonceni)
Zkratka Vyznam zKkratky Obchodni Vyrobce Charakteristika plastické hmoty
nazev
PA polyamid Bergamid | Bergmann
Celstran Hoechst
Durethan Bayer
Grilamid Ems Chemie
Maranyl ICI
Ultramid BASF
Vestamid | Hils termoplasticka,
Zytel Du Pont citliva na rozpoustédla,
PPO polyfenylenoxid Noryl General Electric | obtizn¢ rozpustna v esterech a ketonech,
Biapen Chemolimpex v plameni taje
PBTP polybutylentereftalat Arnite Akzo
Celstran Hoechst
Crastin Ciba Geigy
Deroton ICI
Hostadur Hoechst
Pocan Bayer
Ultradur BASF
PP/ polypropylen Appryl Schulmann
PP- a modifikace Hostalen Hoechst
EPDM Kastilene | Eni Chem
Hifax Himont
Novolen BASF
Polypropyl | gtatil termoplasticka,
ene Procom ICI nerozpustna v esterech a ketonech,
Probathene ICI voskovity povrch
yp ,
Stamylan DSM v plameni taje
Vestolen N
Hiils
PE polyethylen Alkathene |ICI
Hifax Himont
Hostalen Hoechst
Lupolen BASF
PUR polyuretan Baydur Bayer
Elastolit BASF
UF mocovino-formaldehyd Basopor BASF
Cibanoid Ciba Geigy
Resopal ROmmler
MF melamin-formaldehyd Bakelite Riitgers
Keramin Phoenix neni termoplasticka, tvrditelna,
Melopas Ciba Geigy nerozpustna v esterech a ketonech,
Resopal Rémmler rozloZitelna v plameni (zuhelnati)
Ultraplas Dynamit Nobel
UP nenasyceny polyester Bakelite Riitgers
Keripol Phoenix
Leguval Bayer
Menzolit | Menzolit
Palatal BASF
Vestopal Hiils
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7.1  Pozadavky na natér (natérovy systém)

Plastické hmoty jsou ve vétSiné piripadii minoritni, ale integralni soucasti PVT.
Pozadavky na klimatickou a korozni odolnost, optické vlastnosti, maskovaci vlastnosti
a odolnost natéru vici kontaminantim se specifikuji podle ¢l. 6.1 az 6.4.

Pozadavky na natérovy systém mohou zahrnovat odolnost vrchniho natéru proti odéru,
proti vod¢ a proti uderiim kamink, stejné€ jako vysokou kvalitu povrchu.

U soucasti provozné namdhanych je pozadovéno, aby aplikované natéry (natérové
systémy) na plastické materidly vyznamné nezmeénily jejich mechanické a fyzikalni vlastnosti.
Doporucuje se pii vybéru natérovych hmot kontrola jejich vlivu na pozadované mechanické
a fyzikalni vlastnosti chranénych plastickych materiala, viz ¢l. 7.5.2.

Pozadavky pro konkrétni typ natérového systému na plastovém dilu se z hlediska
rozsahu a pozadovanych hodnot specifikuji v TTP, TP, vykresové dokumentaci a ve
specifikaci pro vybérova fizeni daného typu PVT.

7.2  Varianty natéru a natérovych systémi
Natérové hmoty pouzivané pro lakovani se d€li na dva zakladni typy:

- vhodné pro plastické materidly, které barva nenarusi pisobenim fedidel nebo monomert,
lakované vrstvy resp. vrstva musi drzet vlastni adhezi (napf. polyolefiny a kopolymery,
nékteré polyestery aj.). Tyto neni mozné lakovat bez ptredchozi povrchové Upravy, kterou
se docili smacitelnosti, resp. Gpravy hodnoty povrchového napéti lakovaného materialu.
Neptedupravené PE a PP maji povrchové napéti pfiblizné 30 mN.m™. Dobie
predupravené PE a PP by pro lakovani mély mit povrchové napéti 38 - 40 mN.m™.
Materialy s povrchovym nap&tim niz§im nez 37 mN.m™' zptisobuji problémy s adhezi;

- vhodné pro plastické materidly, které barva Caste¢né¢ napadd svymi rozpoustédly, tzn.
rozpoustédla snizi povrchové napéti a dojde k pozadované adhezi mezi barvou a dilem
(napf. polymetylmetakrylat aj.).

Volba natéru resp. natérového systému a zplsobu aplikace zavisi na konecném
pouziti. Pro lakovani plastovych vyrobkli musi byt zohlednény specifické naroky na piipravu
povrchu, slozeni natérového systému a zplUsoby nanaSeni (viz 7.4). V zavislosti na
specifickych pozadavcich mohou byt nutné jedna az ¢tyti vrstvy natéru (ptiklady viz tabulky
19 az 22). Pfedev§im jsou pouzivany jednoslozkové a dvouslozkové systémy na bazi
polyuretanti. Mohou byt pouzity i povlaky z praskovych organickych natérovych hmot a pro
dekorativni natéry interiéri vozidel vodou feditelné natérové systémy.

Na povrch zvlasté problematickych plastickych hmot (napt. polypropylen) je nutné
nanaset dodatecny zakladni natér. Pro mékcené plastické hmoty (napt. PUR pénu) je potteba

nanést izola¢ni nebo inhibujici podkladovy natér k zamezeni migrace zmékcovadel. Pro
vyrovnani povrchovych nerovnosti se ptfidava elasticky tmel nebo vhodny plnic.

TABULKA 19 — Jednovrstvé lakovani

Skladba Oznadeni vrstvy Pouzitelné natérové hmoty
natérového systému

1 vrstva Vrchni natér Rozpoustédlovy dvouslozkovy natér
nebo natér vytvrzovany UV zafenim

POZNAMKA: jednovrstvé lakovéani se pouziva pro soudasti s naroky na mimofadné hladky a homogenni
povrch (napft. paraboly reflektortt).
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TABULKA 20 — Dvouvrstvé lakovani
Skladba Oznaceni vrstvy Pouzitelné natérové hmoty

natérového systému

suSeni.

1. vrstva Zakladni nateér Rozpoustédlovy (napt. dvouslozkovy podkladovy natér)
2. vrstva Vrchni natér Rozpoustédlovy dvouslozkovy natér =
POZNAMKY:

* r r 5% r 4 ~ A ~r r r . o e
) zakladni natéry musi byt sueny (napk. v susicich zonach cirkulujicim vzduchem pii 60 °C),
ok ~ . . 7w r 4 r . ~ . W 4
) Ize pouzit i techniku nanageni ,,mokry do mokrého*, aby se odstranily pozadavky na meziopera&ni

TABULKA 21 — Trivrstvé lakovani

Skladba
natérového systému

Oznaceni vrstvy

Pouzitelné natérové hmoty

1. vrstva Zakladni natér Rozpoustédlovy (napi. dvouslozkovy podkladovy natér)
2. vrstva Podkladovy natér | Rozpoustédlovy jednoslozkovy natér

3. vrstva Vrchni natér Rozpoustédlovy dvouslozkovy natér

POZNAMKY:

) zékladni natéry musi byt suseny (napf. v susicich zénach cirkulujicim vzduchem pfi 60 °C),
™) 1ze pouzit i techniku nanaseni ,,mokry do mokrého*, aby se odstranily pozadavky na mezioperacni

suseni.
TABULKA 22 — Ctyivrstvé lakovani
Skladba Oznaceni vrstvy PouZitelné natérové hmoty
natérového systému
1. vrstva Zakladni natér Rozpoustédlovy (napi. dvouslozkovy podkladovy natér)
2. vrstva Podkladovy natér | Rozpoustédlovy jednoslozkovy natér
3. vrstva Vrchni natér Rozpoustédlovy dvouslozkovy natér”
4. vrstva Vrchni natér Rozpoustédlovy dvouslozkovy natér =
POZNAMKY:

" zékladni natéry musi byt suseny (napf. v susicich zénach cirkulujicim vzduchem pfi 60 °C),

ok ~r L3 b3 7w 4 4 r L3 ~ » v r
) Ize pouzit i techniku nanaseni ,,mokry do mokrého®, aby se odstranily pozadavky na mezioperaéni
suSeni.

Vybér vhodnych natérovych hmot, jakoz 1 vhodnou predipravu povrchu plastickych
hmot je nutno konzultovat s vyrobci natérovych hmot. Pocet nastiikii pro dokonalé kryti

specifikuje vyrobce natérové hmoty.

7.3  Priprava povrchu pod natér

Podklad musi byt bez separatori a vysuSeny, proto se doporucuje nechat dily
z plastickych hmot pted Cisténim 60 minut temperovat pii teplot¢ 60 °C, aby separatory

a vodni para vytckaly.
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7.3.1 Cisténi povrchu

Pro cisténi povrchu plastového materialu mohou byt pouzity razné zpusoby:

- manudlni (ru¢nim otiranim textiliemi napusténymi rozpoustédlem, nebo smési vody

s 5 % isopropanolu apod.);

- postfikem vodou a chemickymi prostfedky;
- postupnym prichodem riznymi zénami, napt.:

e prvni odmast'ovani vodnym alkalickym ¢isticim prostfedkem,

e oplach vodou,

e druhé odmastovani slab¢ alkalickym Cisticim prostfedkem,

e oplach vodou,

e konec¢ny oplach demineralizovanou vodou.

Nérocnost potfebného ¢isténi zavisi na druhu a mnozstvi pouzitych separétori. Pro
podpofeni Gcinnosti €isténi 1ze pouzit brusné pleny. Rozpoustédla pouzita pro €isténi se musi
nechat dobfe vytékat (ptes noc pii 20 °C nebo 30 - 40 min. pii 60 °C).

Po cisticim procesu jsou dily ofoukany, suSeny a chlazeny. Pfed povrchovou tpravu
musi byt provedena pieduprava povrchu napi. pro zvyseni pfilnavosti povrchu (zvlasté pti
nanaseni vodou feditelnych systémi), pro aktivaci povrchu, pro zvyseni elektrické vodivosti

povrchu (pfi pouziti elektrostatickych zplisobli nanaSeni) nebo pro snizeni vad povrchu
(vytvotenych pronikanim jednotlivych slozek plastu).

Po suSeni je povrch dilu obvykle aktivovan upravou plamenem nebo plasmovou
ionizaci, metodou elektrického vyboje (korona technika), fluoridizaci, ktera poskytuje vyhody
jednovrstvého povlaku a umoziuje delsi dobu skladovani dild pfed naslednym lakovanim, viz
¢l. 7.3.2.

Soucasti zhotovené z polyuretanu neni nutné upravovat.
7.3.2 Vliv povrchového napéti plastickych hmot na aplikaci natéru

Plastické hmoty maji problematické povrchové napéti, které je dano jejich fyzikalnimi
vlastnostmi. Orientatni hodnoty povrchového napéti nékterych plastickych hmot jsou
uvedeny v tabulce 23.

Tabulka 23 — Orienta¢ni hodnoty povrchového napéti plastickych hmot

Plastické hmoty s povrchovym napétim Povrchové napéti
[mN.m™]
vysokym Kapton 50
Fenolplasty 47
Nylon 46
Alkyd 45
Polyester 43
Epoxid 43
Polyuretan 43
ABS 42
(pokracovani)
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Tabulka 23 — Orientacni hodnoty povrchového napéti plastickych hmot (dokonceni)

Plastické hmoty s povrchovym napétim Povrchové napéti
[mN.m™]
vysokym Polykarbonat 42
PVC 39
Noryl 38
Akrylat 38
nizkym PVA 37
Acetal 36
EVA 33
Polystyrén 31
Polypropylen 29
Tedlar 28
Teflon 18

Aby natérova hmota smacela povrch a pfitom byla spojena dostatecnymi adheznimi
silami, musi byt jeji povrchové napéti mensi nez povrchové napéti lakovaného predmétu. Pro
dobrou pfilnavost natéru k podkladu mél by mit podklad povrchové napéti alesponi o 7 az 10
mN.m™ vys$si nez natérova hmota.

Nespliiuje-li rozdil povrchovych napéti barvy a plastového dilce vyse uvedené, je
moznost upravit natérovou hmotu nebo podkladovy materiadl (plastovy dil). Ve vétSing
pripadl neni vhodné zasahovat do vlastnosti natérové hmoty. Osvédceny zplsob a v praxi

v

nejvyuzivanéjsi je zvySovani povrchového napéti plastového dilce.

Povrchovou tupravu je mozno provést prudkym a kratkym ozehem, plasmou,
koronovym vybojem iontd anebo chemicky (fluorizace). Zptsob je volen podle materialu
a tvaru dilu (u tvarove slozitych vyrobkii neni oZehem dotCena cela plocha dilce). Specifickou
vlastnosti plastd je, Ze maji tendenci k navratu do piivodniho stavu a to nejenom tvarového,
ale také v oblasti hodnoty povrchového napéti. Po povrchové Uprave (aktivovany material)
dojde ke zvySeni povrchového napéti, které vSak rychle klesne. Poté se klesani zpomali
a asymptoticky pokracuje az k trvalému stavu. Ve vétSin€ piipadu konc¢i na hodnotach
povrchového napéti vyssich nez u neaktivovaného materidlu.

Méfeni povrchového napéti se provadi méfenim uhlu smaceni nebo zkuSebnim
inkoustem. Pfesnost méfeni inkoustem je £1 mN.m™. Pro snadn&j§i manipulaci a jednodussi
znaCeni je tfada testovacich tekutin v popisovacich, které jsou vhodné jak pro urovani
povrchového napéti na plastech, tak na kovech.

7.4  Aplikace natéru (natérovych systémii)

Natéry se nanaSeji automaticky nebo manualnég, nejcastéji vysokotlakym stiikanim
pistolemi, viz ¢l. 6.6.2. Zékladni natér mize byt rozpoustédlovy nebo pro interiéry vodou
feditelny (musi byt ale pfedem ovéfena jeho vyhovujici pfilnavost). Pfed nanasenim
naslednych vrstev musi byt zdkladni natéry suSeny (napf. v suSicich zonach cirkulujicim
vzduchem pii 60 °C az 80 °C). Podkladovy natér je nandSen stejnym zpisobem jako zékladni
natér. Jako podkladové natéry lze pouzit jednoslozkové natérové hmoty rozpoustédlové nebo
pro interiéry vodou feditelné. Po naneseni podkladového natéru se aplikuje béZzna
rozpoustédlova dvouslozkova vrchni natérova hmota. Lze pouZit i techniku nanaSeni ,,mokry
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do mokrého®, aby se odstranily pozadavky na mezioperacni suseni. Po vytékani jsou vrstvy
natéru suseny v susarné.

Je mozny i elektrostaticky zptsob nanaseni. Pfi tomto zptisobu povrchové upravy je
nanasen béznymi stiikacimi pistolemi elektrovodivy podkladovy natér, na ktery muze byt
rovnéz stiikacimi pistolemi aplikovan zdkladni natér. Vrchni natér miize byt nanaSen
elektrostaticky (napi. rotacnimi zvonky). Elektrostatické techniky nemohou byt pouzity pro
jednovrstvé povlaky.

Zvlastnim zptsobem aplikace je lakovani ,,ve formé“. Pfi tomto zplsobu je na
vyhiatou lisovaci formu nanesen antiadhezni prostfedek a natér je nastiikdn do formy na
vrstvu tohoto prostiedku. Pfi tomto zpiisobu je podil ptestiiku, tedy materialovych ztrat,
celkem nizky (okolo 20 %). Po kratké dobé vytékani jsou do formy nality smichané
polyuretanové slozky. Pii vypénovani v uzaviené formé dochazi k silnému spojeni materialu
s povlakem. Pouzity povlak musi byt kompatibilni s pouzitym antiadheznim prosttedkem
a polyuretanovym materialem.

Suseni a vytvrzovani je vzhledem k tepelné citlivosti nékterych plastickych hmot
podkladu vétSinou provadéno pii teplotdich do 80 °C, v nékterych ptipadech az 135 °C
a vytvrzovani probiha pfi teploté¢ az 110 °C. Pii vytvrzovani UV zafenim a elektronovym
paprskem muze u nekterych plastl dochazet k zeZloutnuti svétlych barevnych odstint.

Prelakované dily z plastickych hmot nesmé&ji byt nasledujicich 6 tydnt cistény
vysokym tlakem. Po uplynuti této doby musi byt pfi ¢isténi zachovdn minimalni 30 cm odstup
trysky od objektu.

7.5  Hodnoceni znaki kvality
7.5.1 Hodnoceni znaku kvality povlaki pro ochranu plastickych hmot

Natérové hmoty pro ochranu plastickych hmot nepodléhaji kvalifika¢nim zkouskam
jako natérové systémy a povlaky pro kovové povrchy VTM.

Zkousky kvality povlakti (SRJ, kone&na kontrola ZSOJ) a hodnocené znaky kvality
(napt. barevny odstin, lesk, pfilnavost, popt. tloustku zavislou na poctu vrstev lakovani)
ptedepisuje odbératel. Hodnoceni se provadi podle schvéalené technické dokumentace (TTP,
TP, vykresy).

Natér (natérovy systém) musi byt po zkousce pfilnavosti miizkovou metodou dle CSN
EN ISO 2409 klasifikovan stupném max. 1. CSN EN ISO 2409 stanovuje vzdalenost mezi
jednotlivymi fezy mtizky. Pfi tloust’ce povlaku do 120 um je vzdalenost mezi jednotlivymi
fezy miizky 2 mm a pfi tlouSt’ce od 120 do 250 um je vzdalenost mezi jednotlivymi fezy
miizky 3 mm. Neni-li v odivodnénych ptipadech specifikovano jinak, vétsi tloustky povlakt
se nepoZzaduji.

7.5.2 Hodnoceni mechanickych a fyzikalnich vlastnosti plastickych hmot

7.5.2.1 Standardni metody hodnoceni materiala

Stanoveni tahovych vlastnosti plasti (vstiikovana télesa, desky, folie) CSN EN ISO 527-2
CSN EN ISO 527-3

Stanoveni ohybovych vlastnosti plastil (vstiikovana télesa, desky) CSN ENISO 178

Stanoveni vlastnosti odvozenych od priibéhu tahové zatézovaci sily ~ CSN EN ISO 8295
(napf. koeficient tfeni )
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Stanoveni odolnosti folii (desek) proti dalSimu trhani
— Metoda trouser

— Elmendorfova metoda

Stanoveni tvrdosti plastl

— vtiskem kulicky

— dle Rockwella

Stanoveni tvrdosti SHORE A,D

Stanoveni razové a vrubové houzevnatosti plasti metodou Charpy
— neinstrumentovana razova zkouska

— instrumentovana razova zkouska

Stanoveni razové a vrubové houzevnatosti plasti metodou Izod
Stanoveni odolnosti folii z plastii proti razu pti volném padu tlouku

Stanoveni odolnosti tuhych plastl pii viceosému razovém namahani
— neinstrumentovana razova zkouska

— instrumnetovana razova zkouska

Stanoveni teploty méknuti dle Vicata

Stanoveni teploty prihybu pfi zatizeni (plasty, ebonit a kompozity
s dlouhymi vlakny)

Stanoveni koeficientu délkové teplotni roztaznosti
Stanoveni hustoty neleh&enych plasti

7.5.2.2 Specialni metody hodnoceni materiali

Stanoveni odporu proti pomalému Sifeni trhliny (PENT test)
Stanoveni odolnosti PE trubek proti pomalému Sifeni trhliny

(Cone Test)

Stanoveni koroze PE za napéti kripovou zkouSkou (FNCT)
Stanoveni odporu proti rychlému Sifeni trhliny (Test S4)

Stanoveni Zivotnosti plastovych trubek pfi stalém vnitinim pietlaku
Stanoveni kripového chovani v tahu

Stanoveni kripového chovani v ohybu

Makroskopické posouzeni kvality svarli v termoplastech
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8 NATERY A NATEROVE SYSTEMY PRO OCHRANU DREVA

Dfevo je pfirodni materidl vyznacujici se nestejnorodosti, rozdilnymi fyzikalnimi
vlastnostmi v rtiznych smérech, pérovitosti a hydrofilnosti. Fyzikalni vlastnosti i chemické
slozeni dieva jsou velmi rozdilné a jsou determinovany druhem dfeviny a podminkami, ve
kterych vyrostla. Rozdily v anatomické stavbé dieva jsou patrné mezi jehli¢nany a listnaci,
ale 1 mezi jednotlivymi druhy v rdmci jehlicnatych 1 listnatych dievin.

Po chemické strance predstavuje dievo slozity systém riznych latek, od jednoduchych
latek az po biopolymery s velkou molekulovou hmotnosti, napf-.:

- celuldzy, hemiceluldzy a ligniny, coz jsou polymerni latky rtizné velkosti, které jsou
ve vod¢ a béznych organickych rozpoustédlech spise nerozpustné,

- extrahovatelné latky, jejichZ obsah se v naSich dfevinach pohybuje v rozmezi 3 — 10 %
a predstavuji mnohoslozkovou smeés individudlnich chemickych sloucenin (napf.
tiislovin, barviv, cukrt, Skrobtl, pigmentd apod.). Extrahovatelné latky zpisobuji pfi
povrchové upravé dieva ndtérovymi hmotami celou fadu defektd a tézkosti (napf.
vyskytem nezadoucich barevnych efekt, postupnou migraci téchto latek do
natérového filmu, coz mize piivodit zhorSeni vlastnosti natéru, ovliviiovanim
vytvrzovani natéru aj.) a pro kvalitu jeho povrchové upravy mohou mit rozhodujici
vyznam.

Dievo je znehodnocovano pilisobenim riznych mikroorganizmt (dfevokaznych
a dfevozbarvujicich hub, plisni ze sféry mikroflory) a dievokaznym hmyzem. Proto jsou Casto
pozadovany chemické ochranné upravy dieva. Opatrnost musi byt pfi pouziti ochranného
prostfedku na vodném zékladu, aby nedoslo k zdrsnéni dfeva.

8.1  Chemicka ochrana dreva proti znehodnoceni

Termin "dfevo" v nasledujicich ¢lancich zahrnuje jak masivni dievo, tak i1 materialy
na bazi dieva (jako jsou napft. preklizka, hobra, dievotiiskova deska aj.).

Pted ochrannou upravou musi byt dievény povrch suchy a ocistény od maziv a jinych
cizich latek. Dievo, které ma byt oSetfeno musi mit obsah vlhkosti neptevysujici 20 %. Kde je
mozné, dievéné ¢asti musi byt zafiznuté na findlni rozméry, ohoblované nebo jinak ohlazené
a diry, drazky a jiné musi byt d€lany pied oSetifenim ochrannymi prostfedky. V ptipad¢, Ze
bude nutné délat diry, drazky a jiné zasahy po oSetfeni, musi byt znovu aplikovan ochranny
prostiedek na povrchy vystavené témto operacim.

Zakladni zasady chemické ochrany dieva a materialii na jeho bazi proti znehodnoceni
biotickymi ¢initeli v réiznych tiidach ohrozeni uréuje CSN 49 0600-1. Stanovuje tiidy
ohroZeni v zévislosti na expozici dfeva, definuje vlastnosti, které musi splilovat ochranné
prostiedky pouzité na chemickou ochranu v jednotlivych tfidach ohroZeni. Urcuje vhodny
zpasob aplikace chemickych prostfedkii na ochranu dieva v zavislosti na tfidach jeho
ohroZzeni. Tato norma je pouzitelnd pro vSechny ochranné prostfedky na dievo urcené pro
preventivni oSetfeni dfeva proti dievokaznym houbam a dievokaznému hmyzu a pro
prostiedky, které maji zabranit napadeni zpracovaného dfeva houbami zplsobujicimi
modrani. Norma CSN 49 0600-1 se nevztahuje se na prostiedky uréené pro ofetfeni jiz
napadeného dieva (likvidacni oSetfeni), na prostfedky, které jsou pouzivany na docasnou
preventivni ochranu proti houbam zpisobujicim modrani kulatiny nebo cerstvé potezaného
dfeva a na prostfedky uréené na ochranu dfeva proti znehodnoceni abiotickymi Ciniteli
(ohném, povétrnosti apod.).
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Pro chemickou ochranu dieva jsou vojenskymi standardy doporuceny aplikace:

MIL-STD-171E 1.8% vodného roztoku Cu-8-chinolinolatu,

- emulse Zn naftenatu (se 3 % Zn),
MIL-B-46506D a

MIL-DTL-2427H

1.8% vodného roztoku Cu-8-chinolinolatu,
- emulse Zn naftenatu (s 3 % Zn),

- emulse Cu naftendtu (s 2 % Cu),

- roztoku Cu naftenatu (s 2 % Cu),

A-A-52520B roztoku Cu naftenatu (s 2 % Cu).

napf. ponorem na minimaln¢ 1 minutu. Mozné jsou i aplikace Stétcem, valeckem, tlakova
impregnace aj. Nasleduje suSeni do obsahu vlhkosti 15 % - 18 %. Metody hodnoceni obsahu
vlhkosti uvadi ASTM D4442.

Zakladni pozadavky na vodné roztoky, emulse nebo disperse uvadi norma A-A-59276.

Trvanlivosti dfeva a materialii na bazi dfeva se zabyva:

- CSN EN 335-1, ktera definuje 5 t¥id pouziti, viz tabulka 24, které reprezentuji
rozdilné expozice, kterym mohou byt dievo a materidly na bazi dfeva vystaveny.
Nepiimo také poukazuje na biologické CcCinitele dulezité pro kazdou expozici.
Informace o téchto biologickych Ccinitelich jsou uvedeny v pfiloze A této normy.
Struéné jsou popsany jak Sktdci (difevokazné houby, dievozbarvujici houby, plisné,
dfevokazny hmyz aj. Skudci dfeva), tak podminky za kterych se mohou vyskytovat.
Preventivnimi opatfenimi proti Skiidctim se norma nezabyva;

- CSN EN 335-2, ktera se zabyva problematikou rostlého dfeva;

- CSN EN 335-3, ktera dava navod na pouziti t¥id ohroZeni, tak jak jsou popsany v CSN
EN 335-1, pro desky ze dieva (pieklizkové desky, ttiskové desky, desky OSB,
vlaknité desky, cementottiskové desky) vyhradné ve vztahu k organismim, které tyto
desky napadaji a pfi dostate¢né dlouhé dobé mohou vést k jejich zni¢eni. Tato Cast se
ma pouzivat ve spojeni s CSN EN 335-1. Ptiloha A CSN EN 335-3 (informativni)
obsahuje doplitkové navody k pouziti a u€¢innosti, jakoZz i k ochran€ a/nebo povrchové
uprave desek ze dieva v dané tfid¢€ ohrozeni.

TABULKA 24 — Expozice dievénych materiali dle CSN EN 335-1

Trida ohroZeni Charakteristika

1 Drevo nebo material na jeho bazi v interiéru, konstrukéné chranéné. Vlhkost
dreva je trvale nizsi nez 20 %.

2 Dievo nebo material na jeho bazi v interiéru, konstrukéné chranéné. Vlivem
vysoké vlhkosti vzduchu se mize vlhkost dieva kratkodobé zvysit nad 20 %.

3 Dievo nebo material na jeho bazi v exteriéru nebo nedokonale chranéné pred
povétrnostnimi vlivy. Neni vSak ve styku se zemi. Dievo je bud’ nepfetrzité
vystaveno pusobeni povétrnosti nebo je proti ni chranéno, ale je vystaveno
opakované zvySené vlhkosti nad 20 %.

4 Dievo nebo material na jeho bazi je ve styku se zemi nebo sladkou vodou
a vystaveno pusobeni vlhkosti (vlhkost dieva trvale vyssi nez 20 %).

5 Drevo nebo material na jeho bazi je trvale vystaveno styku se slanou vodou.
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Symboly pouzivané v typovém oznaceni ochrannych prostfedkt charakterizujici jejich
jednotlivé ochranné vlastnosti, které jsou stanoveny zkouskami podle pfisluSnych norem
a znaci:

FA  {cinnost proti houbam tfidy Ascomycetes (zptsobujici me¢kkou hnilobu),

FB  1cinnost proti houbam tfidy Basidyomycetes,

B ucinnost proti houbam zpiisobujici modrani (dievozbarvujici houby),

P ucinnost proti plisnim,

IP preventivni uc¢innost proti hmyzu,

D osetfené dievo miize byt vystaveno vlivu povétrnosti,

E oSetfené dievo mize byt zabudovano v extrémnich podminkéch v kontaktu se

zemi nebo vodou.

Chemické ochranné prostredky se aplikuji:

S povrchovym zptisobem (natér, postiik, kratkodobé nebo dlouhodobé maceni),
P hloubkovym zplisobem (tlakova a vakuova impregnace),

SP obéma zplsoby.

Pro zkouSeni a ovétovani kvality dfeva a vyrobkll z ného, chranénych chemickymi

prostiedky proti biotickym Skudciim a abiotickym znehodnocujicim vlivim impregnaci
1 povrchovou tpravou podle CSN 49 0600 je urc¢ena norma CSN 49 0609.

8.2  Systém klasifikace natérovych hmot a systémi pro ochranu di‘eva

Systém klasifikace natérovych hmot a povlakovych systémi specifikuje evropska
norma CSN EN 927-1. Je pouzitelnd pro viechny natérové hmoty a natérové systémy uréené
k ochrané povrchii dfeva pro venkovni prostfedi. Navod na vybér kritérii a postup jejich volby
ze strany uzivatele uvadi CSN EN 927-1 v informativni pfiloze A.

Systém klasifikace natérovych hmot a povlakovych systéml pro venkovni pouZiti
dreva je rozdé€len na:
- klasifikaci podle ucelu pouziti,
- klasifikaci podle vzhledu,
- klasifikaci podle podminek expozice.

8.2.1 Klasifikace podle ticelu pouziti

Provadi se podle kategorii pouZziti ve vztahu k rozmérové stabilité¢ podkladu, jak je
uvedeno v tabulce 25. Vhodnost natérové hmoty pro dané pouziti je urCena rozsahem
uchovani rozmérovych zmeén dieva s ohledem na absorpci nebo ztratu vody. Pro m&kka dieva,
jako je borovice a smrk, jsou dany tfi kategorie uziti.

TABULKA 25 — Klasifikace podle ucelu pouziti

Kategorie uZiti Povolené rozmérové zmény direva Typické priklady kategorii aplikace
Nestabilni Rozmérové zmény bez omezeni Prekryvajici obloZeni, ploty, zahradni kilny
Polostabilni Malé rozmérové zmeény povoleny Obklady na drazku nebo péro, dievéné domy

nebo horské boudy, zahradni nabytek

Stabilni Minimalni zmény Truhlafsky nabytek, véetné oken a dveri

47



COS 801001
3. vydani
Oprava 2

Tvrda dieva, ktera se nevyznacuji vysokou absorpci vody (napt. mahagon), mohou byt
vyuzita pro dvé nebo vice kategorii za ptredpokladu, ze jsou splnény pfislusné pozadavky na
jejich odolnost.

8.2.2 Klasifikace podle vzhledu
Pti klasifikaci podle vzhledu se hodnoti nésledujici vlastnosti:
a) vrstva (tloustka zaschlého povlaku):
- minimalni (primérnd tloustka je mensi nez 5 um);
- mala (pramérna tloustka od 5 um do 20 pm);
- stiedni (primérna tloustka od 20 pm do 60 pum);
- velkd (primérna tloust’ka vetsi nez 60 pm);
b) kryvost (kryci schopnost):

- neprihledny (natérovy systém zakryje vSechna zabarveni a vzorek zakladu,
ale nevyhladi profil povrchu);

- poloprisvitny (natérovy systém neuplné kryje povrch dieva);
- prasvitny (natérovy systém umoziuje jasnou patrnost povrchu dieva);
¢) zrcadlovy lesk méfeny pii 60° metodou popsanou v CSN ISO 2813 v kategoriich:
- matny (¢islo lesku do 10);
- polomatny (¢islo lesku od 10 do 35);
- pololeskly (¢islo lesku od 35 do 60);
- leskly (¢islo lesku od 60 do 80);
- vysoce leskly (Cislo lesku vétsi nez 80).

8.2.3 Klasifikace podle podminek expozice

Pii klasifikaci podle podminek expozice se berou v Uvahu konstrukéni faktory
a klimatické vlivy, viz tabulka 26. RozliSuji se kategorie expozice:

- mirné;

- stiedni;

- agresivni.

TABULKA 26 — Klasifikace dle podminek expozice
Konstrukce Klima
Mirné Ztizené Extrémni

ZastfeSena Mirné Mirné Stiedni
Castedné zastiesend Mirné Stredni Agresivni
NezastieSena Stredni Agresivni Agresivni

Penetrace natérovych hmot se u riznych druhi diev vyznamné lisi. VéEtSina m&kkych
drev vstfebava natérové hmoty snadnéji, 1 kdyZ se mohou nekdy vyskytnout vyjimky (napf.
u abnormalné pryskyticnych diev).

Zivotnost natérového systému je ovlivnéna stavem povrchu dieva. V praxi je nutno
pocitat s velkym poctem moznych vlivli danych podkladem, které zahrnuji:

- druh dreva;
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- nové dfevo bez povlaku;

- dfevo znehodnocené prodlouzenou expozici;

- dfevo oSetfené;

- dfevo opatfen¢ zakladnim natérem z vyroby;

- zvétraly povlak vyzadujici obnovu.

Obecné l1ze konstatovat, ze odolnost proti absorpci vody a proti rozmérovym zménam

je pfizniva i pro zivotnost povlakového systému. Vysoka porovitost dieva zpusobena
skladovanim ve vlhku nepfiznivé ovliviiuje vzhled a funk¢ni Zivotnost natérovych systémd.

Vyrobee natérové hmoty pro ochranu dfeva je povinen poskytnout o ni informace
s vyuzitim systému klasifikace specifikovaného v CSN EN 927-1. Ptiklad zpracovani uvadi
tabulka 27.

TABULKA 27 — Priklad zpracovani informace vyrobce

Obchodni nazev Vzhled Tloustka (kategorie...........cceovvvenennnnn.. )
Kryvost (kategorie...............c.ceoeenne. )
Lesk (kategorie..........oevvevinneninnnn. )

Popis produktu Doporuceni systému

Barva Jako podklad se predpoklada Cisty povrch nezvétralého dieva

nebo barevna stupnice

Expozice Kategorie pouziti
Nestabilni Polostabilni Stabilni
Mirné
Stedni
Agresivni

Informace je zaloZena na klasifikaénim systému specifikovaném v CSN EN 927-1.

Doporuéeni vztahujici se k podkladu
Vyrobce by zde mél uvést specialni doporuceni tykajici se podkladu, tj. moznost pouziti natérového systému na
diive natfeny povrch dfeva, nebo na zestarlé dievo, nebo na povrch dievotfiskovych panelt.

+ produkt je doporucen

produkt neni vhodny
POZNAMKA — specialni doporuéeni miize vyrobce oznagit (*).

8.3  Pozadavky na kvalitu natéru
8.3.1 Pozadavky na klimatickou odolnost natéru

Vymezuji se pomoci systému klasifikace natérovych hmot a povlakovych systémil
urcenych k povrchové upravé dieva pro venkovni pouziti v CSN EN 927-1 podle podminek
expozice, viz tabulka 24.

8.3.2 Pozadavky na optické vlastnosti vrchniho natéru

Pozadavky na optické vlastnosti vrchniho natéru (barevny odstin, kryvost a lesk)
specifikuje objednatel, viz klasifikaci natérovych hmot podle vzhledu v ¢l. 8.2.
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8.3.3 Pozadavky na tloust’ku natéru

Permeabilita vody je urCovéana tloustkou natéri. Natéry o niz$i tloust’ce umoznuji
pronikani vody vys§i rychlosti. TlouStku natéru (natérového systému) voli objednatel
z nasledujicich kategorii:

- minimalni (pramérna tloustka je mensi nez 5 um);

- mala (pramérna tloustka od 5 um do 20 um);

- stfedni (primérna tloustka od 20 um do 60 um);

- velka (primérna tloustka je vétsi nez 60 um).

Tloustka zaschlého povlaku se mé&fi metodou SA uvedenou v CSN EN ISO 2808.
8.3.4 Pozadavky na prilnavost natéru

Natér (natérovy systém) musi byt po zkousce pfilnavosti miizkovou metodou dle CSN
EN ISO 2409 klasifikovan max. stupném 1.

8.3.5 Zvlastni pozadavky
V piipadé nutnosti se v technické dokumentaci konkrétnich druhti vyrobki stanovuje:
- pfipustna vlhkost dfeva,

- prostiedky a technologie impregnace dieva k ochrané proti biologickému
poskozeni, zvySeni ohnivzdornosti atd., které nesméji ovlivnit pfilnavost a
ochranné vlastnosti naslednych natéri.

8.4  Aplikace natérovych systémii

Technologicky postup nandseni natérovych systémi na dfevo a na materidly na bazi
dreva zahrnuje:

- ptedupravu dievéného povrchu;

- aplikaci podkladového natéru;

- aplikaci vrchniho natéru v pozadovaném barevném odstinu;

- vytékani a suSeni/vytvrzovani.

Podle pozadované struktury povrchu (tj. oteviené nebo uzaviené péry) se musi
pouzivat rizné natérové systémy. Jestlize jsou pouZivany pigmentované natérové hmoty, je
pfed nanesenim podkladového natéru nanesena bariérova vrstva, kterd omezuje pronikani
natérové hmoty do dfevéného podkladu a umoznuje jednotnéjsi vrstvu aplikovaného natéru.
8.4.1 Preduprava direvéného povrchu

U masivniho dfeva je vlastni pfeduprava lakovaného povrchu velmi dilezita
(vzhledem k nepravidelnému riistu a meénici se struktufe povrchu a vzhledem k rozdilnym
obsahiim urcitych latek, jako jsou pryskyfice nebo vosky). Pfediprava umoziuje zvyraznit
rizné vlastnosti povrchu dfeva, odstranit stopy po zpracovani, upravit barevné rozdily,
nerovnosti, postaveni vlaken, praskliny a suky, vlhkost dieva.

Pro nékteré specialni druhy dieva je potieba pouzit chemické Cistici procesy, které
vyuZzivaji mydelné roztoky, amoniak a organicka rozpoustédla spole¢né s metodou brouseni
pro odstranéni nekompatibilnich latek, jako jsou pryskyfice a vosky.

Zménu barevného odstinu dfeva na tmavsi odstin 1ze docilit mofenim. Struktura dieva
a pord se neméni. Moftidla jsou suspenze pigmentl nebo roztoky barviv ve vode,
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v organickém rozpoustédle nebo v jejich kombinaci. Jestlize jsou pouzita motidla na bazi
vody, mtize dojit k bobtnani a zdrsnéni povrchu.

Mezi ptredupravy dieva se fadi i glazurovani kapalnymi povlaky na dfevo na bazi
lakovych pryskytic. Materidly maji dobrou penetraci do dieva a Casto obsahuji vytésiiovace
vody a prostiedky proti plisnim a houbdm. Mohou byt bezbarvé nebo mohou obsahovat
pigmenty ruznych barevnych odstinii. Pro vnéj$i a vnitini pouziti se pouzivaji rozdilné
materialy.

Po ptedupravach povrchu vétSinou nasleduje suseni za bézné teploty nebo v susarnach.
8.4.2 Aplikace podkladového natéru

Zpusoby aplikace zahrnuji:

- stiikani, viz ¢l. 5.6.2;

- polévani;

- navalovani;

- maceni (pouze pro specialni vyrobky).

Pted aplikaci natérii musi byt povrch zbaven vSech necistot (prachu, zamasténi apod.)

a vysusen.

Pro ziskani idedlniho vysledku natiraného povrchu musi byt dievo a dievéné materialy
po naneseni podkladového natéru obrouSeny, protoZze reakci s kapalinou je zplsobeno
postaveni vlaken dfeva. Tento druh chovani dfevéného povrchu je zvlasté vyrazny, kdyz jsou
pouzivany vodou feditelné natérové hmoty.

8.4.3 Aplikace vrchniho natéru

Pro povrchové tpravy dieva a dievénych materidli pro venkovni pouZiti jsou vhodné:

- nitrocelulozové natéry (NC), n€kdy nazyvané celulozonitratové natéry (CN);

- polyuretanové natéry (PUR);

- materidly pro proces impregnace dieva metodou prazdnych bunék;

- silnovrstvé systémy;

- vodou feditelné natéry;

- povlaky praskovych barev;

- alkydové natéry/glazury;

- kombinované nétérové systémy aj.

SuSeni/vytvrzovani vrstvy natéru vyZaduje intenzivni vytékavani rozpoustédel.
U vodou teditelnych natéra je potieba zajistit i¢inné suseni.
8.5  Varianty natérovych systémi

Natérové systémy pro ochranu dieva se voli podle typu dieva a pozadovanych

funkénich vlastnosti povlaku. Vybér vhodnych natérovych systémi je nutno konzultovat
s vyrobci natérovych hmot.

Natérové hmoty pouZzivané k obnové natéri nemusi byt totozné s nanesenymi natéry,
ale musi mit k piivodnim néatérim dobrou pfilnavost.
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Pro vojenské aplikace doporucuje standard MIL-HDBK-1110/1 pro ochranu dfeva:

- natérovy systém na olejové bazi (1 vrstva zdkladniho nétéru + 1 az 2 vrstvy

vrchniho natéru),

- natérovy systém vodou feditelny, akrylovy latex (1 vrstva zédkladniho natéru + 1 az

2 vrstvy vrchniho natéru).

Povrchové upravy dieva pro vojenské aplikace dle normy MIL-STD-171E jsou

uvedeny v tabulkach 28 a 29.

TABULKA 28 — Povrchové tipravy pro ochranu dieva podle MIL-STD-171E

TT-E-485 Email, pololeskly, s inhibitory koroze

TT-E-489 Email, alkyd, leskly, s nizkym obsahem VOC
TT-E-527 Email, alkyd, matny, s nizkym obsahem VOC
TT-E-529 Email, alkyd, pololeskly, s nizkym obsahem VOC

TT-P-336 PInic¢, na dfevo, pasta

TT-S-300 Selak, standardni lak
TT-V-121 Lodni lak, vod¢ odolny

TT-L-190 Lnény olej, vateny (pro pouziti v organickych povlacich) dle ASTM D260
TT-L-215 Lnény olej, surovy (pro pouziti v organickych povlacich) dle ASTM D234

TT-P-664 Primer, alkyd, s inhibitory koroze, bez olova a chromatu, vyhovujici VOC

Kone¢na povrchova uprava Skladba systému ochrany
1. vrstva 2. vrstva 3. vrstva
Natérovy systém matny TT-P-664 TT-E-529 TT-E-527
Natérovy systém pololeskly TT-P-664 TT-E-529 TT-E-529
TT-P-664 TT-E-529 -
TT-E-485 TT-E-485 -
Natérovy systém leskly TT-P-664 TT-E-489 -
TT-P-336 TT-V-121 TT-V-121
TT-S-300 TT-S-300 -
POZNAMKY:
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TABULKA 29 — Dalsi povrchové upravy pro ochranu dfeva podle MIL-STD-171E

Skladba systému ochrany

1. krok 2. krok 3. krok 4. krok 5. krok
mofidlo lak TT-V-121 lak TT-V-121 vosk MIL-W-3688 -
Inény olej TT-L-215 lak TT-S-300 lak TT-S-300 lak TT-V-121 lak TT-V-121
Inény olej TT-L-215 lak TT-S-300 lak TT-S-300 lak A-A-3003 lak A-A-3003
Inény olej TT-L-215 lak TT-S-300 lak TT-S-300 lak TT-S-300 3x az 6x lak
MIL-DTL-11195
oSetieni 1.8 % Cu-8- lak TT-S-300. lak TT-V-121 - -
chinolinoldtem nebo
Zn-naftenatem
oSetteni 1.8 % Cu-8- lak TT-S-300 lak TT-V-121 lak TT-V-121 -

chinolinolatem nebo
Zn-naftenatem

oSetieni 1.8 % Cu-8-
chinolinolatem nebo
Zn-naftenatem

Inény olej TT-L-190

POZNAMKY:

A-A-3003 Lak, stiikatelny, bezbarvy i pigmentovany pro pouZiti v interiéru dle A-A-3003A
MIL-DTL-11195 Email, matny, rychle schnouci s vyhovujicim VOC

MIL-W-3688 Voskova emulze (s inhibitory koroze)
TT-L-190 Lnény olej, vafeny (pro pouziti v organickych povlacich) dle ASTM D260

TT-L-215 Lnény olej, surovy (pro pouziti v organickych povlacich) dle ASTM D234
TT-S-300 Selak, standardni lak
TT-V-121 Lodni lak, vodé odolny

8.6  Hodnoceni znaku kvality povlaki

Natéry a natérové systémy pro ochranu dieva nepodléhaji kvalifikaénim zkouSkam
jako natérové systémy a povlaky na kovové povrchy VTM.

Zkousky kvality povlak (SRJ, kone&na kontrola ZSOJ), napt. tloustky, piilnavosti,
barevného odstinu, lesku apod., pfedepisuje odbératel. Hodnoceni se provadi podle schvalené
technické dokumentace (TTP, TP, vykresy).
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9 POVLAKY Z PRASKOVYCH ORGANICKYCH NATEROVYCH HMOT

Povlaky z praskovych organickych natérovych hmot (jednovrstvé nebo vicevrstvé
povlakové systémy) dale uvedené, jsou uréeny k ochran¢ kovovych povrchit PVT. Tloustka
kazdé z vrstev a doba zpracovani musi byt specifikovany vyrobcem povlakového materilu.

Zakladni povlak nezajistuje pouze vazbu mezi kovovym podkladem a povlakem, ale
slouzi také jako docCasnd ochrana podkladu proti korozi béhem procesu nandSeni dalSich
povlakt. Jako zakladni povlak Ize pouzit jiné pryskyiice nez v naslednych vrstvach. Zakladni
povlak mtize byt vynechan.

Vrchni vrstva mize byt formulovana pro specidlni ucely. Vrstvy nanesené v raznych
krocich mohou mit rizné barvy. Vrchni vrstva povlaku a zakladni vrstva by mély byt
v rozdilné barvé.

Vyuzivaji se tfi hlavni typy povlakii z praSkovych natérovych hmot (oznaceni
materialti dle CSN EN ISO 1043-1 a CSN ISO 1629):
a) termosetické prasky na bazi epoxidovych (EP), nenasycenych polyesterovych (UP) nebo
fenolformaldehydovych (PF) pryskyfic nebo Novolak;
b) termoplastické prasky na bazi polyamidu (PA11 nebo PA12), polyvinylchloridu (PVC)
nebo polyetylénu (PE);
c) fluoroplastické prasky (napt. PVDF, E/CTFE, TFE/PFA, FEP/PFA).

Jsou-li v povlakovém systému pouzity razné typy pryskyfic, musi byt vzijemné
slucitelné.

Pro specifické korozni zatéze jsou pouzitelné¢ povlaky polyuretanové, polyesterové
a epoxidové, pro dlouhodobé povétrnostni zatéze povlaky polyesterové a polyuretanové, pro
vysoké chemické zatéze povlaky epoxidové a akrylatové, pro specifické tepelné zatéze
modifikované polyesterové a silikonové povlaky. Tabulka 30, prevzatd z CSN EN 14879-2,
popisuje nékolik casto pouzivanych povlakovych systémt.

TABULKA 30 — Priklady pouZivanych povlakovych systémii na kovovych ¢astech

Termosetické prasky

Povlakovy material na bazi EP UP Novolak'

Celkova tloustka povlakového systému, v um 200 az 700 125 az 500 125 az 500

Pfitomnost zékladniho natéru Obvykle Vzdy Vzdy
Termoplastické prasky

Povlakovy material na bazi PAl1, PAI2 PVC PE

Celkova tloustka povlakového systému, v um 125 az 1500 700 1200

Pfitomnost zékladniho natéru Vzdy Obvykle Obvykle
Fluoroplastické prasky

Povlakovy material na bazi PVDF E/CTFE PFA

Celkova tloustka povlakového systému, v um 500 az 1200 500 az 1500 50 az 120"

Pritomnost zakladniho natéru Vzdy Vzdy Obvykle

POZNAMKA: " teflonové povlaky.

1% Produkt polykondenzace fenolu s molarnim nedostatkem aldehydu v kyselém prostiedi.
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Kone¢na kvalita povrchové upravy je zéavisld na volbé a kvalitnim provedeni
jednotlivych prvki, ze kterych je slozena, poCinaje volbou materidlu, ptes pfipravu povrchu
podkladu az po volbu a provedeni aplikace zvolené natérové hmoty.

Povlaky z praskovych natérovych hmot, neni-li vyrobcem specifikovano jinak, mohou
byt vystaveny maximalnim teplotim uvedenym v tabulce 31. Povlaky z praskovych
natérovych hmot nejsou citlivé na pozvolné zmény teplot.

TABULKA 31 — Maximalni pfipustné teploty pri tepelném namahani povlaki
(CSN EN 14879-2)

Typ pryskyFice Termosetické prasky Termoplastické prasky Fluoroplastické prasky
EP UP PF |Novolak| PA11 | PAI12 | PE PVC | PVDF |E/CTFE| PFA
Mokré teplo/ 60 80 100 80 85 85 60 80 80 90 -
max. teplota, °C
Suché teplo/ 100 160 160 100 100 100 80 80 150 160 180

max. teplota, °C

9.1 Pozadavky na povlak z praskové natérové hmoty
9.1.1 Vzhled

Povlak z praskové natérové hmoty, ktery byl aplikovan na pfipraveny a ocistény
povrch, nesmi vykazovat Zadné puchyte, kratery, pory, trhliny a jiné viditelné vady nebo
nerovnosti. Hodnoceni vzhledu se provadi vizualn¢.

9.1.2 Barevny odstin

Barevny odstin povlaku musi odpovidat referenénimu barevnému odstinu a spliovat
ptipustnou odchylku AEn.x ur€enou zadavatelem.

9.1.3 Lesk

Pro exteriérové Casti je ptipustné Cislo lesku max. 5. Pro interiérové ¢asti pozadované
¢islo lesku specifikuje zadavatel, lesk povlaku musi odpovidat pfipustnym limitim jim
ur¢enym. Lesk se hodnoti podle CSN ISO 2813 pod uhlem 60 stupiid.

9.1.4 Tloust’ka povlaku

Pozadovanou minimalni tloustku specifikuje zadavatel, viz doporuceni v tabulce 30.
Pozaduje-li se zakladni povlak, byva v tloustkach okolo 0,05 mm, vrchni povlak v tloustkach
0,05 az 1,5 mm. Tloustka povlaku se hodnoti jako primérna hodnota ne méné nez péti hodnot
méfeni, provedenych na jednom vzorku. Zadna z naméfenych hodnot nesmi byt niZsi neZ
80 % specifikované minimalni tloustky povlaku. Hodnoceni tloustky povlaku se ¥idi CSN
EN ISO 2360.

9.1.5 Prilnavost povlaku

Pro povlaky tloustky <250 pm miiZze byt provedena miizkova zkouska podle CSN EN
ISO 2409. Pozadovanym vysledkem hodnoceni pomoci miizkové zkousky je stupen nula, to
znamena, ze pii odtrhnuti nafezané miizky paskou nesmi dojit k zddnému poskozeni povlaku.
CSN EN ISO 2409 stanovuje vzdalenost mezi jednotlivymi fezy mtizky. Pii tloust'ce povlaku
do 60 um je vzdalenost mezi jednotlivymi fezy miizky 1 mm, pii tloust’ce od 60 do 120 um
jsou to 2 mm a pii tloust’ce od 120 um je vzdalenost mezi jednotlivymi fezy miizky 3 mm.
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Ptilnavost u tlustSich povlaki musi byt pfednostné stanovena odtrhovou zkouskou
podle CSN EN ISO 4624.

9.1.6 Odolnost povlaku pri zkousSce hloubenim

Postup zkousky odolnosti povlaki proti prasknuti nebo odloupnuti od kovoveho
podkladu po vystaveni postupné deformaci hloubenim urcuje CSN EN ISO 1520. Minimalni
pozadovany vysledek zkousky je 5 mm.

9.1.7 Odolnost povlaku p¥i ohybu pres valcovy trn

Po ohybu na trnu o priméru 10 mm (16 mm u povlaki na podkladu oceli zarové
zinkované ponorem nebo difuzné zinkované) nesmi povlak vykazovat zndmky posSkozeni
(nesmi dojit k zadnému praskani nebo delaminaci povlaku od podkladu). Postup zkousky
ohybem pies valcovy trn specifikuje CSN EN ISO 1519.

9.1.8 Odolnost povlaku proti poskrabani

Odolnost povlaku proti poskrabani se zkousi postupem podle CSN EN ISO 1518
wolframo-karbidovym hrotem o priméru 1 mm pfi zatizeni 2000 g. Nesmi dojit k Zadnému
proniknuti povlakem az k podkladu.

9.1.9 Odolnost povlaku proti vihkosti

Odolnost zkusebnich vzorkt s povlakem proti vlhkosti se zkousi podle CSN EN ISO
6270-1, min. doba expozice je 1000 hodin. Po zkouSce se na zkuSebnich vzorcich hodnoti
ztrata ptilnavosti (nesmi byt vySsi nez stupeni 1), zmeknuti (tvrdost kyvadlem hodnocena dle
CSN EN ISO 1522). Nepiipustné jsou vizualné identifikovatelné defekty, napt. puchyikovani
povlaku (velikosti puchyiki vétsi nez 1 s hustotou puchyikl vétsi nez 1) a zndmky koroze
podkladu.

9.1.10 Odolnost povlaku proti oxidu siFi¢itému

Odolnost zkusebnich vzorkil s povlakem proti oxidu sifi¢itému se zkousi podle CSN
EN ISO 3231, s pouzitim 0,2 1 oxidu sifi¢itého, min. doba expozice je 24 cykli. Vzorky na
kovovém podkladu jsou pro expozici opatieny fezem ve tvaru kiize a musi byt profiznuty az
k podkladu. Neptipustné jsou zmény:
- pfilnavosti hodnocené 24 hodin po ukonceni zkousky vysSim stupném nez 1,
- viditelné defekty (koroze na plose, stupeii puchyfkovani hodnoceny dle CSN EN ISO
4628-2 velikosti puchyika vétsi nez 1 a hustotou puchyrkt vétsi nez 1),
- koroze s rozsahem vétSim neZ do vzdalenosti Imm od fezu.
9.1.11 Odolnost povlaku proti solné mize
9.1.11.1 Neutralni solna mlha

Povlaky na zkuSebnich vzorcich se opatii fezem nasledovné:

- uprostfed zkuSebniho vzorku na podkladu oceli Zarové zinkované ponorem nebo
difuzné zinkované (dle CSN EN 13438) se provede kiizovy fez, ktery podklad
odkryje, ale nepronikne jim. Ktizovy fez musi byt pravouhly, kazd4 z diagonal musi
byt dlouhd 50 mm a jejich kfizeni umisténo na stfed plochy, pfi¢emz osy fezu sviraji
thel 90°.

- na podkladech zhotovenych z oceli, hliniku a hlinikovych slitin nebo jejich povrchl
s chemickou tpravou se zkuSebni vzorky opatii fezem v souladu s pozadavky CSN
EN ISO 17872, CSN EN ISO 9227 a CSN EN 12206-1.
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Zkusebni vzorky s povlakem se umisti do solné komory podle CSN EN ISO 9227, po
1000 hodinach nepfetrzitého ptsobeni neutralni solné mlhy se z komory vyjmou, oplachnou
v deionizované vodé¢ o teploté nizsi nez 35 °C a ususi. Ostrym nastrojem se zkusi odstranit
povlak z plochy podél fezu. Plocha zkusebniho vzorku a okoli fezu se prohlédne.
Nepftipustné jsou zmény:
- pfilnavosti, hodnocené 24 hodin po ukonceni zkousky, s vys§im stupném nez 1,
- viditelné defekty (koroze na plose, stupeii puchyfkovani hodnoceny dle CSN EN ISO
4628-2 velikosti puchytkl vétsi nez 1 a hustotou puchyika vétsi nez 1),
- koroze s rozsahem vétSim nez do vzdalenosti 1,5 mm od fezu.
9.1.11.2 Okyselena solna mlha

Povlaky na zkuSebnich vzorcich se opatii fezem nasledovné:

- uprostied zkuSebniho vzorku na podkladu oceli Zarové zinkované ponorem nebo
difuzné zinkované (dle CSN EN 13438) se provede kiizovy fez, ktery podklad
odkryje, ale nepronikne jim. K#iZovy ez musi byt pravouhly, kazda z diagonal musi
byt dlouh4d 50 mm a jejich kiizeni umisténo na stfed plochy, pticemz osy fezu sviraji
uhel 90°.

- na podkladech zhotovenych z oceli, hliniku a hlinikovych slitin nebo jejich povrchii
s chemickou upravou se zkusebni vzorky opatii fezem v souladu s pozadavky CSN
EN ISO 17872, CSN EN ISO 9227 a CSN EN 12206-1.

Korozni odolnost zkugebniho vzorku s povlakem se hodnoti podle CSN EN ISO 9227
zkouskou v mlze okyselen¢ho roztoku chloridu sodného (Acetic Acid Salt Spray (AASS)
test). Po 720 hodinach nepfetrzit¢ho pusobeni okyselené solné mlhy se vzorky z komory
vyjmou, oplachnou v deionizované vodé€ o teploté niz8i nez 35 °C a ihned usus$i. Ostrym
nastrojem se zkusi odstranit povlak z plochy podél fezu. Plocha zkusebniho vzorku a okoli
fezu se prohlédne.

Nepftipustné jsou zmeény:

- prilnavosti, hodnocené 24 hodin po ukonceni zkousky, s vy$§im stupném nez 1,
- viditelné defekty (koroze na plose, stupeit puchyikovani hodnoceny dle CSN EN ISO

4628-2 velikosti puchytkl vétsi neZ 1 a hustotou puchyikl vétsi nez 1),

- koroze s rozsahem vétSim nez do vzdalenosti 1,5 mm od fezu.
9.1.12 DalSi pozadavky

Pozadavky na dal$i charakteristiky povlakového materidlu, jako je starnuti, Zivotnost
povlaku, toxicita, odolnost zafeni nebo dekontaminaci, jsou pfedmétem dohody.

9.2  Aplikace povlaku z praskové natérové hmoty
9.2.1 Priprava povrchu

Povrch materialu ur¢eného k povrchové uprave praSkovou barvou, musi byt absolutné
suchy a Cisty. Nesmi byt zne€istén ropnymi produkty, mazivy, chemickymi latkami (napf.
silikonem, solemi), okujemi a produkty koroze. Aby bylo mozné tento pozadavek splnit, je
pfed samotnym nandSenim velmi dulezité zajistit kvalitni pfedipravu.

Doporucenymi metodami predipravy povrchu jsou:

- rucni nebo mechanické €isténi povrchu napf.

- kartaCovanim,
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- frézovanim,
- brouSenim,
- omilanim,
- tryskdnim,

- chemické odstranovani koroznich produkta a okuji napf.
- mofenim,
- odrezovéanim (neodstrani okuje),
- odstranéni zamasténi a necistot na povrchu napf.
- alkalickym odmasténim,
- organickymi rozpoustédly,
- emulznim odmast’ovanim,
- odmastovanim ultrazvukem,
- odmast'ovanim horkou parou,
- opalovanim,
- postiikem vysokotlakou vodou v kombinaci s tenzidy,
- elektrolytickym odmast'ovanim.

Odmasténi otirdnim hadrem namocenym v odmast'ovacim prostiedku je nedostatecné.

Feritick4 ocel musi byt otryskana podle CSN EN ISO 12944-4, minimalné& na stupef
pripravy Sa 2 % a musi mit ,,stfedni (G)* stupen profilu podle CSN EN ISO 8503-2. Veskeré
ulpivajici abrazivni ¢astice musi byt odstranény.

Austeniticka ocel musi byt otryskdna mineralnimi abrazivy podobné jako v CSN EN
ISO 12944-4 a musi mit stupeni profilu ,,sttedni (G)* podle CSN EN ISO 8503-2.

Typ a slozeni abraziv musi byt takové, aby se zamezilo vzniku mistnich ¢lank.

Zakladni vrstva nebo povlak musi byt aplikovany okamzit€¢ po ocisténi podkladu
otryskédnim; pokud to neni mozné, musi byt okolni podminky vhodné upraveny. Aby se
zamezilo kondenzaci, musi byt vSechny povrchy udrZzovany pfi teploté nejméné 3 °C nad
rosnym bodem.

NeZelezné kovy musi byt upraveny podle pokynli vyrobce povlakovych materialu.

Neékdy je samotnd aplikace povlaki z praSkové natérové hmoty na ociSténé
a odmasténé podklady nedostate¢na z hlediska protikorozni ochrany. Pro zvyseni této ochrany
a vytvoreni ptilnavého povrchu se vyuzivaji tpravy:

- fosfatovanim (oceli, zinku a hliniku, obvykle zine¢natym fosfatem pro exteriér,

zeleznatym fosfatem pro interiér),

- chromatovanim (nej€astéji zinku a hliniku),

- titanovanim (hliniku),

- eloxovanim (hliniku),

- pasivovanim,

- vylu¢ovanim nanovrstev organickych povlaki - polymerd,

- vytvafenim oxidovych vrstev (zinku),

- pokovovanim povrchu kovu nastiikem (metalizace a Sopovani zinkem nebo
hlinikem),
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- kataforéznim nebo anaforéznim nandsenim zdkladni natérova hmoty, nebo
specialni zakladni antikorozni praskové barvy,

- ajiné.

Pro potteby kvalitni predupravy a oplachu by méla byt pouzivand jen

demineralizovana voda. Vodivost vody by neméla piekrogit pii 20 °C hodnotu 30 pS-cm™.

9.2.2 NanaSeni praskovych natérovych hmot

Praskovou barvu lze nanaset na studeny nebo predehiaty povrch (teplota je omezena
na max. 65 °C pro chromatové vrstvy, max. 85 °C pro fosfato-chromatové vrstvy). Povlak
z praskové natérové hmoty by nemél byt aplikovan pozdéji nez 16 hodin po predupravé.

Zpusoby nanaseni jsou uvedeny v ¢l. 9.2.2.1 az 9.2.2.3.
9.2.2.1 Elektrostatické stirikani

NejcastéjsSim  zpisobem nanaSeni je stiikdni aplikaénimi pistolemi bud’
elektrokinetickou (tribo) metodou, nebo elektrostatickou (korona) metodou. Aby byla
nanaSend praskova barva schopna ulpét na povrchu upravovaného predmétu, musi ziskat
elektrostaticky naboj, ktery zajisti jeji pfilnuti do doby, kdy je vyrobek vloZzen do vytvrzovaci
pece. Praskova natérova hmota se umisti do nadoby, provzdusni a vede stlacenym vzduchem
do stiikaci pistole. Pfi stiikani zisk4a materidl elektrostaticky naboj a pfilne k podkladu, ktery
je uzemnény.

Ve vytvrzovaci peci dochdzi vlivem tepla k rozteceni praskové barvy a nasledné
polymeraci a vytvrzeni. Dostateénym vytvrzenim ziskdva praskovad barva vynikajici
ptilnavost k podkladu, relativné vysokou pruznost, odolnost vii¢i mechanickému poskozeni
a obecn¢ velmi dobrou chemickou odolnost.

9.2.2.2 Strikani plamenem

Pti této metod¢ se praskova natérovd hmota zahteje ve stiikaci pistoli béhem stiikani.
Castice se roztavi pfed dopadem na pfedupraveny predehtaty podklad.

9.2.2.3 Ponor do fluidniho loze

Méng Casty zpiisob aplikace. Piedehtatd soucast se ponoii do fluidniho loZe z praskové
natérové hmoty. Nahromadéné teplo v soucasti zplsobi nataveni prasku, ¢imz se vytvoii
homogenni hladky film. Teploty musi byt zvoleny tak, aby nedoslo k nedokonalému nataveni
nebo tepelnému poskozeni povlaku (Casto vizudlné€ identifikovatelné zménou barvy nebo
puchyikovanim).

9.3  Ochrana povlaku z praskovych natérovych hmot

Pokud maji povlaky malou taZnost a jsou citlivé na uder nejen pii teploté okoli, ale
zvlasté pii nizkych teplotach, mélo by se s nimi opatrn€ manipulovat. Deformace kovového
podkladu miize poskodit povlak. Béhem procesu aplikace, skladovani, ptfi opracovavani
soucasti a pii provadéni oprav musi byt dodrzovany pokyny vyrobce povlakového materilu
tykajici se manipulace se sou¢astmi s povlakem.

Pokud musi byt aplikovany vnéj$i natéry, doporucuje se pied aplikaci povlaku
z praski otryskani a naneseni zékladni vrstvy. Vnéjsi natéry musi byt slucitelné s povlakem

z praskovych natérovych hmot z hlediska pfilnavosti v mistech, kde dojde ke spojeni téchto
dvou typt povlaki.
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9.3.1 Baleni a manipulace

Baleni soucasti s povlakem nebude zaviset jen na mechanickém namahani, kterému
bude soucast vystavena béhem manipulace, ale také na velikosti, hmotnosti a tuhosti soucasti
samotnych, na typu pouzitych zafizeni pro manipulaci a transport, na podminkéach
montazniho mista, zda je potifeba prekladani. Povlaky na exponovanych plochach (okraje,
hrany apod.) jsou nachylné k poskozeni, proto musi byt pfi transportu chranény pouzitim
vyztuh, podpér, distancnich vlozek nebo transportnich stojani.

Pfi manipulaci se soucastmi s povlakem je nutno se vyhnout extrémnim teplotdm
(zvlaste pod 0 °C), nahlym zméndm teploty, vystaveni pfimému slune¢nimu svitu. Po
transportu musi byt zkontrolovano, zda nedoslo k poskozeni povlaku.

9.3.2 Skladovani

Potfeba skladovani v uzavienych prostorach nebo pouziti zakryti zavisi na citlivosti
povlaku na chlad, teplo, zmény teploty nebo vystaveni slune¢nimu zafeni.

Jsou-li soucasti dlouhodobé skladovany na povétrnosti, musi byt zajisténa dodatecna
ochrana proti podkorodovani prunikem prostfedi na rozhrani povlak/podklad (napf. na
hranach).

9.4  Opravy povlaki z praskovych natérovych hmot

V ptipadé potteby odstranit povlak z diivodu jeho Spatného provedeni, nebo potieby
nanést povlak novy z divodu ukonceni zivotnosti nékteré jeho pozadované funkce (zmén
fyzikalnich, mechanickych aj. vlastnosti), 1ze povlak odstranit:

- pfimym opalovanim, kdy se povlak ohfivd na teplotu méknuti a 1ze ho lehce
mechanicky odstranit. Jelikoz odstranéni neni nikdy dokonalé, je potieba dalSich
mechanickych docisténi brousenim, kartdCovanim apod. Nelze opalovat vyrobky,
u kterych hrozi deformace, nebo rozletovani spojii. Vyssi teplotou a delSim
pusobenim dojde k pyrolyze (tepelnému rozkladu), tj. spaleni vrstvy organického
natéru (napf. v pecich);

- horkym vzduchem, kdy teplota vzduchu nepiesahuje 500 °C a eliminuji se vSechny
nedostatky opalovani plamenem;

- mechanickym odstranénim natérti, napt. brouSenim, kartd¢ovanim, frézovanim;
vyhodné je tryskani, které je zaroven Upravou pro dalsi lakovani (nedaji se tryskat
mekké a tenké podklady);

- pomoci organickych rozpoustédel, zbytky povlaku 1ze odstranit mechanicky napf.
Skrabkou;

- pomoci hydroxidd, které jsou vhodné pro odlakovéani ocelového podkladu. S vyssi
teplotou roste rychlost a uc¢innost odlakovani. Pouzivaji se teploty 50 °C az 90 °C
a koncentrace hydroxidu sodného kolem 10 % az 30 %. Dulezité¢ je nasledné
diikladné oplachnuti vyrobku. Hlinik a jeho slitiny se v hydroxidu sodném snadno
rozpousti a tento zpiisob odstraiiovani povlaku se u nich nedé pouzit.

9.5  Zkousky znaku kvality povlakii z praskovych natérovych hmot
9.5.1 Kbvalifika¢ni zkousky povlakii z praskovych natérovych hmot

Znaky kvality povlakl z praskové natérové hmoty se ovétuji laboratornimi zkouskami
uvedenymi v tabulce 32.

60



COS 801001
3. vydani
Oprava 2

TABULKA 32 — Znaky kvality povlaki z praskové natérové hmoty

lv) . Hodnoceny znak Metodika zkouSky Podminky zkousky PoZadované parametry
C. kvality " hodnoceni
1 | Vzhled (:ZSN EN ISO 4628-2, (23 £2)°C, (50 £ 5) % RV | vyhovuje €l. 9.1.1
CSN EN ISO 4628-3,
CSN EN ISO 4628-4,
CSN EN ISO 4628-5,
CSN EN ISO 4628-6,
CSN EN ISO 4628-8,
CSN ENISO 1513
2 | Barevny odstin CSN 67 3067, (23+£2)°C, (50 £5) % RV | vyhovuje ¢l. 9.1.2
CSN EN ISO 3668,
ISO 7724-1 az 3

3 | Lesk natért - 60°° CSNISO 2813 (23 £2) °C, (50 + 5) % RV | vyhovuje ¢1. 9.1.3

4 | Tloustka, min. CSN EN ISO 2808 (23 £2)°C,(50£5) % RV | vyhovuje ¢l. 9.1.4
Ptilnavost k podkladu CSN EN ISO 2409 (23+2)°C, (50 £5) % RV | vyhovuje ¢l. 9.1.5

6 | Odolnost proti hloubeni | CSN EN ISO 1520 (23+2)°C, (50 £5) % RV | vyhovuje ¢l. 9.1.6
(Erichsen)

7 | Ohyb pres valcovy trn 2 | CSN EN ISO 1519 (23 +2)°C, (50 +5) % RV | vyhovuje &l. 9.1.7
Odolnost proti CSN EN ISO 1518 (23+2)°C, (50 £5) % RV | vyhovuje ¢l. 9.1.8
poskrabani

9 | Odolnost proti vihkosti | CSN EN ISO 6270-1 specifikovany normou vyhovuje ¢l. 9.1.9

10 | Odolnost proti SO, CSN EN ISO 3231 specifikovany normou vyhovuje ¢1. 9.1.10

11 | Odolnost proti solné CSN EN ISO 9227 specifikovany normou vyhovuje ¢l. 9.1.11

mlze

POZNAMKY: ”

1
2)

3)

hodnoti se jen pfi pozadavku na optické vlastnosti povlaku;
rozmér vzorku 100 mm x 150 mm x 1 mm;
rozmér vzorku 30 mm x 80 mm x 1 mm;

rozmér vzorku 76 mm x 132 mm x 1 mm.

9.5.2 Zkousky znaku kvality povlaki z praskovych natérovych hmot na PVT

Minimalnim rozsahem hodnoceni pii vystupni kontrole SRJ a koneéné kontrole ZSOJ
na PVT je kontrola poZadované¢ tloustky a ptilnavosti povlaku.

Podle ucelu pouziti povlaku na VIM se rozsah hodnocenych znakil kvality muliZze
rozsifit, viz tabulka 33.
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TABULKA 33 — Hodnoceni znaku povlaki z praskovych natérovych hmot

Hodnoceny znak kvality Metodika zkousky Pozadované parametry
hodnoceni
Vzhled vizualné vyhovuje ¢€l. 9.1.1
Tloustka, min. ” CSN EN ISO 2808 vyhovuje pozadavkiim vykresu,
TTP nebo TP a¢l. 9.1.4
Pfilnavost CSN EN ISO 2409 vyhovuje ¢1. 9.1.5

Barevny odstin ¥

CSN 67 3067, ISO 7724-1 az 3

vyhovuje ¢l. 9.1.2

Lesk pfi 60° ¥

CSN IS0 2813, COS 108003

vyhovuje ¢l. 9.1.3

POZNAMKY:

1 Mefeni v misté, které predepisuje technicky vykres a na libovolnych dalsich mistech. Vyslednou hodnotou
je aritmeticky pramér z 20 méfeni.

2 Ptilnavost k podkladu a pfilnavost mezivrstvova se méti na hlavnich ¢astech objektu.

3 Hodnoti se jen na ¢astech exteriéru. Vyslednou hodnotou je primér z 9 méteni.

4 Hodnoti se jen na ¢astech exteriéru. Vyslednou hodnotou je primér z 9 méfeni.

10 Navrhovani a kvalifika¢ni zkouSky natéra

Technické podminky pro produkty urené k zajisténi obrany stitu a pokyny
k provadéni zménového fizeni TP uvadi COS 051625. Pro navrhovani natérovych systému
musi byt v TTP specifikovany zakladni pozadavky na:

- klimatickou a korozni odolnost,

- optické a maskovaci vlastnosti vrchniho natéru,

- odolnost proti u¢inkiim bojovych otravnych latek a dekontaminaénich prostredki
(dekontaminacni prostiedky zavedené do ACR piedpisem Chem-10-1)"",

- specialni poZadavky nad ramec tohoto standardu.

Navod na zpracovani projektové specifikace, specifikace natérového systému
konstruktérem, lakyrnickych praci, inspekce a hodnoceni uvadi pro kovové povrchy CSN EN
ISO 12944-8, pro povrchy ze dieva CSN EN 927-1 az -6. Pozadavky tykajici se systému
kvality vymezuji normy ISO fady 9000 a 10000. Pro potfeby NATO pak v ndvaznosti na tyto
normy stanovuji dal$i pozadavky statniho ovétovani jakosti spojenecké publikace fady AQAP
2000, ptejimané spojeneckou dohodou STANAG 4107, kterou zavadi smérnice ¢. Sm-10/04-
Ut OSK SOJ/2 ,Vzajemné poskytovani statniho ovéfovani jakosti mezi Ut OSK SOJ
a obdobnymi organy jinych stati*.

Informativni pifehled identickych nebo obdobnych normativnich dokumentid pro
zkousky kvality natérovych systémil v clenskych zemich NATO uvadi piiloha D.

Kvalifikacnim zkouskam v akreditovanych zkuSebnéach podléhaji:

- natérové systémy pro kovové povrchy PVT podle pozadavka uvedenych v ptiloze
B (na zkusebnich vzorcich),

""" Sluzebni predpis Chem-10-1, byl Véstnikem MO ¢. 12/2003 zrusen. Do vydani nového piedpisu plati smérnice
"Pokyny pro tvorbu a rezervaci zasob majetkového uskupeni 2.3 ", ktera byla vydana v roce 2003 Sekcit
logistiky GS' ¢. j. 5186-27/2003-1200.
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- povlaky z praskovych natérovych hmot pro kovové povrchy PVT podle pozadavki
uvedenych v kapitole 8 (na zkusebnich vzorcich).

Vlastnosti natérového systému (povlaku z praSkové natérové hmoty) se dokladuji
protokoly o provedenych zkouskach.

Rozsah hodnoceni na pozemni vojenské technice v ramci vystupni kontroly SRJ
a konecné kontroly ZSOJ uvadi tabulka v ptiloze C.

Néatérové hmoty a natérové systémy pro ochranu kovovych povrchit VTM, vyhovujici
jakostnim pozadavkiim tohoto standardu, jsou uvedeny v seznamu vyrobcii a kvalifikovanych
produktti (viz piiloha E), kterou aktualizuje VTUO Brno. Platnost kvalifikaénich zkousek je
omezena 36 mésici, vyrobce piitom nesmi meénit slozeni natérovych hmot. Po tomto terminu
nebo pfi zméné slozeni natérovych hmot se vyzaduje rekvalifikace. Neni-li vcas dolozen
aktualni protokol o provedenych zkousSkach, je vyrobce automaticky vyfazen ze seznamu
vyrobctl a natdrova hmota ze seznamu kvalifikovanych produkti podle tohoto COS.

Vydanim aktualizovaného seznamu vyrobcii a kvalifikovanych produktl se rusi
platnost pfedchoziho seznamu a seznam se dnem vydani stava soucasti COS 801001.
11 Bezpecnost, ochrana zdravi a Zivotniho prostredi

Obecne zasady bezpenosti prace, ochrany zdravi a Zivotniho prostfedi pfi praci
s natérovymi hmotami uvadi CSN EN ISO 12944-1 a CSN EN ISO 12944-8.

Natérové hmoty pouzité ke zhotovovani natéri a povlaktlt musi byt klasifikovany
podle zakona ¢. 356/2003 Sb. o chemickych latkach a chemickych ptipravcich.

Klasifikace rizikovosti a pokyny k bezpetnému nakladani (R a S véty) musi byt
soucasti dodaného bezpecnostniho listu. Podrobny obsah bezpe¢nostniho listu k nebezpecné
chemické latce a chemickému ptipravku stanovuje vyhlaska ¢. 231/2004 Sb.

Distributor natérovych hmot musi doloZzit pisemné osvéd€eni o shod€ podle zakona
¢. 251/2003 Sb.
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Ptiloha A
(informativni)

A.1 Natérové hmoty pro lokalni opravy

Tabulka A1 — Doporucené skladby opravnych systémii

Vrchni natér opravovaného natérového systému

Skladba opravného natérového systému *)

polyuretanovy vrchni email

Wash-Primer CELEROL 913-21 +
Seevenax 113-24 +
Alexit Decklack 472-32 ™

Wash-Primer 913-21 +
Seevenax 113-24 +
Celerol Decklack 962-12

synteticky vrchni email

Wash-Primer 913-21 +
Celerol Decklack 962-12

POZNAMKY: " lze pouzit i natérové hmoty tvorici piivodni natérovy systém, viz piilohu E,

k)

natérové hmoty dodavané v malém spotiebitelském baleni (spray).

Tabulka A2 — Vyrobce a distributor

Vyrobee Adresa Telefon E-mail
Obchodni Fax http://www....
zastoupeni

MANKIEWICZ Georg-Wilhelm- 004940751030 dirk.wenske@ mankiewicz.de
Gebr.& Co. Strafe 189 00494075103494 | www.mankiewicz.de
D-21107 Hamburg,
SRN
MANKIEWICZ Jandlova 10 283 890 352 mankiewicz@ mankiewicz.cz
Primyslové barvy a laky k.s. | 190 00 Praha 9 283 891 351
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(normativni)

B.1 Hodnoceni znaku kvality natérovych systémii pri kvalifika¢nich
zkouskach

Pozadavky na zabezpe¢ovani kvality pii kontrole a zkouskach vymezuji normy CSN
EN ISO fady 9000, 10000 a COS 051630, kterym je v ACR implementovan AQAP-2130. Pii
ptipravé vzorkd je nutno respektovat pozadavky CSN EN ISO 1514, CSN EN ISO 8504-1,
CSN EN ISO 8504-2, CSN ISO 8504-3 a CSN EN 23270. Postup prohlidky a p¥ipravy
vzorkil pied zkousenim specifikuji CSN EN ISO 1513 a CSN EN ISO 9514.

TABULKA B1 — Fyzikalni a mechanické znaky kvality suchych natérovych systému

lv) . Hodnoceny znak Metodika zkousky Podminky zkousky Pozadované
¢ kvality hodnoceni
1 | Vzhled V CSN EN ISO 4628-2, (23+2)°C, (50+5) %RV | vyhovuje ¢l. 6.6.3.1

CSN EN ISO 4628-3,
CSN EN ISO 4628-4,
CSN EN ISO 4628-5,
CSN EN ISO 4628-6,
CSN ENISO 1513

2 | Barevny odstin " CSN 67 3067, (23+2)°C, (50+5) %RV | vyhovuje ¢l. 6.2.1
CSN EN ISO 3668,
ISO 7724-1 a7 3
Lesk natéra V - 60°, - 85° [ CSN ISO 2813 (23 +£2)°C, (50+5)% RV | vyhovuje ¢l. 6.2.2
4 | Spektralni reﬂektance* ISO 7724-1 az 3, 300 — 1200 nm, vyhovuje ¢l. 6.3.1
(koeficient odrazu)” ™ | COS 108003 (23 +2)°C, (50 £ 5) % RV
5 | Tloustka, min." CSN EN ISO 2808 (23+2)°C, (50+5) %RV | vyhovuje ¢l. 6.1
6 | Piilnavost k podkladu CSN EN ISO 2409 (23+2)°C, (50+5) %RV |0azl
a mezivrstvova' Oazl
7 | Tvrdost kyvadlem" CSN EN ISO 1522, (23+2)°C, (50+5) %RV | min. 80 s
nebo tvrdost vrypova® CSN ENISO 1518 >1500 g
8 | Ohyb pres valcovy trn® | CSN EN ISO 1519 zafizeni typ 2, trn ¢ 10 mm, | nepiipustné jsou

(23 +£2)°C, (50 £5) % RV | praskliny nebo
odlupovani natéru

9 | Odolnost proti hloubeni | CSN EN ISO 1520 (23£2)°C, (50 +5)% RV | min. 4 mm
(Erichsen)"”

10 | Zkouska CSN EN ISO 6272-1, zavazi 1000 g, 250 mm, nepfipustné jsou
padajicim zavazim" STANAG 4360 met. 3C | (23 +2)°C, (50=+5) % RV | praskliny natéru

11 | Odolnost proti odéru® ™ | CSN EN ISO 7784-2 (23+2)°C, (50+5) %RV |vizél. 6.5.3

POZNAMKY: 7 defekty a intenzity zmén vzhledu natérii se hodnoti dle CSN EN ISO 4628-2 a7 -6;
**)

kontrolovany znak kvality jen u variant natérovych systému dle ¢l. 7.1.2 a ¢l. 7.1.4;

k)

kontrolovany znak kvality pro natéry s pozadovanou vysokou odolnosti proti odéru;

rozmér vzorku (100 x 150 x 1) mm;

P rozmér vzorku (76 x 132 x 1) mm;

? rozmér vzorku (30 x 80 x 1) mmy;

» rozmér vzorku (100 x 100 x 1) mm s otvorem dle pozadavku normy.

Kromé pof. €. 1 se pro kazdy hodnoceny znak kvality pozaduji min. 3 kusy vzorkd.
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TABULKA B2 — Klimaticka odolnost suchych natérovych systémi

P. Hodnoceny znak
kvality

p(

Metodika zkousky

Podminky zkousky

Nepripustné hodnoceni

po zkousce

1 | Odolnost proti pisobeni
nizkych teplot "

CSN EN 60068-2-1

8 h pii teploté (-40 + 2) °C

- viditelné defekty”,

- ptilnavost nad 1,

- tvrdost pod 1200 g
nebo 60 s

2 | Odolnost proti ptisobeni
vysokych teplot V

CSN EN 60068-2-2

2 h pfi teploté (125 + 2) °C

- viditelné defekty”,

- ptilnavost nad 1,

- tvrdost pod 1200 g
nebo 60 s

3 | Odolnost proti piisobeni
zmén teplot "

CSN 67 3098

20 cyklickych zmén:
1 h pfi teploté (+60 £ 2) °C
1 h pfi teploté (-40 £ 2) °C

- viditelné defekty”,

- pfilnavost nad 1,

- tvrdost pod 1200 g
nebo 60 s

4 | Odolnost proti vlhkosti -
kontinualni kondenzaci"

CSN EN ISO 6270-1,
CSN EN ISO 6270-2
zkouska CH

1000 h pri teploté (40 £ 3) °C,

95 az 100 % RV,

- viditelné defekty”,

- pfilnavost nad 1,

- tvrdost pod 1200 g
nebo 60 s

5 | Odolnost proti umélému
starnuti 2

CSN EN ISO 11341,
Postup 1, Cyklus A

850 h

- viditelné defekty”,
- ptilnavost nad 1,

- optické charakteristiky
mimo toleran¢ni mez

(AEmax 1 ’5)

POZNAMKY: "
)

2)

Pro kazdy hodnoceny znak kvality se poZaduji min. 3 kusy vzorkd.

rozmér vzorku (40 x 130 x 1) mm.

po zkouskach se vzhled natéru hodnoti podle CSN EN ISO 4628-2 a7 -6;

rozmér vzorku (100 x 150 x 1) mm;
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TABULKA B3 — Odolnost suchych natérovych systémi v kapalnych prostredich

P. | Hodnoceny znak kvality | Metodika zkousky Podminky zkousky Nepripustné
¢ hodnoceni po zkouSce
1 | Odolnost proti plisobeni CSNENISO 2812-1, |24 h pii teploté (23 +2) °C | - viditelné defekty”,
hydraulické kapaliny STANAG 4360 - ptilnavost nad 17
(NATO H-542) V metoda 11C
2 | Odolnost proti plisobeni CSNENISO 2812-1 |24 h pii teploté (23 +2) °C | - viditelné defekty”,
motorového oleje - ptilnavost nad 1,
(NATO 0-156) - tvrdost pod 1200 g
nebo 60 s
3 | Odolnost proti piisobeni | CSN EN ISO 2812-1 |3 h pfi teploté (23 +2) °C | - viditelné defekty”,
benzinu BA — 95N - ptilnavost nad 17,
a nafty NM — 54 7 - tvrdost pod 1200 g
nebo 60 s,
- optické charakteristi-
ky mimo toleran¢ni
mez (AE .« 1,5)
4 | Odolnost proti pisobeni CSN EN ISO 2812-1 [168h pii teploté (70 + 2) °C | - viditelné defekty”,
tri-n-butylfosfatu = ? STANAG 4360 - tvrdost vrypova pod
metoda 12 C 1000 g
5 | Odolnost proti pisobeni CSN EN ISO 2812-2, |336 h pii teplote (23 + 2) °C | - viditelné defekty”,
vody " STANAG 4360 - ptilnavost nad 17,
metoda 4 C - tvrdost pod 1200 g
nebo 60 s,
- optické charakteristi-
ky mimo toleran¢ni
mez (AE .« 1,5)
6 | Odolnost natérti proti BOL | STANAG 4360, STANAG 4360 metoda 8C | dle STANAG 4360
metoda 7C a 8C
a dekontaminacnim ZP 08-03-96 STANAG 4360 metoda 7C | - viditelné defekty”,
prostfedkim *:; polygonni testy ¥ - pﬁlpavost nad 1, o
- optické charakteristi-
ky mimo toleran¢ni
mez (AE . 2)
7 | Odolnost proti piisobeni | CSN EN ISO 2812-1 |72 h pti teploté (23 +2) °C |- viditelné defekty”,
1lroztoku chloridu sodného - pfilnavost nad 1,
8 | Odolnost proti ptisobeni STANAG 4360, 1 hv 10 % kyseling sirové | - viditelné defekty”
kyselin " metoda 6C pfi teploté (23 £2) °C

POZNAMKY: "

)
k)

+)

2)
3)

4)

méfena 24 h po zkousce;
rozmér vzorku (100 x 150 x 1) mm,;
rozmeér vzorku (76 x 132 x 1) mm;

rozmér vzorku (30 x 80 x 1) mm;

po zkouskach se vzhled natéru hodnoti podle CSN EN ISO 4628-2 az -6;
rozmér vzorki (50 x 50) mm, tloustka 1 mm nebo 2 mm'%, pocet kusti 80;

kontrolovany znak kvalityjen u variant natérovych systémi dle ¢l. 6.5.1.3 a ¢l. 6.5.1.4;

provadi se na PVT s natérovym systémem dle ¢l. 6.5.1.3 a ¢l. 6.5.1.4 pouze pfi zavadéni

nové techniky do ACR na vzorcich o rozmérech (500 x 500) mm, tloustky 1 az 2 mm.

Kromé zkousky €. 6 se pro kazdy hodnoceny znak kvality pozaduji min. 3 kusy vzorka.

2 STANAG 4360 pozaduje rozmér vzorku (50 x 50 x 2) mm.
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TABULKA B4 — Korozni zkousky suchych natérovych systémi
P. Hodnoceny znak Metodika zkousky Podminky zkousky Nepripustné zmény pri
é. kvality hodnoceni po zkousce
1 | Korozni zkouska CSN EN ISO 9227 Tloustka Doba - viditelné defekty;
v solné mlze natéru expozice |- koroze na plose;
[um] [h] - stupenl puchyikovani dle
CSN EN ISO 4628-2 nad:
do 70 336 velikost puchy#ki < 2,
71 -130 720 hustota puchytk <3;
- ptilnavost po 24 hnad 1;
nad 130 1000 - koroze nad 1,5 mm od
fezu
2 | Korozni zkouska CSN EN ISO 3231 Tloustka Pocet |- viditelné defekty;
v kondenzaéni komote natéru cykld | - koroze na plose;
s piitomnosti SO, [um] zkousky | - stupen puchyikovani dle
CSN EN ISO 4628-2 nad:
do 70 20 ) S
velikost puchyiku 1,
71-130 30 hustota puchytki 1;
nad 130 42 - pfilnavost po 24 h nad 1

POZNAMKY: "

Vzorky na ocelovém podkladu jsou pro expozici opatfeny fezem o délce 100 mm, na
hlinikovych slitindch kfizovym fezem. Rozmér zkuSebniho vzorku (100 x 150 x 1) mm.
Doba expozice v neutralni solné mlze se voli v zavislosti na tloustce natérového
systému.

Po zkouskach se vzhled natéru hodnoti podle CSN EN ISO 4628-2 az -6.

)

Vzorky na kovovém podkladu nejsou pro expozici opatfeny fezem. Rozmér zkusebniho
vzorku (100 x 150 x 1) mm. Doba expozice v kondenza¢ni komote za pifitomnosti oxidu
sifi¢itého se voli v zavislosti na tloust'’ce natérového systému.

Po zkouskéch se vzhled natéru hodnoti podle CSN EN ISO 4628-2 a7 -6.

Pro kazdy hodnoceny znak kvality se pozaduji min. 4 kusy zkusebnich vzorka.
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C.1 Hodnoceni znaku kvality natérovych systémii na PVT

Rozsah zkousek a poZzadované parametry hodnoceni na pozemni vojenske technice
v ramci vystupni kontroly SRJ (COS 051631) a konecné kontroly ZSOJ uvadi tabulka C1.

TABULKA C1 - Hodnoceni znaki kvality natérového systému na kovovém povrchu

Hodnoceny znak kvality Metodika zkousky Pozadované parametry
hodnoceni
Vzhled vizualné vyhovuje ¢l. 6.6.3.1
Tloustka, min. ” CSN EN ISO 2808 vyhovuje ¢&l. 6.6.3.2
Pfilnavost CSN EN ISO 2409 vyhovuje ¢l. 6.6.3.3
Barevny odstin ¥ CSN 67 3067, ISO 7724-1 az 3 vyhovuje ¢l. 6.6.3.4
Lesk pti 60° ¥ CSNISO 2813, COS 108003 vyhovuje ¢&l. 6.6.3.5
Maskovaci vlastnosti ISO 7724-1 az 3, COS 108003 vyhovuje ¢&l. 6.3.1
POZNAMKY:

1 Mefeni v misté, které predepisuje technicky vykres a na libovolnych dalSich funkénich mistech natérového
systému pro dany stupenn korozni agresivity atmosféry. Vyslednou hodnotou je aritmeticky primér z 20
meéfeni na natérovém systému pro specifikovanou kategorii C3, C4 nebo C5, viz tabulka 2.

2 Ptilnavost k podkladu a pfilnavost mezivrstvova se méti na hlavnich ¢astech objektu.

3 Vyslednou hodnotou je primér z 9 méteni. Zkouska vyzaduje specidlni kalibrované piistrojové vybaveni.
Hodnoceni 1ze objednat u VOP-026 Sternberk s.p., divize VTUO Brno.

4 Vyslednou hodnotou je primér z 9 méfeni. Zkouska vyzaduje kalibrované pfistrojové vybaveni. Hodnoceni
Ize objednat u VOP-026 Sternberk s.p., divize VTUO Brno.

5) Hodnoceni maskovacich vlastnosti se provadi pouze u natérového systému s pozadovanou ochranou proti
pruzkumnym prostiedkiim v akreditované laboratofi na demontovatelnych soucastech objektu. Hodnoceni
provadi VOP-026 Sternberk s.p., divize VTUO Brno, vyzaduje specialni kalibrované pfistrojové vybaveni.
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D.1 Hodnoceni znakii kvality natérovych systému podle norem EU a NATO

TABULKA D1 — Navaznost normativnich dokumentu

Hodnoceny znak kvality

Narodni normy

Identické nebo obdobné evropské,
mezinarodni a vojenské dokumenty

Ptiprava povrchu pod natér

CSN EN ISO 8501-1,
CSN ISO 8501-2,
CSN EN ISO 8501-3,
CSN EN ISO 8501-4,
CSN EN 12476,
CSN EN 12487

EN ISO 8501-1 az4”,
1SO 8501-1 az 4,

EN 12476",

EN 124877,

Normalizované podklady
pro zkusebni natéry

CSN ENISO 1514

EN ISO 15147, 1SO 1514,

Zpracovatelnost vzorku natéru CSN EN ISO 9514 EN ISO 9514, ISO 9514,
Stanoveni stavu a doby CSN EN 29117 EN 291177, 1SO 9117,
proschnuti natéru

Vytokova doba poharky CSN EN ISO 2431 EN ISO 24317, ISO 2431,
Obsah netékavych slozek CSN EN ISO 3251 EN ISO 32517, ISO 3251,
Teploty a vlhkosti vzduchu CSN EN 23270 EN 23270", 1SO 3270,

pro zkouseni natéru

Vzhled natéru

CSN EN ISO 4628(-2 az 6),
CSN EN ISO 1513

EN ISO 4628-2 a7 -6,
ISO 4628-2 a7 -6,
EN ISO 1513", 1SO 1513,

Tloustka natéru CSN EN ISO 2808 EN ISO 2808", ISO 2808
Pfilnavost natéru CSN EN ISO 2409 EN ISO 2409", ISO 2409,
Kryvost natéru CSN EN ISO 2814 EN ISO 2814, ISO 2814,
Barevny odstin natéru CSN EN 1SO 3668, EN ISO 3668, ISO 3668,
- vizualng, CSN 67 3067 DIN 5033-1 az -3, ISO 7724-1 a7 -3,
- objektivné
Zména (rozdil) barevného DIN 5033-1 az -3, ISO 7724-1 az -3
odstinu natéru
Lesk natéru - 60° CSN ISO 2813 EN ISO 2813, ISO 2813,
- 85° COS 108003 ASTM D523

Tvrdost natéru kyvadlem

CSN EN ISO 1522

EN ISO 15227, 1SO 1522,

Tvrdost natéru vrypova

CSN EN ISO 1518

EN ISO 1518, 1SO 1518,

Ohyb natéru

CSN ENISO 1519

EN ISO 15197, 1SO 1519,

Odolnost natéru proti odeéru

CSN EN ISO 7784-2

EN ISO 7784-2, ISO 7784-2

Odolnost natéru proti hloubeni
(Erichsen)

CSN EN ISO 1520

EN ISO 1520, ISO 1520,
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Tabulka D1 — Navaznost normativnich dokumentii (dokonceni)

Hodnoceny znak kvality

Narodni normy

Identické nebo obdobné evropské,
mezindrodni a vojenské dokumenty

Zkouska natéru padajicim
zavazim

CSN EN ISO 6272-1

EN ISO 62727, 1SO 6272-1, STANAG
4360 metoda 3C

Odolnost natéru proti plisobeni
vody

CSN EN ISO 2812-2

EN ISO 2812-2", 1SO 2812-2,
STANAG 4360 metoda 4C

Odolnost natéru proti ptisobeni
roztoku chloridu sodného

CSN EN ISO 2812-1

EN ISO 2812-17, ISO 2812-1,

Odolnost natéru proti plisobeni
kyselin

CSN EN ISO 2812-1

EN ISO 2812-17, 1SO 2812-1,
STANAG 4360 metoda 6C

Odolnost natéru proti ptisobeni
paliv, oleju, vazelin a
hydraulickych kapalin

CSN EN ISO 2812-1

EN ISO 2812-17, ISO 2812-1,
STANAG 4360 metoda 11C,

Odolnost natéru proti ptisobeni
nizkych teplot

CSN EN 60068-2-1

EN 60068-2-1", IEC 60068-2-1,
STANAG 4370, AECTP 300

Odolnost natéru proti ptisobeni
vysokych teplot

CSN EN 60068-2-2

EN 60068-2-2, IEC 60068-2-2,
STANAG 4370, AECTP 300

Odolnost natéru proti ptisobeni
zmeén teplot

CSN 67 3098

STANAG 4370, AECTP 300

Odolnost natéru proti umélému
starnuti

CSN EN ISO 11341

EN ISO 113417, ISO 11341, STANAG
4360 metoda 11C

Zkouska korozni odolnosti
hlinikovych slitin pfi stfidavém
ponoru

CSN EN 3212

EN 32127,
STANAG 4360 metoda 12C

Odolnost proti vlhkosti
- kontinualni kondenzace.

CSN EN ISO 6270-1

EN ISO 6270-1", 1SO 6270-1,
ASTM D2247

Korozni zkouska natéru v solné | CSN EN ISO 9227 ASTM B117a, EN ISO 9227, 1SO 9227
mlze

Korozni zkougka natéru CSN EN ISO 3231 EN ISO 32317, 1SO 3231,

v kondenzacéni komoie

s pfitomnosti SO,

Spektralni koeficient odrazu COS 108003 DIN 5033-1 az -3, ISO 7724-1 az -3,

STANAG 2835, STANAG 2836

Odolnost natért proti BOL
a dekontamina¢nim prostiedkim

ZP 03-02-96, ZP 08-03-96

AEP-7, Def Stan 00-72/1,
MIL-DTL-53039B, STANAG 4360
metoda 8C, STANAG 4360 metoda 7C

Pozadavky na ovéfovani kvality

C0OS 051618, COS 051622

AQAP 2000, AQAP 2110

POZNAMKA: " Evropské normy existuji ve tfech oficidlnich verzich (anglické, francouzské, némecké).
Verze v kazdém jiném jazyce pielozend ¢lenem CEN do jeho vlastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou

notifikuje Ridicimu centru, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normaliza¢ni organy Belgie, Ceské republiky, Danska, Finska, Francie, Irska, Islandu,
Italie, Lucemburska, Mad’arska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Portugalska, Rakouska, Recka,
Slovenska, Spojeného kralovstvi, Span€lska, Svédska a Svycarska.
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D.2 Bibliografie evropskych a mezinarodnich norem k tabulce D1

ASTM B117a-07 Standard Practice for Operating Salt Spray (Fog) Apparatus

ASTM D2247-02 Standard Practice for Testing Water Resistance of Coatings in 100%
Relative Humidity

ASTM D523-89 (1999) Standard Test Method for Specular Gloss

DIN 5033-1:2008 Farbmessung — Teil 1: Grundbegriffe der Farbmetrik
DIN 5033-2:1992 Farbmessung; Normvalenz-Systeme

DIN 5033-3:1992 Farbmessung; Farbmafzahlen

DIN 50961:2000 Galvanische Uberziige — Zinkiiberziige auf Eisenwerkstoffen - Begriffe,
Korrosionspriifung und Korrosionsbestiandigkeit

EN 12476:2000 Phosphate Conversion Coatings of Metals — Method of Specifying
Requirements

EN 23270:1991  Paints and Varnishes and their Raw Materidle — Temperatures and
Humidities for Conditioning and Testing

EN 29117:1992  Paints and Varnishes — Determination of Through-Dry State and Through-
Dry Time - Method of Test

EN 3212:1995 Aerospace Series — Paints and Varnishes — Corrosion Test by Alternate
Immersion in a Buffered Sodium Chloride Solution

EN ISO 10012:2004 Measurement Management Systems — Requirements for Measurement
Processes and Measuring Equipment

EN ISO 11341:2004 Paint and Varnishes — Artificial Weathering Exposure to Artificial
Radiation to Filtered Xenon Arc Radiation

EN ISO 12944-1:1998 Paints and Varnishes — Corrosion Protection of Steel Structures by
Protective Paint Systems — Part 1: General Introduction

EN ISO 12944-8:1998 Paints and Varnishes — Corrosion Protection of Steel Structures by
Protective Paint Systems — Part 8: Development of Specifications for New Work and
Maintenance

EN ISO 1513:1994 Paints and Varnishes — Examination and Preparation of Samples for
Testing

EN ISO 1514:2004 Paints and Varnishes — Standard Panels for Testing

EN ISO 1518:2000 Paints and Varnishes — Scratch Test

EN ISO 1519:2002 Paints and Varnishes — Bend Test (Cylindrical Mandrel)
EN ISO 1520:2006 Paints and Varnishes — Cupping Test

EN ISO 1522:2006 Paints and Varnishes — Pendulum Damping Test

EN ISO 2409:2007 Paints and Varnishes — Cross-Cut Test
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EN ISO 2431:1996 Paints and Varnishes — Determination of Flow Time by Use of Flow
Cups

EN ISO 2808:2007 Paints and Varnishes — Determination of Film Thickness

EN ISO 2812-1:2007 Paints and Varnishes — Determination of Resistance to Liquids —
Part 1: General Methods

EN ISO 2812-2:2007 Paints and Varnishes — Determination of Resistance to Liquids —
Part 2: Water Immersion Method

EN ISO 2813:1999 Paints and Varnishes. Determination of Specular Gloss of Non-Metallic
Paint Films at 20°, 60° and 85°

EN ISO 2814:2006 Paints and varnishes — Comparison of contrast ratio (hiding power) of
paints of the same type and colour

EN ISO 3231:1997 Paints and Varnishes — Determination of Resistance to Humid
Atmospheres Containing Sulfur Dioxide

EN ISO 3251:2008  Paints, Varnishes and Plastics — Determination of Non-Volatile Matter
of Paints, Varnishes and Binders for Paints and Varnishes

EN ISO 3668:2001 Paints and Varnishes — Visual Comparison of the Colour of Paints
EN ISO 4618:2006 Paints and Varnishes — Terms and Definitions

EN ISO 4628-2:2003 Paints and Varnishes — Evaluation of Degradation of Coatings —
Designation of Quantity and Size of Defects, and of Intensity of Uniform Changes in
Appearance — Part 2: Assessment of Degree of Blistering

EN ISO 4628-3:2003 Paints and Varnishes — Evaluation of Degradation of Coatings —
Designation of Quantity and Size of Defects, and of Intensity of Uniform Changes in
Appearance — Part 3: Assessment of Degree of Rusting

EN ISO 4628-4:2003 Paints and Varnishes — Evaluation of Degradation of Coatings —
Designation of Quantity and Size of Defects, and of Intensity of Uniform Changes in
Appearance — Part 4: Assessment of Degree of Cracking

EN ISO 4628-5:2003  Paints and Varnishes — Evaluation of Degradation of Coatings —
Designation of Quantity and Size of Defects, and of Intensity of Uniform Changes in
Appearance — Part 5: Assessment of Degree of Flaking

EN ISO 4628-6:2007 Paints and Varnishes — Evaluation of Degradation of Coatings —
Designation of Quantity and Size of Defects, and of Intensity of Uniform Changes in
Appearance — Part 6: Rating of Degree of Chalking by Tape Method

EN ISO 6270-1:2001 Paints and Varnishes — Determination of Resistance to Humidity —
Part 1: Continuous Condensation

EN ISO 6270-2:2005 Paints and Varnishes — Determination of Resistance to Humidity —
Part 2: Procedure for Exposing Test Specimens in Condensation-Water Atmospheres

EN ISO 6272-1:2006 Paints and Varnishes — Rapid-Deformation (Impact Resistance) Tests
— Part 2: Falling-Weight Test, Large Area Indenter
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EN ISO 7784-2:2006  Paints and varnishes — Determination of resistance to abrasion —
Part 2: Rotating abrasive rubber wheel method

EN ISO 8501-1:2007  Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and
Related Products — Visual Assessment of Surface Cleanliness — Part 1: Rust Grades and
Preparation Grades of Uncoated Steel Substrates and of Steel Substrates after Overall
Removal of Previous Coatings

EN ISO 8501-2:2001 Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and
Related Products — Visual Assessment of Surface Cleanliness — Part 2: Preparation Grades of
Previously Coated Steel Substrates after Localized Removal of Previous Coatings

EN ISO 8501-3:2007 Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and
Related Products — Visual Assessment of Surface Cleanliness — Part 3: Preparation Grades of
Welds, Cut Edges and other Areas with Surface Imperfections

EN ISO 8504-1:2001 Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and
Related Products — Surface Preparation Methods — Part 1: General Principles

EN ISO 8504-2:2001 Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and
Related Products — Surface Preparation Methods — Part 2: Abrasive Blast-Cleaning

EN ISO 8504-3:2001 Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and
Related Products — Surface Preparation Methods — Part 3: Hand- and Power-Tool Cleaning

EN ISO 9227:2006 Corrosion Tests in Artificial Atmospheres — Salt Spray Tests

EN ISO 9514:2005 Paints and Varnishes — Determination of the pot life of multicomponent
coating systems — Preparation and conditioning of samples and guidelines for testing

EN ISO 17872:2007 Paints and Varnishes — Guidelines for the Introduction of Scribe Marks
Through Coatings on Metallic Panels for Corrosion Testing

EN 60068-2-1:2007  Environmental Testing — Part 2-1: Tests — Test A: Cold
EN 60068-2-2:2007  Environmental testing — Part 2-2: Tests — Test B: Dry Heat
IEC 60068-2-1:2007  Environmental Testing — Part 2-1: Tests — Test A: Cold
IEC 60068-2-2:2007  Environmental testing — Part 2-2: Tests — Test B: Dry Heat

ISO 10012:2003 Measurement Management Systems — Requirements for Measurement
Processes and Measuring Equipment

ISO 11341:2004 Paints and Varnishes — Artificial Weathering and Exposure to Artificial
Radiation — Exposure to Filtered Xenon-Arc Radiation

ISO 12944-1:1998 Paints and Varnishes — Corrosion Protection of Steel Structures by
Protective Paint Systems — Part 1: General Introduction

ISO 12944-8:1998 Paints and Varnishes — Corrosion Protection of Steel Structures by
Protective Paint Systems — Part 8: Development of Specifications for New Work and
Maintenance

ISO 1513:1992 Paints and Varnishes — Examination and Preparation of Samples for
Testing

ISO 1514:2004 Paints and Varnishes — Standard Panels for Testing
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ISO 1518:2000 Paints and Varnishes — Scratch Test

ISO 1519:2002 Paints and Varnishes — Bend Test (Cylindrical Mandrel)

ISO 1520:2006 Paints and Varnishes — Cupping Test

ISO 1522:2006 Paints and Varnishes — Pendulum Damping Test

ISO 2409:2007 Paints and Varnishes — Cross-Cut Test

ISO 2431:1993 Paints and Varnishes — Determination of Flow Time by Use of Flow Cups
ISO 2808:2007 Paints and Varnishes — Determination of Film Thickness

ISO 2812-1:2007 Paints and Varnishes — Determination of Resistance to Liquids — Part 1:
General Methods

ISO 2812-2:2007 Paints and Varnishes — Determination of Resistance to Liquids — Part 2:
Water Immersion Method

ISO 2813:1994/Cor 1:1997 Paints and Varnishes. Measurement of Specular Gloss of Non-
Metallic Paint Films at 20°, 60° and 85°

ISO 2814:1973 Paints and Varnishes. Comparison of Contrast Ratio (Hiding Power) of
Paints of the Same Type and Colour

ISO 3231:1993 Paints and Varnishes — Determination of Resistance to Humid Atmospheres
Containing Sulfur Dioxide

ISO 3251:2008 Paints, Varnishes and Plastics — Determination of Non-Volatile-Matter
Content

ISO 3270:1984 Paints and Varnishes and their Raw Materials. Temperatures and Humidities
for Conditioning and Testing

ISO 3668:1998 Paints and Varnishes — Visual comparison of the Colour of Paints

ISO 4520:1981 Chromate Conversion Coatings on Electroplated Zinc and Cadmium
Coatings

ISO 4618:2006 Paints and Varnishes — Terms and Definitions

ISO 4628-2:2003  Paints and Varnishes — Evaluation of Degradation of Coatings —
Designation of Quantity and Size of Defects, and of Intensity of Uniform Changes in
Appearance — Part 2: Assessment of Degree of Blistering

ISO 4628-3:2003 Paints and Varnishes — Evaluation of Degradation of Coatings —
Designation of Quantity and Size of Defects, and of Intensity of Uniform Changes in
Appearance — Part 3: Assessment of Degree of Rusting

ISO 4628-4:2003 Paints and Varnishes — Evaluation of Degradation of Coatings —
Designation of Quantity and Size of Defects, and of Intensity of Uniform Changes in
Appearance — Part 4: Assessment of Degree of Cracking

ISO 4628-5:2003 Paints and Varnishes — Evaluation of Degradation of Coatings —
Designation of Quantity and Size of Defects, and of Intensity of Uniform Changes in
Appearance — Part 5: Assessment of Degree of Flaking
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ISO 4628-6:2007 Paints and Varnishes — Evaluation of Degradation of Coatings —
Designation of Quantity and Size of Defects, and of Intensity of Uniform Changes in
Appearance — Part 6: Rating of Degree of Chalking by Tape Method

ISO 6270-1:1998 Paints and Varnishes — Determination of Resistance to Humidity — Part 1:
Continuous Condensation

ISO 6270-2:2005 Paints and Varnishes — Determination of Resistance to Humidity - Part 2:
Procedure for Exposing Test Specimens in Condensation-Water Atmospheres

ISO 6272-1:2002 Paints and Varnishes — Rapid Deformation (Impact Resistance) Tests —
Part 1: Falling-Weight Test, Large-Area Indenter

ISO 7724-1:1984 Methods of Test for Paints — Optical Tests on Paint Films —
Determination of Colour and Colour Difference: Principles

ISO 7724-2:1984 Methods of Test for Paints — Optical Tests on Paint Films —
Determination of Colour and Colour Difference: Measurement

ISO 7724-3:1984 Methods of Test for Paints — Determination of Colour and Colour
Difference: Calculation

ISO 7784-2:1997 Paints and varnishes — Determination of resistance to abrasion — Part 2:
Rotating abrasive rubber wheel method

ISO 8501-1:2007  Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and Related Products
— Visual Assessment of Surface Cleanliness — Part 1: Rust Grades and Preparation Grades of
Uncoated Steel Substrates and of Steel Substrates after Overall Removal of Previous Coatings

ISO 8501-2:1994 Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and Related
Products — Visual Assessment of Surface Cleanliness — Part 2: Preparation Grades of
Previously Coated Steel Substrates after Localized Removal of Previous Coatings

ISO 8501-3:2006 Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and Related
Products — Visual Assessment of Surface Cleanliness — Part 3: Preparation Grades of Welds,
Cut Edges and other Areas with Surface Imperfections

ISO 8504-1:2000 Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and Related
Products — Surface Preparation Methods — Part 1: General Principles

ISO 8504-2:2000 Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and Related
Products — Surface Preparation Methods — Part 2: Abrasive Blast-Cleaning

ISO 8504-3:1993 Preparation of Steel Substrates before Application of Paints and Related
Products — Surface Preparation Methods — Part 3: Hand- and Power-Tool Cleaning

ISO 9001:2000 Quality Management Systems

ISO 9514:2005 Paints and Varnishes — Determination of the pot life of multicomponent
coating systems — Preparation and conditioning of samples and guidelines for testing

ISO 9117:1990 Paints and Varnishes — Determination of Through-Dry State and Through-
Dry Time — Method of Test

ISO 9223:1992 Corrosion of Metals and Alloys — Corrosivity of Atmospheres —
Classification
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ISO 9227:2006 Corrosion Tests in Artificial Atmospheres — Salt Spray Tests

ISO 9514:2005 Paints and Varnishes — Determination of the pot life of multicomponent
coating systems — Preparation and conditioning of samples and guidelines for testing

ISO 17872:2007 Paints and Varnishes — Guidelines for the Introduction of Scribe Marks
Through Coatings on Metallic Panels for Corrosion Testing
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E.1 Kvalifikované natérové hmoty a natérové systémy

E.1.1 Kvalifikované natérové hmoty

TABULKA E1 — Prehled doporucenych natérovych hmot

Oznacdeni a nazev Barevny Kvalifikace Pouziti Oznaceni
natérové hmoty odstin do: vyrobce”
dle vyrobce
S 2203 *0110 31.12.2012 | Zakladni natér nanaseny elektrostaticky 3)
Barva elektroforézni Sedy na ocelovy povrch opatieny zine¢natym
zakladni fosfatem
POWERCRON 6200 * cca 31.07.2015 |Katodicka epoxidova elektroforézni @)
Barva elektroforézni RAL 9004 barva bez obsahu tézkych kovl
zakladni cerny nanasend elektrostaticky na ocelovy
povrch opatieny zinec¢natym fosfatem
S 2008 SYNOREX * 0600 31.07.2015 |Barva (wash primer) nanasena pod (1)
Barva synteticka Zluty zékladni natér kovu (ocel, zinek, hlinik
zakladni dvouslozkova a jejich slitiny) ke zvySeni pfilnavosti
reaktivni a korozni odolnosti
S 2320 EPAX * 0600 31.07.2015 | Zakladni antikorozni natér nanaSeny (1)
Barva epoxidova Zluty pod epoxidové a polyuretanové
zékladni dvouslozkova natérové systémy
pro vojenské ucely
CELEROL® 913-21 * 31.07.2015 |Barva (wash primer) nanaSenda pod 2)
Barva reaktivni zlutozeleny zékladni natér kovii a slitin kovt
dvouslozkova
SEEVENAX® 113-24 * cca 31.07.2015 | Zakladni natér nanaSeny pod epoxidové (2)
Barva epoxidova RAL 1011 a polyuretanové natérové systémy
zakladni dvousloZkova hnédobézovy s korozni a chemickou odolnosti
SEEVENAX® 113-28 * bily, 31.12.2013 | Zéakladni natér, v kombinaci s krycim 2)
Barva epoxidova bézovy, Sedy lakem ALEXIT-Repair-Coat 406-05
zakladni dvouslozkova nebo dle 605N khaki tvofi dvouvrstvy natérovy
dohody systém s velmi dobrymi antikoroznimi
vlastnostmi a maskovacim tG¢inkem
SEEVENAX® 113-06 * cca 31.07.2015 | Zakladni natér svysokym obsahem 2)
Barva epoxidova RAL 1011 pevnych &astic, v kombinaci s krycim
zédkladni dvouslozkova hnédobézovy lakem ALEXIT-HS-Topcoat 406-09
605N khaki tvoii dvouvrstvy natérovy
systém s velmi dobrymi antikoroznimi
vlastnostmi a maskovacim uc¢inkem
TELPOX P 100 *0110 31.07.2015 |Barva zakladni primyslova epoxidova (5)
Barva epoxidova Sedy dvouslozkova pro zajisténi prilnavosti
zakladni dvouslozkova a antikorozni ochrany
TELPOX P 120 *0517 31.07.2015 |Barva podkladova pramyslova 5)
Barva epoxidova zeleny epoxidovd dvouslozkova s obsahem
podkladova dvouslozkova zelezité slidy pro zajiSténi bariérové
ochrany
POZNAMKY: * nenormalizovany odstin,
" viz tabulku E6.
(pokracovani)
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TABULKA E1 — Pfehled doporuéenych natérovych hmot (dokongeni)

Oznaceni a nazev Barevny | Kvalifikace Pouziti Oznaceni
natérové hmoty odstin do: vyrobce”
dle katalogového listu
vyrobce
U 2500 ARMY 31.07.2015 | Vrchni natér pro natérové systémy 1
Email polyuretanovy matny : s maskovacim u¢inkem ve viditelné
dvouslozkovy pro vojenské a blizké infracervené oblasti spektra
udely elektromagnetického zateni, s odolnosti
proti u¢inkiim BOL a dekontamina¢nich
prostiedki
U 2056 AXAPUR 31.07.2015 | Vrchni natér pro venkovni i vnitini )
Email polyuretanovy ’ natérove systémy s korozni a chemickou
dvouslozkovy venkovni odolnosti, s odolnosti proti uc¢inktim
matny BOL a dekontaminacnich prostredki,
s maskovacim u¢inkem
ALEXIT® 472-22 31.07.2015 | Vrchni natér pro natérové systémy 2)
Email polyuretanovy : s maskovacim u¢inkem ve viditelné
dvouslozkovy venkovni a blizké infracervené oblasti spektra
matny elektromagnetického zateni, s odolnosti
proti G¢inkiim BOL a dekontaminaénich
prostiedka
ALEXIT® 472-32 31.07.2015 | Vrchni natér pro opravy systémi 2)
Opravarensky * s polyuretanovym vrchnim emailem; viz
polyuretanovy vrchni email ptilohu A
matny
CELEROL" 962-12 31.07.2015 | Vrchni natér pro opravy systémd se 2)
Opravarensky synteticky * syntetickym nebo polyuretanovym
vrchni email matny vrchnim emailem; viz pfilohu A
ALEXIT® Repair-Coat 31.12.2013 | Vrchni natér pro celkové opravy, resp. 2)
406-05 * vylepSeni natérii VTM
Email polyuretanovy
dvouslozkovy venkovni
matny
ALEXIT®-HS-Topcoat khaki 31.07.2015 | Vrchni vysokosu§inovy natér pro 2)
406-09 natérove systémy s maskovacim
Email polyuretanovy ucinkem ve viditelné a blizké
dvouslozkovy venkovni infracervené oblasti spektra
matny elektromagnetického zateni, s odolnosti

proti G¢inkiim BOL a dekontaminaénich
prostredki

POZNAMKY: " khaki av barevnych odstinech pro maskovaci deformaéni vzor specifikovanych dle

tabulky 3 v 6.2.1,
* viz tabulku E6.
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E.1.2 Kbvalifikované natérové systémy pro exteriér'?

E.1.2.1 Natérové systémy s klimatickou a korozni odolnosti

TABULKA E2 — Pi‘ehled doporucenych natérovych systémi

Cislo varianty Slozky natérového systému Oznaceni vyrobce

1 Lze pouzit variantu ¢. 1 dle tabulky E3,
ALEXIT - Repair-Coat 406-05 v barevném odstinu 650 N (khaki)

2 Lze pouzit variantu ¢. 1 dle tabulky ES,
U 2500 v barevném odstinu 5454 (khaki)

3 Lze pouzit variantu ¢. 2 dle tabulky ES,
U 2500 v barevném odstinu 5454 (khaki)

4 Lze pouzit variantu €. 3 dle tabulky ES,
ALEXIT 472-22 v barevném odstinu 650 N (khaki)

5 Lze pouzit variantu ¢. 4 dle tabulky ES,
ALEXIT 472-22 v barevném odstinu 650 N (khaki)

6 Lze pouzit variantu €. 5 dle tabulky ES,
ALEXIT 472-22 v barevném odstinu 650 N (khaki)

7 Lze pouzit variantu €. 6 dle tabulky ES,
U 2056 v barevném odstinu 5454 (khaki)

8 Lze pouzit variantu ¢. 7 dle tabulky ES,
U 2056 v barevném odstinu 5454 (khaki)

9 Lze pouzit variantu ¢. 1 dle tabulky E4,
ALEXIT-HS-Topcoat 406-09 v barevném odstinu 650 N (khaki)

10 Lze pouzit variantu ¢. 9 dle tabulky ES5,
ALEXIT 472-22 v barevném odstinu 650 N (khaki)

11 Lze pouzit variantu ¢. 10 dle tabulky ES,
ALEXIT 472-22 v barevném odstinu 650 N (khaki)

12 Lze pouzit variantu €. 11 dle tabulky ES,
ALEXIT 472-22 v barevném odstinu 650 N (khaki)

" Minimalni tloustky pro jednotlivé vrstvy natérti uréi konstruktér podle TP vyrobce (véetné technologie
nandSeni a kontroly jednotlivych vrstev po zaschnuti), v provozu odpoveédny pracovnik podle dokumentace
pro udrzbu. Celkova minimalni tloustka na vSech plochach musi vyhovét pozadavku tabulky 2 v 6.1.
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E.1.2.2 Natérové systémy s klimatickou a korozni odolnosti s maskovacim t¢inkem

TABULKA E3 — Pi‘ehled doporucenych natérovych systémi

Cislo varianty Slozky natérového systému Oznaceni vyrobce
1 SEEVENAX® 113-28 )
ALEXIT -Repair-Coat 406-05 )
2 Lze pouzit variantu ¢. 1 dle tabulky ES,
U 2500 v barevnych odstinech pro maskovaci deforma¢ni vzor
specifikovanych dle tabulky 3 v €l. 6.2.1
3 Lze pouzit variantu ¢. 2 dle tabulky ES5,
U 2500 v barevnych odstinech pro maskovaci deformacni vzor
specifikovanych dle tabulky 3 v €l. 6.2.1
4 Lze pouzit variantu ¢. 3 dle tabulky ES,
ALEXIT 472-22 v barevnych odstinech pro maskovaci deformacni vzor
specifikovanych dle tabulky 3 v ¢l. 6.2.1
5 Lze pouzit variantu ¢. 4 dle tabulky ES,
ALEXIT 472-22 v barevnych odstinech pro maskovaci deformac¢ni vzor
specifikovanych dle tabulky. 3 v ¢l. 6.2.1
6 Lze pouzit variantu ¢. 5 dle tabulky ES,
ALEXIT 472-22 v barevnych odstinech pro maskovaci deformacni vzor
specifikovanych dle tabulky 3 v ¢l. 6.2.1
7 Lze pouzit variantu ¢. 6 dle tabulky ES,
U 2056 v barevnych odstinech pro maskovaci deformaéni vzor
specifikovanych dle tabulky 3 v €l. 6.2.1
8 Lze pouzit variantu ¢. 7 dle tabulky ES,
U 2056 v barevnych odstinech pro maskovaci deformaéni vzor
specifikovanych dle tabulky 3 v €l. 6.2.1
9 Pro jednobarevny exteriér 1ze pouzit variantu ¢. 1 dle tabulky E4,
ALEXIT-HS-Topcoat 406-09 v barevném odstinu 650 N (khaki)
specifikovany dle tabulky 3 v ¢l. 6.2.1
10 Pro aplikace na ferozinkové slitinové povlaky GALVANNEAL lze pouzit
variantu ¢. 9 dle tabulky E5, ALEXIT 472-22 v barevnych odstinech pro
maskovaci deformac¢ni vzor specifikovanych dle tabulky 3 v ¢l. 6.2.1
11 Lze pouzit variantu ¢. 10 dle tabulky ES,
ALEXIT 472-22 v barevnych odstinech pro maskovaci deformacni vzor
specifikovanych dle tabulky 3 v ¢l. 6.2.1
12 Lze pouzit variantu ¢. 11 dle tabulky ES,

ALEXIT 472-22 v barevnych odstinech pro maskovaci deformacni vzor
specifikovanych dle tabulky 3 v ¢l. 6.2.1

POZNAMKA: * v barevnych odstinech pro maskovaci deforma&ni vzor specifikovanych dle tab. 3 &1.6.2.1.
Doporucuje se natérové hmoty s maskovacim u¢inkem pied aplikaci predlozit do VTUO Brno
ke kontrole spektralni charakteristiky.
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E.1.2.3 Natérové systémy s klimatickou, korozni a chemickou odolnosti

TABULKA E4 — Pi‘ehled doporucenych natérovych systémi

Cislo varianty

SloZky natérového systému Oznacdeni vyrobce

1

otryskany a odmastény povrch

SEEVENAX 113-06 2)
ALEXIT-HS-Topcoat 406-09 650 N 2)
2 Lze pouzit variantu €. 1 dle tabulky ES,
U 2500 v barevném odstinu 5454 (khaki)
3 Lze pouzit variantu €. 2 dle tabulky ES5,
U 2500 v barevném odstinu 5454 (khaki)
4 Lze pouzit variantu €. 3 dle tabulky ES5,
ALEXIT 472-22 v barevném odstinu 650 N (khaki)
5 Lze pouzit variantu €. 4 dle tabulky ES5,
ALEXIT 472-22 v barevném odstinu 650 N (khaki)
6 Lze pouzit variantu €. 5 dle tabulky ES5,
ALEXIT 472-22 v barevném odstinu 650 N (khaki)
7 Lze pouzit variantu €. 6 dle tabulky ES5,
U 2056 v barevném odstinu 5454 (khaki)
8 Lze pouzit variantu ¢. 7 dle tabulky ES,
U 2056 v barevném odstinu 5454 (khaki)
9 Pro aplikace na ferozinkové slitinové povlaky GALVANNEAL lze pouzit
variantu €. 9 dle tabulky ES5, ALEXIT 472-22 v barevném odstinu 650 N
(khaki)
10 Lze pouzit variantu ¢. 10 dle tabulky ES,
ALEXIT 472-22 v barevném odstinu 650 N (khaki)
11 Lze pouzit variantu ¢. 11 dle tabulky ES,

ALEXIT 472-22 v barevném odstinu 650 N (khaki)
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TABULKA ES5 — Pi‘ehled doporucenych natérovych systémi

Cislo varianty

Slozky natérového systému

Oznaceni vyrobce

1 S 2008 (1)
S 2320 @)
U 2500° (1)
2 S 2203 3)
S 2320 (D
U 2500° (1)
3 CELEROL 913-21 )
SEEVENAX 113-24 )
ALEXIT 472-22° ()
4 S 2203 (3)
SEEVENAX 113-24 )
ALEXIT 472-22" )
5 Fosfatovy konverzni povlak'*
SEEVENAX 113-24 2)
ALEXIT 472-22" )
6 S 2203 3)
S 2320 (1)
U 2056 @)
7 S 2008 (1)
S 2320 @)
U 2056 (1)
8 Pro jednobarevny exteriér 1ze pouzit na otryskany povrch variantu ¢. 1 dle
tabulky E4, vysokosusinovy ALEXIT-HS-Topcoat 406-09 v barevném
odstinu 650 N (khaki) - specifikovany dle tabulky 3 v ¢l. 6.2.1
9 +)
2x SEEVENAX 113-24 2)
ALEXIT 472-22" )
10 Fosfatovy konverzni povlak'
POWERCRON 6200 (4)
SEEVENAX 113-24 ©)
ALEXIT 472-22° )
11 Fosfatovy konverzni povlak'®
TELPOX P 100 (5)
TELPOX P 120 (5)
ALEXIT 472-22" )

POZNAMKA: * V barevnych odstinech pro maskovaci deforma&ni vzor specifikovanych dle tab. 3 ¢l. 6.2.1.
+) Natérovy systém pro aplikace na ferozinkové slitinové povlaky GALVANNEAL.
Doporucuje se natérové hmoty s maskovacim tu¢inkem pied aplikaci predlozit do VTUO Brno
ke kontrole spektralni charakteristiky.

Zeleznatych.

zine¢natych.

Pripravek fy Henkel DURIDINE HP 3802 IT. Vytvaii velmi tenky povlak slozeny pfevazné z fosfore¢nanti

Pripravek fy Henkel GRANODINE 4551 IT. Vytvati velmi tenky povlak slozeny pfevazné z fosfore¢nanti

' P¥ipravek fy De We Briinofix GmbH PHOSPHATA Z 5526. Vytvaii velmi tenky povlak slozeny pievazngé

z fosfore¢nantl zine¢natych.
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E.1.3 Kbvalifikované natérové systémy pro interiér

Pro interiér lze pouzit kteroukoli z variant uvedenych v ¢lanku E.1.2.1 1 v jiném
odstinu nez khaki (podle pozadavku TP). Minimdlni tloustky pro jednotlivé vrstvy natéra
ur¢i konstruktér podle TP vyrobce (vcetné technologie nanaseni a kontroly jednotlivych
vrstev po zaschnuti), v provozu odpovédny pracovnik podle dokumentace. Celkova minimalni
tloustka na vSech plochach musi vyhovét pozadavku tabulky 2 v ¢lanku 6.1.

E.1.4 Kvalifikované natérové systémy pro podvozkovou ¢ast

Pro podvozkovou ¢ast lze pouzit kteroukoli z variant uvedenych v c¢lanku E.2.3
v ¢erném nebo khaki odstinu (podle pozadavku TP). Pozadavek na minimalni tloustky viz
E.1.3.

E.1.5 Prehled doporucenych vyrobci kvalifikovanych natérovych hmot

TABULKA E6 — Prehled doporucenych vyrobci a distributori

Oznaceni Vyrobce Adresa Telefon E-mail
vyrobce Obchodni Fax http://www....
zastoupeni
(1) COLORLAK a.s. Tovarni 1076 572527111 maresova@colorlak.cz
686 02 Staré Mésto 572 541 215 colorlak@colorlak.cz
www.colorlak.cz
2) MANKIEWICZ Georg-Wilhelm-Strape | 004940751030 | dirk.wenske@mankiewicz.de
Gebr.& Co. 189 00494075103494 | www.mankiewicz.de
D-21107 Hamburg,
SRN
MANKIEWICZ Jandlova 10 283 890 352 mankiewicz@mankiewicz.cz
Primyslové barvy 190 00 Praha 9 283 891 351
a laky k.s.
3) DENAS COLOR a.s. | Sokolovska 361/2, 556 410 795 denas@denas.cz
743 01 Bilovec 556 410 263 www.denascolor.cz

@) PPG INDUSTRIES, | One PPG Place

Inc. Pittsburgh,
Pennsylvania 15272,
USA
MEGA a.s. Primyslova 1415 566 550 925 info@mega.cz
593 01 Bystfice pod 566 550 898 kucerova@dpu.mega.cz
Pernstejnem
&) BARVY A LAKY Skrchov 1, 516474 211 tel@teluria.cz
TELURIA, s.r.o. 679 61 Letovice 516474 257 prodej@teluria.cz

www.teluria.cz
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Oznameni o ¢eskych obrannych standardech jsou uverejiiovana méesi¢né

ve Véstniku Ufadu pro technickou normalizaci, metrologii a statni
zkuSebnictvi v oddile ,,Ostatni oznameni‘ a Véstniku MO.

V ptipadé zjisténi nesrovnalosti v textu tohoto COS zasilejte pfipominky
na adresu distributora.
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