This drawing is our property for which we reserve all rights, including those relating to patents
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- Zugabe nach Wahl des Herstellers
- machining allowance has to be specified by manufacturer!
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FreimafBtoleranzen fiir Bearbeitung
General tolerances for treatment

weder vervielfaltigt noch sonst wie benitzt, noch Dritten zudnglich gemacht werden. DIN 1ISO 16016

Fir diese Unterlagen behalten wir uns alle Rechte vor, auch fiir den Fall der Patenterteilung
oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung

ISO 2768 mH
Benennung / Title V8echny vyvrtané otvory / skoseni
Bolzen mit Kopf, 230/220...61mm
Clavis pin , 30/¢20...61mm
Dateiname / filename: ArtNr. /item nr.: Werkstoff / Material: Behandlung / conditioning: Masse / Mass:
E00079100.idw 50016594 C45E+QT verzinkt 0,160 kg
Zeichnungsnummer / ident number: Format/ Size: | Magstab/ Scale: Datum Name
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