(160)

This drawing is our property for which we reserve all rights, including those relating to patents
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or registred design. It must not be reproduced or used otherwise or made available to any

third party without our prior permission in writing. DIN ISO 16016
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Fur diese Unterlagen behalten wir uns alle Rechte vor, auch fir den Fall der Patenterteilung
weder vervielfditigt nocr sonst wie bentitzt, noch Dritten zudnglich gemacht werden. DIN iSO 16016

oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung

PREKLAD
840 ane: 2 6 -07- 2017
- - 2/PROVEDLA
(562) JANA PROKESOVA
|
i é (o h 8 [0 2
8 B m——— e, == ; —
L= = , / — s == ;
! | o
= & \
8 ; i
P—— . J
10 600 10 il
=i . o 99 230 35
840 550 12
40 80 600 80
370
.‘ﬂl_\ 5| 70 A—=5_ /EL_
b |
1 A i
® ®
(9]
)
\B,_JL_ {
4]\ 6x45(50)
)
p L 4]\ 6x45(50) '
7 N Marki%ﬂ&?%g'rking ﬁ%;“‘v
S E— ‘ S—1 707 2017
J | A —= ZM/17/00485
4 ’ 4
O
5 150017551 | 2 B1.5...40x60mm S235JRG2 0,08/ 0,161|RM120.D0.08.100-05
4 4 (50017481 | 2 F1.70x8...520mm S235JRG2 2,289 4 578|RM120.D0.08.100-04
3 150017478 | 1 Bl.12...60x840mm S235JRG2 4735  4735/RM120.D0.08.100-03
2 150017479 | 2 L-Profil 120x80x10...550mm |S235JRG2 1,775 15,55|RM120.D00.08.100-02
L DIN EN 10056-1
Svarovani ) 1 50017475 | 2 UPE-Profil 100x55...600mm  |S235JRG2 5897| 11,794{RM120.D00.08.100-01
Pokud neni uvedeno DIN 1026-2 A
jinak, souvisly svar. |Pos| AN Pos.Re| Cod Bezeichnung Werkstoff | (kg) St. | (kg) ges. BestNr./Zng Nr. B/ZR | Behandlun
Schweillndhte a= 3 Eeaéntiung I Dia
Weldes Generator Rahmen
alle Schweiflnahte durchgehend / continuous welded seams
falls nicht anders angegeben / unless noted otherwise Generator frame
_ FreimaBtoleranzen fir Schweikonstruktion
Nﬁte.. _ General tolerances for welded structure Dateiname / filename: ArtNr. /itemno.: Werkstoff / Material: BENanalUNg ! CONAMIONING; Masse | Mass:
Verzinken nach Bearbeitung ISO 13920-BF E00080323.idw 50017473 verzinkt 35,479 kg
Bewertung von UnregelmaBigkeiten in Schweibnahten Zeichnungsnummer / ident number (Erstverwendung / first use): Format/Size: | Magstab/ Scale: g}gﬂ :gx
After machining to be galvanized Quality level for imperfections = 19 o
g g DIN EN ISO 5817 RM120.D0.08.100 S e Sezeichnet | 43.10.2015 |Ton J

Poznamka: Po opracovani zinkovani.

Bewertungsgruppe / quality level: D (B, C)

Anderung / Rev.:] Projektion:

1SO 128-30
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