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Svafovani Freimaftoleranzen fur Bearbeitung
varovanl ) ZM / 1 7/ O 0473 General tolerances for treatment
Pokud neni uvedeno jinak, souvisly svar ISO 2768 mH
SchweiRnéhte a= 1,5mm Benennung e H
Weldes Eingreifschutz
alle Schweilinahte durchgehend / continuous welded seams
falls nicht anders angegeben / unless noted otherwise Tail conveyor return roller guard PL.3...214x1726mm
FreimaRtoleranzen fur Schweilkonstruktion 1
General tolerances for welded structure Dateiname / filename: ArtNr. /itemno.: Werkstoff / Material: Behandlung / conditioning: Masse / Mass:
ISO 13920-BF E00077420.idw 50016329 S355J2G3 verzinkt 7,111 kg
Bewertung von UnregelmaRigkeiten in Schweilnahten Zeichnungsnummer / ident number: Format Size: | Mafistab / Scale: patm Name
Quality level for imperfections Biatt/ Page: 1:5 oS — .
DIN EN ISO 5817 RM120.G0.00.006 _1/1 | 12 Doun__| P20 |ee
Bewertungsgruppe / quality level: D (B, C) Anderng ey 2850 @9 Chacked
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