AA (1:1)

2z

This drawing is our property for which we reserve all rights, including those relating to patents
or registred design. it must not be reproduced or used otherwise or made available to any

third party without our prior permission in writing. DIN ISO 16016

ge schriftliche Zustimmung

, hoch Dritten zuénglich gemacht werden. DIN ISO 16016

Fur diese Unterlagen behalten wir uns alle Rechte vor, auch fiir den Fall der Patenterteilung

oder Gebrauchsmustersintragung. Sie darf ohne unsere vorheri

weder vervielfaltigt noch sonst wie beniitzt

\\ w // b
L 26 -04- 208
L ARCHIV
T Jep
T ZM/18/00472
\\. //‘
\\\ ///
S / 1 150012189| 1 |BI5...174x100mm S355J2G3 0,502] 0,502|RMPE.I0.28.100-1
\\\\\\ 2 1 |Rd.220...180mm S355J2G3 0,371 0,371|RMPE.I0.28.100-2
T \ ) 1 [Rd.¢10...280mm S356J2G3 0,145] 0,145|RMPE.I0.28.100-3
' Pos| ArtNr. |Anz Bezeichnung Werkstoff | (kg) St. |(kg)ges.| BestNr/ZngNr. |B/ZR| Oberflache
a Neue Pos.3 wurde zugefigt. 19.08.2017 Administrator
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Rev. Beschreibung / Description Datum / Date Genehmigt / Approved
REVISIONSVERLAUF
Benennung / Title
Verriegelung der Tiiren SchweiBteil
3 . Locking mechanism for doors - weldment
V8echny vyvrtané otvory / skoseni
alle Bohrungen / Fasen Dateiname / filename: Art.Nr. /item no.: Werkstoff / Material: Behandiung / conditioning: Masse / Mass:
12,5 all drill hole / chamfer ( E00027115 171661 |~ verzinkt 1,017 kg
\Q/ v/ \ / Zeichnungsnummer / ident number (Erstverwendung / first use): Format/ Size: | Magstab / Scale: g:tt:m x:m:
. 1:1
FreimaBtoleranzen fUr Bearbeitung Biatt/ Page: e Gezeichnet
General tolerances for treatment RMPE.I0.28.100 171 2'43'5_)'9_ Drawn_ 20042008 [ NemeoM
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