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Schweillnahte a=
Weldes

alle Schweiltnahte durchgehend / continuous welded seams
falls nicht anders angegeben / unless noted otherwise

Freimafitoleranzen fir Schweilkonstruktion
General tolerances for welded structure

ISO 13920-BF

Bewertung von UnregelmaRigkeiten in Schweifindhten
Quality level for imperfections

30 -06- 201 § DIN EN ISO 5817
ARCHIV Bewertungsgruppe / quality level: D (B, C)

2 150019204 | 1 Rd.30...30mm | $355J2G3 0,091  0,091|RM120.11.27.100-02

1 (50019203 | 1 Rd.80..8mm |S355J2G3 03 0,3|RM120.11.27.100-01

Pos| Art.Nr. | Anz |Pos.R|Cod | Bezeichnung | Werkstoff | (kg) St. |(ka) ges.| Best.Nr./Zng.Nr. |B/Z R|Behandluna

Benennung / Title

Zentrierungs-Scheibe

Centering washer
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