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This drawing is our property for which we reserve all rights, including those relating to paténts
or registred design. It must not be reproduced or used otherwise or made available to any

third party without our prior permission in writing. DIN ISO 16016
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Fiir diese Unterlagen behalten wir uns alle Rechte vor, auch fiir den Fall der Patenterteilung
oder Gebrauchsmustereintragung. Sie darf ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung
weder vervielféltigt noch sonst wie benditzt, noch Dritten zuénglich gemacht werden. DIN ISO 16016
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a Geandert/Changed: Pos.1 ~ Zmeéneéna: Pozice 1 16.01.2018 |  Steinkellner M.
- Erstfreigabe 07.06.2016 Mandara .
Rev. Beschreibung / Description Datum / Date | Genehmigt / Approved
REVISIONSVERLAUF
2 [50019370{ 1 Gewindestange M16...165mm DIN976-1 88vz. 0,259 0,259|E00027331 -
Svaroudni 1 150019640| 1 BI.20...50x225mm S355J2G3 1,658 1,658|E00086378 a
varovani :
Pos| ArtNr. |Anz|PosR|Cod Bezeichnung Werkstoff | (kg) St. |(kg) ges.| BestNr/Zng.Nr. |B/ZR|Behandlung
SchweiRnahte a= Benennung!Tie |
Weldes B Pokud neni uvedeno jinak, souvisly svér Spindel - Schweilteil
alle Schweifinahte durchgehend / continuous welded seams
falls nicht anders angegeben / unless noted otherwise Spindle - weldment
FreimaRtoleranzen fir Schweilkonstruktion
General tolerances for welded structure Dateiname / filename: ArtNr. /item no.: Werkstoff / Material: Behandlung / conditioning: Masse / Mass:
ISO 13920-BF E00086376 50019631 | Schweilteil verzinkt 1,955 kg
Bewertung von UnregelmaRigkeiten in SchweiRnahten Zeichnungsnummer / ident number (Erstverwendung / first use): FO'T“'Z({?, Size: | MaRstab / Scale: Datum Name
Quality level for imperfections Biatt/ Page: 12 pE——— e "
DIN EN ISO 5817 RM120M1 00500 “ 171 Drawn 02.06.2016 |Mandara I.
Bewertungsgruppe / quality level: D (B, C) Anderung / Rev..| Fraekton @9 Kontrallert | 47.06.2016 |Mandara I




