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Rohr gefertigt nach EN 10220

in diesem Bereich
keine SchweiBnaht

Yol docoaqT Y.

dne - 0

7>

4

REKLAD

WN 10570-E

TVem om0

freigegeben

VE 13/00570
Projektions- G {1 |Status Anfrage in Serie 150798
methode
Allgemeintoleranz (AT) in mm ]
MaBbereich Index hrebung And.-Nr. | Passmall | AbmaCe
= 30 > 120 }> 400 > 1000 { Prafma0 C__ |Werkstoff: E235EI\1155 N Ggwiﬁgh
<30 |< 120 |< 400 |= 1000 Hilfsma® () ww. EB5 '
Anlieffer:D%SiUSf:nd Al grob Datum {Name Rohteil-Nr 03
entzundert Renheitsgra L[ 1] 2 [ 72 ] 3 | & |Bearb, 134208 [DRose _|Benennung:
SA 2 1{2 nach 1SQ 8501-1) <11 2 4 6 Gepraft 2342013 |PMetzger R T T
gratfrer nach WN 1310 XTange 1) und Winkel (L )= = AT | Genehm.29.42013 |iGeis ohrstutzen SERIE
Anschmelzungen {auch Form und Lage ISO 1101 Fgepr. [252013 . [SFronz Stahitank MaOstab
posthiver Uberh*ang nach O Rundhett “12e-Tol. L 5 'H
WN 10572 zuldssig _ /7 Geracheit/Ebenheit = AT £ 12
dlfrer | fettfren © # KoaxaltatiLauf = AT é / .
ge(jlt - Symmefrie = AT =) / Blgtt:
Qi 7o / / Paralleltdt = A z 1
& Position = A o von:
wahlweisen Anlieferungs- Sprachen: Verlrauliche Unferlage & 0009512384- 1
zustand mit X kennzeichnen deen Schutzvermerk 150 16016 beachtenErs.f, 0009512376 | Urspr. 0009512376
00095123844d001 A3

YF3 W2HQ

ANNGR173IRA NRW NNN N1%a%nd AafriieimNNdA NEFAANE 2N13-NT7-NRTNAR- A8 41 1 ONONONO



