2 ] 3 | 4 ] 5 ] 6 | 7 | 8 9 10 i1 12 | 13 | 14 | 15 | 16 ] 17 18 19 20 I 21 22 23 24
! | A
Giiltig nur fiir vordere Pos. 43 (2x) — . AJ-AJ Giltig nur fiir hintere Pog 43 (2x)
AC-AC  ValidonlyforfrontPos. 43(2x)  Pleafers” /:om /am 2adnt /aoz/eé ~43 (: ZX) ; , Vaid oy fo fe; ;0;-:‘3( XS,/ 2 ° zadm'/wz/?c & 4302 x)
aufgeschweilt welded-on  H@wAF@N O 2 15_ ats ' o
" %45 -T = 945
645 ’ O . 845
| |
N % { 40 auslaufend 7/ ‘
" decreasing ~ 3
Llasasrer g T / ¢
7 Rl — 2 :
@ —
/ 226
-6- / -
I
%
S 10 = ¢} D
o 52 ] 100) <
] o 8
o
i = 62 ‘ 43
/ L 122 7 = .
S 8'5 54 h
(/ =
— < E
: 3 ab hd %
52 , | s
3 52 B
J|2]J
w2
<O
¢ 62 o F
AF 205
i 12 ab .
g 8 at 380 i
43 B 1130
’ @
o © G
& (857) 1987 1112
N
: w0 ‘ "1 7
- f : | H
! N 189 '
- 61 A5 61 @ i :
) & 3 i : *
§/ (e 3 05 | * , H
':‘r,‘ — — ols :
d Y & 3 & 8 g | , , -
- S 5 = BAAS ] : -
~ \ ; A 1214 o : § !
- / ab 2
ab - J
8yo
327 4225+ ‘ : 42254 327
| s AE-AE Y s | |
1219 #1 ' (1 :5) {Ansicht gedreht) p - 1219 +1 H-H K
View rotated) ¢ AeE®s? /’04—“ ~ - .
| ) 4 Mis ,m/e /oﬂu‘/
(1:5) .3 | (Ansicht gedeht)
‘ ——BQ : (View rotated) \ -
il | m : W\
- $3 \ \
- = Ansicht gedreht —
TN o Wernde™ == = \ . . \ ]
== AE —> oleeany /aoéhq’ 7 —e:a— = _é_ _é_ t\
8 53) @ 53 60 I l ' l | ] \
520 \\\ a
: s o (&) | |
TN % | ” ‘ B (1320) 10
S e N e et M v 20 60 ’ |
B o - - ‘ o @-ZM/20/00053-TECHNOLOG.UPRAW NA LISTU C.3,4v ’ M~
L] « - ~ h A DOPLNENA KOTAV REZU E-E NA L.C.1.
A i ’ L AN
— T ' . 20.2.2020 HRUBY
ab / \ \ B
I E a 8 -
! T i';j, N
i l ] B
AE —» g
o _— 1
g =1t 11 g g
g ] -
: - ©
- N ; e P
J w
5
= ~ -
38 ‘ / /
| T
- 20% Q
Fir Bleche S1. s, 1,3, 1924 ind 2934 snd. b momadns ~ protoboly EN 1o 3
@ @ : Abnahmeprifzeugnisse EN 10204-3.1 Bvorzulegen. f8 poe /oalaz'( / 3/. 7% - 24" M.
SchweiBnahte Gber 200-300 mm Lénge im Pilgerschrtvertafien /4 pﬁ/ - /cau cucle2)re,
N Nach dem Schweillen spannungsarm gegliint - . e = -/Zé e
: &= Aufheiz- und Haltezeiten entsprechend den Wandstirken  Pers® & Feovole 2&HSt ra Heows }% : ]
Glihprotokoll ist Lieferbestandtell /)&&ﬁ 1 8 -02_ 2020 & %
Sandgestrahlt » R - ’ e, el
. Poteeo) o 27 Fam /( Sovesth' dos / i
Inspection certficates EN 10204-3.1 B ARCHEY i m
L ofitem 1, 3, 19-24 and 29-34 are necessary. . :
Stress relief annealing after welding \@/ 3
A / Preheating time and time at temperature according to the metal sheet thickness 02,1/20 0005
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