VZORKOVÉ ŘÍZENÍ
Zadavatel požaduje předložit 2 ks vzorků u níže uvedených položek: [image: ] 
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Číslo artikluNázev

Operace (laser,ohyb  atd.)

Materiálčíslo výkresuRevize čísloVzorky/ 2 ks

999221001200NSUPPORT

pálení na laseru; odjehlit hrany včetně otvorů 

0,5x45°; rovnat do pravítka; ohnout do tvaru 

dle KD

P4 S235JRC+N EN10051 mořený

1 191 401 09 0502ANO

999221001500NSUPPORT

pálení na laseru; odjehlit hrany včetně otvorů 

0,5x45°; rovnat do 1 / nejdelší rozměr dílce; 

ohnout do tvaru dle KD 

P6 S235JRC+N EN10051 mořený

1 191 401 09 0804ANO

999221001800NSUPPORT

pálení na laseru; odjehlit hrany včetně otvorů 

0,5x45°; rovnat do pravítka; ohnout do tvaru 

dle KD (2ks /2 zdvihy)

P4 S235JRC+N EN10051 mořený

1 191 401 09 1102ANO

999221004500NATOLE LATERALE

pálení na laseru; odjehlit hrany včetně otvorů 

0,5x45; rovnat do 1 / nejdelší rozměr dílce; 

ohnout do tvaru dle KD 

P6 S235JRC+N EN10051 mořený

1 191 401 21 0502ANO

999221002500NARENFORT

pálení laser ; ojehlit hrany 0,5 x 45° ; rovnat 

na rovinnost max 1mm ; ohnout dle KD

P6 S235JRC+N EN10051 mořený

1 191 401 28 0401ANO

999221003300NATRAVERSE

pálení laser ; ojehlit hrany 0,5 x 45° včetně 

otvoru ; rovnat na rovinnost max 1mm nejdelší 

rozměr ; ohnout dle KD dodržet tolerované 

rozměry dle KD 205 +-1 136,6 +-1 275 +-1 

P6 S235JRC+N EN10051 mořený

1 191 401 73 0104ANO

999221004700NATRAVERSE TRACTOR

pálení laser ; ojehlit hrany 0,5 x 45° včetně 

otvoru ; rovnat na rovinnost max 1mm nejdelší 

rozměr ; postupně ohnout dle KD s 

předehnutím a následným dohnutím clelkem 

P4 S235JRC+N EN10051 mořený

1 191 401 73 02_104ANO

999221003500NATRAVERSE TRACTOR

pálení laser; ojehlit hrany 0,5 x 45° včetně 

otvoru; tryskání SA 2 1/2; rovnat max na 0,8 

mm nejdelší rozměr; ohnout na 62,5 +-1mm a 

170 +-1mm (zpřísněné tolerance)

P8 S235JRC+N EN10051

1 191 401 73 0503ANO

999221003700NASUPPORT CAPOT BATTERIE

pálení laser; ojehlit hrany 0,5 x 45° včetně 

díry 0,2 x 45°; rovnat do pravítka; ohnout dle 

KD kontrola šablonou 15302-02

P3 S235JRC+N EN10051 mořený

1 191 422 18 0002ANO

999221004300NABATTERY TRAY

pálení laser ; ojehlit hrany 0,5 x 45° včetně 

otvoru ; tryskat SA 2 1/2; rovnat max 1mm 

nejdelší rozměr ; ohraňovací lis dodržet 

P8 S235JRC+N EN10051

1 191 423 03 0004ANO


