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ZM/21/00316 \/
frage in Sefi
Projoktions- E 01 | Anfrage in Serie T151599
methode ( /)
Allgemeintoleranz (AT) in mm
MaBbereich Index Anderungsbeschreibung And.-Nr.|PassmaR| Abmafle
Anlieferunaszustand - 30 > 128 > 138 >1388 >1000 PPAP-Leg/WN 50020( ) Werkstoff: $235JR Gcier\]lvi(cght:
- = = = = Priifmal Hilfsmaf
t=2 SO 9013-321 WN_10538 T arob v TName | Rohteil-hr. 0.02
. ) entzundert (Reinheitsgrad
Blegeradlen R 25 SA 2 12 nach IS0 85011 L] 1 2 2 3 | 4 |Bearb. [03022021 |MKostke |Benennung:
' ; < 1 2 4 6 Geprift |03.02.2021 | MPieiitz ,
_ _ gratfrei nach WN 11310 Lange (L) und Winkel (| )= £AT | Genehm.| 16022021 | fack . Halter Seri
Unbﬁm%i’rg fElnzelhel’ren ﬁggmflzﬁgegfﬁuéguﬁzch Form und Lage 1SO 1101 F.gepr. | 26022001 | P.Soukup MaBstab
nac -Uaren - O Rundheit =1/2p-Tol. o 2:1
WN 10572) zuldssig — [ Geradheit/Ebenheit = AT £ 11
dlfrei | fettfrei O # Koaxialitat/Lauf = AT 2 / :
. geolt = Symmetrie = AT @ Blatt:
Konturlangen WN 10535 g /| Paraleitat _ AT E / 1
auBen 200 mm € Position = AT S 1 1 1 von:
. Anlieferungszustand mit X Sprachen: Vertrauliche Unterlage N 20422 800 1
ihnen mm gekennzeichnet DE;EN Schutzvermerk ISO 16016 beachten | Ers.f. [ urspr.
3579786/D2D/001/01 a3

Freigegeben
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